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OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

USLUGA WYKONANIA WIATY CARPORTU

Podstawg formalng zamowienia jest Projekt finansowany w ramach programu grantowego na prace B+R
jednostek naukowych (Nabér Ill, Konkurs nr 1/2021) w ramach projektu pt. ,Podkarpackie Centrum
Innowacji” wspotfinansowanego z Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Osi
Priorytetowej nr | ,Konkurencyjna i innowacyjna gospodarka” z Regionalnego Programu Operacyjnego
Wojewddztwa Podkarpackiego na lata 2014-2020.

1. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamédwienia jest wykonanie konstrukcji wiaty carportu wraz z transportem

elementow konstrukcji do Wydziatowego Laboratorium Badan Konstrukcji Wydziatu Budownictwa,
Inzynierii Srodowiska i Architektury Politechniki Rzeszowskiej ul. Poznariska 2, 35-084 Rzeszow.

2. CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY TECHNICZNE WIATY

Wiata o konstrukcji aluminiowej przeznaczona jest do parkowania dwoch samochodéw osobowych

elektrycznych, Rys.1.

Rys.1

Poszycie dachu stanowig przezierne moduty PV oparte na prostoliniowych, jednoprzestowych ptatwiach

(PDO - PD9) o przekroju poprzecznym RHS 80x40x4. Ptatwie oparte sq na krzywoliniowych famanych



krokwiach (KR1 i KR2) wykonanych z ksztattownika zamknietego SHS 150 x 5. Krokwie KR2 opierajg
sie na dwoch krzywoliniowych, famanych ryglach (RD1) ram no$nych. Rame no$ng stanowig dwa stupy
(SW1) oraz ww. rygiel. Stupy ramy zostaty zaprojektowane z ksztattownika zamknietego kwadratowego
SHS 150x5, zas rygle z ksztattownika zamknietego prostokatnego RHS 200x100x4.

Przyjeto sztywne potaczenia (przenoszace moment zginajacy) pomiedzy ryglem a stupami oraz pomiedzy
stupami a fundamentami. Stateczno$¢ konstrukcji wiaty w obu prostopadtych kierunkach zapewniajq
sztywno potaczone ww. rygle dachowe ze stupami, sztywno potaczone skrajne (krawedziowe) krokwie
KR1 ze stupami oraz dodatkowo sztywno zamocowane stupy w fundamentach wiaty w obu do siebie

prostopadtych kierunkach.

Zakotwienie stupow w fundamentach/podtozu zostato zaprojektowane za po$rednictwem stalowej blachy
podstawy zespolonej ze stupem stalowym tgcznikiem i potgczeniem Srubowym. Konstrukcja wiaty zostata
podzielona na nastepujace elementy wysytkowe — montazowe:

— 4 szt. SLUPOW SW1 oraz 4 szt. ELEMENTOW KOTWIACYCH EK1.

— 2 szt. SYMETRYCZNYCH ZINTEGROWANYCH CZESCI KONSTRUKCJI DACHU - ZS1-

PizS1-L.

— 4 pary/8 szt. PLATWI SRODKOWYCH - PDO.

Zespolenie (potaczenia montazowe) wyzej wymienionych elementéw wysytkowych zaprojektowano za

posrednictwem stalowych elementdw fgczacych i Srub ze stali nierdzewnej A2 (1.4301).

3. MATERIALY KONSTRUKCYJNE

Projektowang konstrukcje wiaty nalezy wykona¢ z nastepujacych materiatow:

Ksztattowniki aluminiowe stop aluminium EN AW-6063 T6 (PA38)
Elementy stalowe: stal S235JR

Sruby: M12 klasy A2-70, dtugos¢ wedtug specyfikacii
Sruby kotwigce M16 klasy 8.8 ocynkowane ogniowo

4. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE

Konstrukcja aluminiowa — lakierowanie proszkowe, kolor RAL 7016 szary antracytowy.



5.

Czes¢ elementow konstrukcji wiaty wykonanej ze stali zwyktej (weglowej) zabezpieczy¢ poprzez

cynkowanie ogniowe oraz dodatkowo powtokg malarskg podktadowa i nawierzchniowa;
e HEMPADUR 15553 - grubo$¢ powtoki suchej 70 mikrondw,
e HEMPATHANE FAST DRY 55750, kolor RAL 7016 szary antracytowy

- grubo$¢ powtoki suchej 50 mikronow.

Aplikacja systemu malarskiego zgodnie z kartami technicznymi producenta.

WYTYCZNE WYKONANIA ELEMENTOW KONSTRUKCJI

Wykonanie i montaz wiaty parkingowej— carportu powinien przebiega¢ nastepujgco:
Wykonanie warsztatowe poszczegdlnych elementdéw konstrukcyjnych wiaty: stupdw, rygli, krokwi,

ptatwi, elementow kotwigcych i facznikowych wedtug odpowiednich rysunkéw wykonawczych.

Wykonanie w warsztacie kompletnego dachu ze szczegdlnym zwroceniem uwagi na
dopasowanie ptatwi w miejscu ich oparcia na krokwiach — przed wykonaniem potaczen
spawanych. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na sprawdzenie wspotptaszczyznowosci
zamontowania sasiednich pfatwi, na ktorych bezpo$rednio opierajg sie moduty PV, ewentualne
powstate odchytki niwelowa¢ odpowiednig gruboscig spoin czotowych lub pachwinowych.
Dokonac¢ rowniez prébnego montazu ptatwi $rodkowych PDO oraz trwale oznaczy¢ i opisaé

wzajemne pofozenie kazdej pary ptatwi.
Podziat konstrukcji dachu na zintegrowane elementy wysytkowe ZS1-P oraz ZS1-L.
Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego wszystkich elementdw wysytkowych.

Transport elementdw wysytkowych na miejsce montazu.



6. ZGRUBNE ZESTAWIENIE MATERIALU

OGOLEM ALUMINIUM STOP 6063 T6 (PA38) [kal 564 4
OGOLEM STAL 5235 JRG2 [kg] 4742
.DGﬂLEM LACZNIKI MECHANICZNE (WARSZTATOWE) [kg] 8,9

UWAGI KONCOWE

Wszystkie roboty budowlane winny by¢ prowadzone zgodnie z przepisami techniczno-budowlanymi,
obowigzujacymi normami oraz zasadami wiedzy technicznej i przepisami bhp, pod nadzorem osoby
uprawnionej, przy uzyciu wyrobdéw budowlanych posiadajacych wymagane certyfikaty lub oceny

techniczne krajowe, badz europejskie.



