OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA
Wspólny Słownik Zamówień: 38500000-0 - Aparatura kontrolna i badawcza
Przedmiot zamówienia: komora rękawicowa  wraz z pozostałym wyposażeniem


	Lp.
	WYMAGANY PARAMETR TECHNICZNY
	OFEROWANY PARAMETR PRZEZ WYKONAWCĘ

	1.  
	Komora rękawicowa przeznaczona do pracy w atmosferze  beztlenowej i suchej gazu inertnego (azotu, argonu lub helu )
Uwaga: - należy podać: nazwę producenta, model, typ (lub inne oznaczenia identyfikacyjne) określające oferowany przedmiot zamówienia w sposób jednoznaczny i nie budzący wątpliwości
Komora musi pochodzić z bieżącej produkcji i nie może być prototypem


	

	2. 
	Wymiary komory głównej (pow. robocza) nie mniejsze jak:
 1200 x 780 x 910mm (szer. x gł x wys.)
Kubatura komory: nie mniejsza jak 0,8m3 

Uwaga: - wymagane jest podanie wartości dla każdego wymiaru wymiary potwierdzone dokumentacją producenta dołączone do oferty przetargowej.
Wymiary zostaną zweryfikowane podczas dostawy & odbioru komory
	

	3. 
	Całkowite wymiary zewnętrzne komory łącznie ze śluzami i podstawą ze względów lokalowych nie mogą być większe jak: 2500 x 1130 x 2000mm (szer. x gł. x wys.)
**wymiar szer. dot. sytuacji z całkowicie wysuniętą półką dużej śluzy 

Uwaga: wymagane jest podanie wartości dla każdego wymiaru
	

	4. 
	       Komora wyposażona w 2 porty rękawicowe z rękawicami
cam na (szybie) frontowej
	

	5. 
	Średnica otworów/portów na rękawice min. 220 mm,
Porty wykonane wykonane z POM-u,

Uwag: - wymagane jest podanie wartości średnicy portu
	

	6. 
	Rękawice z kauczuku butylowego o grubości 0,35 ÷ 0,4mmuwzględnione w dostawie  

	

	7. 
	Wykonanie komory ze stali nierdzewnej, komora bezszwowa
Część zewnętrzna -  malowana 
Cześć wewnętrzna - tekstura powierzchni jednokierunkowa słabo odbijająca światło, metoda wykończenia: szczotkowanie,  chropowatość powierzchni Ra≤ 1,2um 

	

	8. 
	Orurowanie komory &  jednostki oczyszczającej atmosferę wykonane ze stali nierdzewnej wysokostopowej (stal chromowo – niklowa,  standard 1.4301)
	

	9. 
	Szyba frontowa o gr. 5-10mm wykonana ze szkła poliwęglanowego z powłoką zabezpieczające przed zarysowaniami mechanicznymi oraz zabezpieczającą przed oddziaływaniem chemicznym (podstawowym),   kąt nachylenie ściany/szyby frontowej min. 70st. , szyba przykręcana z uszczelnieniem 
  Możliwość całkowitego demontażu szyby frontowej 


	 

	10. 
	Osiągalna rzeczywista czystość atmosfery roboczej we wnętrzu komory, w układzie dynamicznym, zamkniętym ≤0.1ppm H2O/O2 potwierdzona wskazaniami parą detektorów podczas uruchomienia komory

Uwaga - wymagane jest podanie wartości dla osiąganej czystość atmosfery roboczej we wnętrzu komory, parametr weryfikowany podczas odbioru komory za pomocą 2 par detektorów
- 
	

	11. 
	Dopuszczalne rozszczelnienie układu poniżej 0,05% obj./godz. mierzone metodą tlenową ISO 10648-2 
	

	12. 
	Dopuszczalne rozszczelnienie układu poniżej 0,05% obj./godz. mierzone metodą ciśnieniową ISO 25412 lub równoważną ( podać )
	

	13. 
	System kontroli pomiaru ciśnienia wewnątrz komory zintegrowany z programowalnym czujnikiem ciśnienia (przetwornik elektryczny suchy) jako zabezpieczenie przed możliwą kontaminacją atmosfery komory parami oleju 
- nie dopuszcza się ciśnieniowych urządzeń pomiarowych działających na zasadzie aparatu przepuszczającego gaz przez płyn (olej) lub inne systemy nadciśnieniowe z uwagi na niebezpieczeństwo kontaminacji atmosfery ochronnej komory 
	

	14. 
	Zakres regulacji ciśnienia w komorze w zakresie min: ±15mbar od ciśnienia atmosferycznego 
Funkcja  regulacji ciśnienia w komorze za pomocą sterownika  oraz za pomocą przycisków nożnych ( muszą zostać uwzgl. w dostawie ) 

 Uwaga: - wymagane jest podanie zakresu wartości regulacji  ciśnienia atmosfery roboczej we wnętrzu komory
Parametr weryfikowany podczas odbioru komory w ustawianiach skrajnych dla wartości ciśnienia
	

	15. 
	Oświetlenie wnętrza komory, światło białe, oświetlenie typu LED. 

**uwaga: oświetlenia musi ono znajdować się na zewnętrz komory
	

	16. 
	Rotacyjna pompa próżniowa, olejowa, dwustopniowa o wydajności, co najmniej 17m3/godz, próżnia nie gorsza jak 1x10-3 mbar, szt. 1,
	

	17. 
	Filtr pyłowy HEPA H13, szt. 2 w układzie przepływowym dla gazu, instalowane bezpośrednio w komorze
	

	18. 
	Stelaż na kółkach, kółka z blokadami
Stelaż dodatkowo wyposażony w półkę 
	

	19. 
	Półki ze stali nierdzewnej, min. 3 poziomy, instalowane na tylnej ścianie komory, 
min. długość pojedynczej półki ≥ 1000mm
- możliwość instalacji półek wysuwanych

uwaga: - wymagane jest podanie wartości dla długości półki
	

	Flansze i Przepusty izolowane próżniowo
	

	20.
	Komora wyposażona w min. 2 szt. standardowych flansz typu DN 40KF,
	

	21.
	Przepust izolowany próżniowo dla kabli elektrycznych 230V/50Hz z kablem o długości ok. 2m, szt. 1
	

	22.
	Możliwość instalacji dodatkowych przepustów do istniejących flansz 
	

	Komora wstępna - śluza cylindryczna 
	

	23.
	Komora o wymiarach, co najmniej:
-  śr. wewn. co najmniej 390 mm, 
- długość min.  600mm  

Uwaga: - wymagane jest podanie wartości dla każdego wskazanego  wymiaru

	- 	

	24.
	Wykonanie śluzy ze stali nierdzewnej
	

	25.
	Materiał wykonania włazów śluz: aluminium  zabezpieczony metodą  anodyzowania, grubość min: 10mm

	

	26.
	Obecny różnicowy manometr ciśnienia
	

	27.
	Przesuwana półka o dł. co najmniej 575mm, szer. min. 290mm, zainstalowana na dwukierunkowej szynie jezdnej  w śluzie 
Wymiary elementu ruchomego zdeterminowane rozmiarami elementów transferowanych do i z komory 

Uwaga: - wymagane jest podanie wymiaru półki jezdnej śluzy
	

	28.
	Lokalizacja:  prawa ściana komory
	

	29.
	Obsługa śluzy manualna, mechanizm otwierający ze wspomaganiem za pomocą siłowników gazowych, ruch okrągłych włazów śluz wewnętrznych w osi góra/dół
	

	Komora wstępna - mini śluza cylindryczna
	

	30.
	Komora o wymiarach co najmniej:-  śr. wewn. 150 mm,  - długość min.  400 mm  
	

	31.
	Obecna przesuwana półka
	

	32.
	Obecny różnicowy manometr ciśnienia
	

	33.
	Lokalizacja:  prawa ściana komory
	

	34.
	Obsługa śluzy manualna
	

	Zamknięty system oczyszczania gazu, regenerowany automatycznie
	

	35.
	Jednostka oczyszczająca o wymiarach nie większych jak:
 850x600x850mm ( szer. x gł. x wys),  wolnostojąca zlokalizowana obok lub pod komorą (np.: pod śluzami) 

Uwaga: -nie dopuszcza się wariatów konfiguracji komory, gdzie jednostka oczyszczająca jest zintegrowana trwale z komorą rękawicową z uwagi na przenoszone wibracje silnika wentylatora jednostki oczyszczającej na elementy obudowy komory oraz blat roboczy komory 

	

	36.
	Zdolność oczyszczania gazu z tlenu: co najmniej 36dm3
Obecność złoża katalizatora ok. Cu 4,5- 5,5kg
	

	37.
	Zdolność oczyszczania gazu z wilgoci: co najmniej 1300g, obecność złoża min 5-6kg - sito molekularne
	

	38.
	Przepływ gazu w zakresie 80-90m3/godz., przy ΔP = 50 mbar 

	

	39.
	Automatyczna regeneracja złóż oczyszczających z wizualną prezentacją procesu na schemacie synoptycznym ekranu sterownika oraz
- sygnalizacja aktualnego etapu oraz statusu procesu regeneracji poprzez komunikaty dialogowe wyświetlane na panelu kontrolnym komory 
- sygnalizacja aktualnego etapu oraz statusu procesu regeneracji poprzez zmianę kolorów piktogramów elementów układu 
- uwaga: - nie dopuszcza się zaworów manualnych na żadnym etapie regeneracji
	

	40.
	Minimalne funkcje informacyjne dla operatora dot. procesu regeneracji wyświetlane na sterowniku urządzenia:
-  informacja o czasie pozostałym do końca procesu regeneracji 
- informacja o całkowitym czasie pracy reaktora 
	

	Detektory
	

	[bookmark: _Toc303582367]41.
	Komora wyposażona i dostarczona z czujnikiem wilgoci   
Zakres wskazań czujnika wilgoci - co najmniej od 0 -  500ppm (wskazania detektora wyświetlane na panelu  kontrolnym komory rękawicowej )
Dokładność odczytu wilgotności, 0.1ppm  
Liniowość odczytów 0-50ppm, 
Dostarczony z kablem min. 2m.
Wyposażony w gazoszczelną flanszę przyłączeniową NW40
Dostarczony wraz z certyfikatem kalibracyjnym wystawionym przez producenta komory rękawicowej  



Uwaga:  wymagane jest podanie wartości dla każdego wskazanego  parametru charakterystyki detektora

	

	42.
	Detektor tlenu, cyrkonowy uwzględniony w dostawie o następującej charakterystyce 
Zakres wskazań: 0-1000ppm
Dokładność odczytu:  0.1ppm  
 Liniowość odczytów  0-100ppm
Czas reakcji  - ok. 10s ( 0-90%)
(wskazania detektora wyświetlane na panelu  kontrolnym komory rękawicowej )
Detektor dostarczony z kablem o dł. min. 2m.
wyposażony w gazoszczelną flanszę przyłączeniową NW40
Dostarczony wraz z certyfikatem kalibracyjnym wystawionym przez producenta komory rękawicowej  

Uwaga:  wymagane jest podanie wartości dla każdego wskazanego  parametru charakterystyki detektora



	

	43.
	Selektywny i dopasowany do trybu pracy użytkownika wybór opcji i parametrów wpływających na zużycie energii podczas pracy w zakresie:
- optymalizacja pracy wentylatora turbiny reaktora ( dot. cyrkulacji ) z niższym poborem mocy w korelacji z parametrami atmosfery (redukcji obrotów wentylatora cyrkulacji )
- ustaleniu dopuszczalnego stężenie O2 przy zmniejszonej cyrkulacji 
- programowe wyłączanie pompy próżniowej 
- kontrola pracy pompy próżniowej
- kontrola czasowa oświetlenia

	
	

	44.
	Komora wyposażona w funkcjonalność programowego  szybkiego oczyszczania/przedmuchu komory głównej  w przypadku nagłego zapowietrzenia,  kontrolowana poprzez sterownik komory/jednostki oczyszczającej 
- wymagana maks. wartość przepływ: 200l/min
- możliwość manualnego dławienia szybkości przepływu poprzez dedykowany zawór 
- programowanie czasu cyklu płukania ( min: 0-999min )
- automatyczne wyłączenie cyrkulacji w sytuacji aktywowania systemu płakania 
	

	45.
	Komora wyposażona system  automatycznie kontrolujący ( baz jakiejkolwiek ingerencji użytkownika /operatora)   poziom tlenu w komorze głównej oraz  uruchamiający automatycznie system przedmuchu komory świeżym gazem w sytuacji przekroczenia zadanego stężenia tlenu w zakresie  min. 10-999ppm. W sytuacji spadku stężenia poniżej  ustawionego  zakresu przedmuchiwanie czystym gazem, system  automatycznie wyłączy przedmuch.
Podczas automatycznej aktywacji programu kontrolującego poziom tlenu w komorze system cyrkulacji wyłączy się automatycznie, jego włączenie nastąpi  również  automatycznie uzyskaniu odpowiedniego zaprogramowanego poziomu tlenu 
	

	46.
	- Dodatkowy zestaw wyposażenia w przypadku wystąpienia sytuacji awaryjnych ( nagła dekontaminacja atmosfery poprzez perforację rękawicy, uszkodzenie portu rękawicowego, konieczność wymiany oleju w p.próżniowej, ) uwzględniający:
- jedną parę zapasowych rękawic, wersja anatomiczna
- pokrywę portu rękawicowego, szt. 1
- filtr HEPA H13, szt.2
- olej do pompy próżniowej, opakowania min. 1 L

	

	Sterowanie i zbieranie danych
	

	47.
	Komora wyposażona w programowalny kontroler typu PLC wraz z kolorowym ekranem dotykowym o przekątnej min. 7” (bez dodatkowych przycisków membranowych & sensorycznych).
Interfejs musi posiadać funkcję synoptycznej prezentacji całego systemu oraz jego elementów składowych umożliwiający sterowanie, programowanie, monitoring oraz bieżącą diagnozę wszystkich parametrów pracy komory oraz wyposażenia.
	

	48.
	Menu sterownika w   języku polskim  i angielskim
	

	49.
	Czytelne oznaczenie kolorami na ekranie panelu sterowania aktualnego statusu elementów systemu:
- praca 
-spoczynek
-awaria 
-alarm
- komunikat ostrzegawczy
-praca nie standardowa
dla poszczególnych elementów systemu ( zawory, pompy, reaktor oczyszczający, śluzy, detektory)
oraz procesów: 
- cyrkulacja, 
- regeneracja, 
- oczyszczanie 
- ewakuacja/napełnianie 
	

	Instalacja & walidacja IQ, OQ
	

	50.
	Do obowiązków wykonawcy podczas instalacji komory rękawicowej należy:
1. przeprowadzenie kwalifikacji instalacyjnej ( IQ ) oraz operacyjnej (OQ) w tym między innymi: 
- wykonanie atmosfery roboczej z gazem obojętnym (azot lub argon)
- kontrola szczelności wykonana za pomocą detektora argonowego (w przypadku atmosfery argonowej) 
 
- weryfikacja parametrów atmosfery  -  wymagana zawartości tlenu i wody ≤0.1 ppm 
2. przedłożenie Zamawiającemu wypełnionych protokołów z wykonanej walidacji IQ, OQ wykonanej przez autoryzowany serwis
3. wymagana jest kontrola parametrów czystości atmosfery za pomocą pary niezależnych detektorów będących na wyposażeniu serwisu wykonawcy oraz sporządzenie protokołu z odczytów z podaniem numerów seryjnych detektorów użytych do pomiarów testowych.
4. przeszkolenie personelu użytkownika
Nie spełnienie powyższych warunków spowoduje brak odbioru dostawy przez Zamawiającego
	

	Wymagania dodatkowe
	

	51.
	Wykonawca dołączy do oferty:
 - dokument CE 

- certyfikat ISO 9001:2015 wystawiony przez niezależną jednostkę dla producenta komory rękawicowej  w zakresie projektowania, budowy i wytwarzania komór i urządzeń dedykowanych  do pracy w atmosferze ochronnej.
Certyfikat musi posiadać datę wystawienia oraz datę upływu ważności oraz musi zaświadczać, że producent/wytwórca przeszedł audyt w zakres ww. normy 

- wykonawca dołączy do oferty informację potwierdzającą,  że jest autoryzowanym przedstawicielem producenta dla oferowanej komory rękawicowej oraz posiada wsparcie techniczne producenta 

Wykonawca wykaże że w ostatnich 3 latach ( lub jeżeli okres prowadzenia działalności jest krótszy ) zrealizował min. 3 dostawy komór rękawicowych ( dokładnie  tego samego typu/modelu co oferowany ) z podaniem nazwy użytkownika końcowego daty dostawy oraz ceny końcowej


	

	52.
	Nowo dostarczony system komory rękawicowej musi być zgodny sprzętowo z komorami rękawicowowymi obecnymi na Wydziale Chemicznym UAM a jego elementy składowe muszą umożliwiać transfer wyposażenia i części do posiadanych już przez Zamawiającego systemów w przypadku  wystąpienia awarii lub innych sytuacji związanych z eksploatacją systemów.

	





Informacja dla Wykonawców: w tabeli parametrów należy obligatoryjnie podać informacje  wskazane w szczegółowym opisie przedmiotu zamówienia na podstawie których Zamawiający zweryfikuje ich zgodność z treścią SIWZ. Oferty, w których te dane zostaną pominięte lub nie podane zostaną odrzucone.
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