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Zał. nr 2 do SWZ 
SZCZEGÓŁOWY OPIS TEMATU ZAMÓWIENIA 
prowadzonego w trybie „Tryb podstawowy bez negocjacji - art. 275 pkt. 1 ustawy Pzp” na „Wykonanie usługi serwisowej urządzenia CVD BPX Pro 325S”
Sprawdzenie funkcjonowania systemu: 
a) Test szczelności i nacieków oraz test ciśnieniowy linii gazów procesowych i elementów powiązanych
b) Weryfikacja stanu chłodnic produktów procesu 
c) Weryfikacja stanu systemu chłodzenia wodnego chłodzącego 
d) Weryfikacja stanu pieca i powiązanych termopar 
e) Weryfikacja stanu retorty (komory reakcyjnej) i tzw. flanszy oraz powiązanych termopar zainstalowanych w pod retortą
f) Weryfikacja stanu taśm grzejnych oraz izolacji układu doprowadzającego i wyprowadzającego gazy procesowe
g) Weryfikacja stanu oraz regulacja zaworu miechowego gazów wylotowych 
h) Weryfikacja stanu systemu neutralizacji  skrubera
i) Weryfikacja stanu systemu sterowania, monitorów i komponentów elektronicznych  system CVD
j) Weryfikacja ogólnego stanu całego systemu CVD
Ogólny zakres prac serwisowych:
a) Demontaż i przegląd wszystkich linii grzejnych wraz z liniami gazowymi pomiędzy komorą gazową i stołem roboczym 
b) Demontaż i przegląd wszystkich zaworów systemu grzejnego, czyszczenie i wymiana zastosowanych uszczelnień́
c) Demontaż i przegląd zaworów i linii wylotowych. Czyszczenie zaworów i linii 
d) Demontaż i przegląd linii obejścia retort (reaktora) tzw  bypass-u 
e) Demontaż i przegląd procesowych linii pomiarowych ciśnienia wraz z powiązanymi filtrami 
f) Czyszczenie pompy próżniowej LRVP wraz ze sprawdzeniem i wymianą  poszczególnych elementów (jeśli konieczne) 
g) Wymiana filtrów olejowych i gazowych pompy próżniowej ORVP wraz z czyszczeniem zbiornika oleju. Komora płynów z generatorem AlCl3 
h) Demontaż, opróżnienie i oczyszczenie zbiorników płynów (TiCl4) – reaktorów ciekłych
i) Demontaż i przegląd wszystkich linii płynów- reaktorów ciekłych
j) Demontaż, rozłożenie i czyszczenie przepływomierzy  nr 313A1 i 813A1 
k) Demontaż i przegląd wszystkich zainstalowanych przepływomierzy, rozłożenie i czyszczenie powiązanych zaworów regulacyjnych 
l) Demontaż i przegląd komory mieszania gazów procesowych i powiązanej grzanej procesowej linii gazowej 
m) Demontaż, przegląd i czyszczenie linii AlCl3 oraz naczynia wyrównawczego 
n) Opróżnienie i oczyszczenie generatora aluminium AlCl3 
o) Demontaż oraz przegląd linii wylotowej AlCl3 Komora gazowa 
p) Demontaż, przegląd i czyszczenie systemu linii wentylacyjnej komory mieszacza gazów 
q) Czyszczenie oraz wymiana zaworów zwrotnych (jeśli zaistnieje konieczność) 
r) Demontaż i przegląd linii w kierunku zbiornika testowego (kalibrującego)  masowego kontrolera przepływu (MFC, mass flow controller)) oraz powiązanych zaworów odcinających 
Przekazanie systemu do eksploatacji: 
a) Montaż̇ systemu i testy szczelności (nacieku) 
b) Ponowne nawiniecie taśm grzewczych oraz montaż̇ izolacji urządzenia 
c) Napełnienie zbiorników płynów (TiCl4/) oraz powiązanych masowych przepływomierzy (MFC) płynów 
d) Test grzania retorty 
e) Testowe uruchomienie przepływomierzy masowych (MFC)  
Test końcowy
a) Wykonanie krótkiego cyklu procesowego całego system
Szkolenie personelu obsługującego z zakresu użytkowania zgodnie z Instrukcją Użytkowania oraz Zaleceniami Bezpieczeństwa 
Odbiór końcowy urządzenia:
a) Po zakończeniu prac serwisowych i utrzymaniowych lub prac naprawczych, inżynier serwisu dostawcy systemu przekaże system gotowy do użytkowania Użytkownikowi. 
b) Inżynier serwisu dostawcy systemu zobligowany jest do zwrócenia Użytkownikowi systemu uwagi na podzespoły, które nie powinny być́ dłużej użytkowane i zaproponuje ich wymianę lub rozwiązania alternatywne 
c) Użytkownik końcowy potwierdza przyjęcie urządzenia do użytkowania oraz akceptację wykonanych usług podpisaniem raportu końcowego odbioru
Wymagania co do usługi serwisowej (SIWZ)
a) Prace muszą być zrealizowane przez pracowników producenta lub autoryzowanego serwisu producenta systemu BPX Pro 325S
b) [bookmark: _GoBack]Wymagane  jest posiadanie przedstawicielstwa lub autoryzacji serwisowej producenta systemu przez Wykonawcę usługi 
c) Termin realizacji: do 6 miesięcy od daty podpisania umowy 
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