Załącznik nr A do SWZ

Wymagania techniczne i jakościowe dla zamawianego wyposażenia:

I. Wymagania ogólne:

Oferowane wyposażenie musi być wykonane ściśle według poniższej specyfikacji i według 
specyfikacji asortymentowej. Należy uwzględnić ewentualne odchylenia wymiarów całych ciągów 
mebli od wymiarów rzeczywistych w zakresie +/- 10%. 


W celu potwierdzenia spełniania wymagań SWZ przez oferowane wyroby do oferty należy 
dołączyć katalogi lub/i foldery z opisami i szczegółowymi fotografiami oferowanych produktów.

1. Meble laboratoryjne powinny być zaprojektowane i wykonane przez producenta posiadającego certyfikat zintegrowanego systemu zarządzania: PN-EN ISO 9001:2015, PN-EN ISO 14001:2015, PN-ISO 45001:2018 (dotyczący zapewnienia jakości w zakresie projektowania, produkcji, dostarczania i serwisowania mebli i urządzeń laboratoryjnych, zapewnienia zarządzania środowiskiem oraz bezpieczeństwem i higieną pracy) lub równoważny. Ważny certyfikat wystawiony przez niezależną akredytowaną instytucję uprawnioną do tego typu certyfikacji należy dołączyć do oferty.

2. Meble laboratoryjne muszą posiadać Atest Higieniczny. Certyfikat wystawiony przez niezależną jednostkę badawczą, upoważnioną do tego typu badań załączyć do oferty.

3. Montaż wyposażenia ma polegać na rozpakowaniu, ustawieniu i wypoziomowaniu poszczególnych elementów wyposażenia będących przedmiotem zamówienia oraz podłączeniu ich do instalacji wodno-kanalizacyjnej. Transport, rozładunek i montaż oferowanych mebli musi być wykonywany przez uprawniony i autoryzowany serwis producenta. 
4. Stoły laboratoryjne muszą posiadać certyfikat zgodności z normą PN-EN 13150:2004 „Stoły robocze dla laboratoriów. Wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań” lub równoważny.

5. Wszystkie metalowe elementy wyposażenia laboratoryjnego niepalne oraz odporne na korozję i uszkodzenia powłoki lakierniczej. Odporność mebli na korozję i uszkodzenia powłoki lakierniczej musi być potwierdzona dokumentem z badania odporności korozyjnej blach ze stali konstrukcyjnej czarnej, zabezpieczonych farbą proszkową epoksydową – wg normy PN-EN ISO 9227:2012 lub równoważnej, gdzie wskaźniki RP i RA wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z normą  PN-EN ISO 10289:2002 lub równoważnej mają wynosić nie mniej niż 10, zaś wskaźniki spękania, złuszczenia, zardzewienia i spęcherzenia, według normy PN-EN ISO 4628:2005 lub równoważnej, mają wynosić nie więcej niż 0 – dokument badań z w/w normami wydany przez laboratorium akredytowane należy dołączyć do oferty.

6. Metalowe elementy pokryte farbą proszkową epoksydową ze względu na bezpieczeństwo pożarowe muszą być sklasyfikowane co najmniej jako prawie niezapalne - klasy A2  według normy EN 13501-1+A1:2010 lub równoważnej, należy to potwierdzić dołączonym do oferty stosownym dokumentem w zakresie reakcji na ogień, sporządzonym według w/w normy przez akredytowane laboratorium.

7. Armatura laboratoryjna stosowana w meblach i urządzeniach, musi być przystosowana do wymagań odpowiednich mediów (gazy, woda, sprężone powietrze, próżnia itp.) stosowanych podczas prac w laboratoriach. Zawory i końcówki poboru muszą być zabezpieczone powłoką epoksydową, a oznaczenia na pokrętłach mediów muszą być zgodne z wymaganiami PN-EN 13792:2003 „Kod barwny do oznaczania zaworów w obsłudze laboratoriów” lub równoważnej.

II.  Wymagania szczegółowe:
Stoły laboratoryjne:
1. Wszystkie stelaże do stołów laboratoryjnych wykonane w całości (boki oraz wszystkie poprzeczki stelaży) z kształtownika zamkniętego (rur o przekroju prostokątnym) o wymiarach 30x50x2mm (+/- 10%), ze stali konstrukcyjnej, malowanych proszkowo, gładkimi i łatwo zmywalnymi farbami epoksydowymi.

2. Wszystkie stelaże muszą posiadać dwa własne boki – nie dopuszcza się łączenia stelaży w ciągi ze wspólnym bokiem. Każdy stelaż musi posiadać możliwość samodzielnego postawienia.

3. Konstrukcja stelaży stołów roboczych C-kształtnych i A-kształtnych musi umożliwiać poziomowanie w zakresie 20 mm. Stelaże wykonane z gotowych elementów (boki oraz poprzeczki). Poszczególne elementy stelaży łączone w sposób niewidoczny dla użytkownika od strony zewnętrznej. Poprzeczki stelaży (wykonane z zamkniętych kształtowników stalowych 30x50x2mm) muszą być wyposażone w gwintowane złączki umożliwiające podwieszanie szafek o różnych rozmiarach  z typoszeregu : 300, 400, 600 mm i szafek narożnikowych.

4. Otwarte końce kształtowników stelaży zaślepione wkładkami z PCV.

5. Spawy boków stelaży muszą być szlifowane na równo z powierzchnią kształtowników stelaża. Żadne elementy stelaża nie mogą wystawać przed płaszczyznę zewnętrzna boku stelaża.

6. Boki stelaży muszą być wyposażone w gwintowane złączki zamontowane od wewnętrznej strony boków stelaży umożliwiając przymocowanie do nich innych elementów stanowisk laboratoryjnych np. przystawek instalacyjnych.

7. Kształtowniki, z których są wykonane stelaże stołów, muszą być zgodne z normą PN-EN 10219–1 i 2, PN-EN 10204-3.1 lub równoważnymi i posiadać deklaracje CE lub równoważną.
Blaty robocze / zestawy zlewowe stołów laboratoryjnych:
1. Blaty robocze wykonane z konglomeratu granitowo-kwarcowego z żywicami poliestrowymi (około 98% materiału mineralnego, około 2% żywic poliestrowych (Atest Higieniczny i Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dołączyć do oferty), o grubości minimum 18 mm maksimum 22 mm, bez płyty bazowej, wierzch i krawędzie dostępne dla personelu polerowane do połysku, jednolite w całym przekroju – wymiary zgodnie ze specyfikacją asortymentową.

2. Z laminatu HPL, wykonane z płyty laminowanej na bazie płyty wiórowej, o grubości nie mniejszej niż 25 mm, pokrytej obustronnie laminatem HPL o grubości od 0,6mm do 1,3 mm, wykończone doklejką PCV, o grubości około 2 mm. Celem potwierdzenia jakości laminatu HPL do oferty należy dołączyć Świadectwo Jakości Zdrowotnej wystawione przez niezależne laboratorium akredytowane, 

3. Płyty (blaty) ceramiczne robocze i zlewozmywakowe wykonane z bezpiecznej dla zdrowia człowieka ceramiki monolitycznej chemoodpornej o gęstości 2,2 +/- 0,1 g/cm3 i odpornej na zabarwienia o grubości co najmniej 18 mm bez płyty bazowej. Oferowana ceramika musi być odporna na odbarwienia pochodzące od promieniowania elektromagnetycznego w zakresie widzialnym oraz UV zgodnie z normą EN 10545-16 lub równoważą oraz powinna być zgodna z normą EN 10545-2 lub równoważą względem wymiarów oraz właściwości geometrycznych. Twardość ceramiki według skali Mohs powinna wynosić co najmniej 4. Ceramika powinna charakteryzować się pozytywną oceną z przeprowadzonych badań zgodnie z normami: EN 10545-9 - odporności na szok termiczny, EN 10545-12 - odporności na mróz, 10545-13  -  odporności chemicznej, 10545-14 - odporności na plamy, 10545-15 - Oznaczanie uwalnianego ołowiu i kadmu z płytek szkliwionych lub równoważnymi. Wytrzymałość ceramiki na zginanie po teście mrozoodporności powinna wynosić co najmniej 40 MPa. Masa własna  1m2 płyt ceramicznych nie powinna przekraczać 46 kg dla płyt z płaskim obrzeżem oraz 48 kg dla płyt z podniesionym obrzeżem. Ceramika musi posiadać Świadectwo z Zakresu Higieny Radiacyjnej wystawione przez laboratorium akredytowane lub równoważne (dołączyć do oferty), Atest Higieniczny, wystawiony przez laboratorium akredytowane w szczególności z przeznaczeniem do produkcji blatów laboratoryjnych lub równoważny  (dołączyć do oferty).

· Zlewy laboratoryjne podklejane od dołu z identycznej ceramiki monolitycznej jak płyty zlewowe i spełniające te same wymagania.

4. Stanowiska do mycia zlewozmywakowe wyposażone w baterie chemoodporne pokryte powłoką epoksydową w kolorze popielatym, Dla każdej komory zlewowej ceramicznej oddzielna bateria lub dwie baterie na wspólnej podstawie (w przypadku stanowisk wyspowych). Producent armatury musi posiadać certyfikat systemu jakości wydany przez niezależną jednostkę akredytowaną np. typu EN-ISO 9001:2008 lub równoważną, celem potwierdzenia jakości wyrobu do rozprowadzania wody.

Szafki metalowe:
1. Pod stelażami stołów szafki podwieszane i/lub przejezdne (ilości i typ według specyfikacji asortymentowej). Szerokość szafek  300, 400 i 600 mm oraz szafki narożnikowe (ilości poszczególnych szerokości szafek i ich wyposażenie w drzwi, szuflady lub półki – według specyfikacji asortymentowej).

2. Szafki podwieszane muszą być montowane pod stelażami za pomocą śrub wkręcanych w złączki stelaża w sposób umożliwiający zmianę miejsca ich zawieszenia. Demontaż i montaż takich szafek musi przebiegać bez konieczności demontowania pozostałych elementów stanowiska laboratoryjnego.

3. Głębokość korpusów szafek podwieszanych minimum 510 mm, prześwit pomiędzy dnem szafki, a podłożem minimum 150 mm (zgodnie z PN-EN13150 lub równoważną).

4. Uchwyty szafek monolityczne, wykonane z pręta ze stali nierdzewnej lub stalowe malowane proszkowo gładkimi, łatwo zmywalnymi farbami epoksydowymi o średnicy nie mniejszej niż 10 mm i długości wynoszącej 2/3 szerokości szafki (montowane w poziomie).

5. Korpus szafki samonośny, umożliwiający zastosowanie jej jako szafki podwieszanej, przejezdnej lub stojącej, wszystkie szafki muszą posiadać własny sufit (szafki zlewozmywakowe z otworem w suficie na miskę zlewozmywakową). 

6. Drzwi i szuflady wyposażone w odbojniki, zawiasy zabezpieczone przed korozją galwanicznie, prowadnice szuflad rolkowe.

7. Wysokiej jakości zawiasy puszkowe z hamulcem z szybkim montażem i demontażem o kącie otwarcia min. 94°.

8. Korpusy szafek wykonane w całości z blachy stalowej o grubości nie mniejszej niż 1 mm, malowanej proszkowo farbami epoksydowymi.

9. Budowa drzwi i frontów szufladowych szafek skrzynkowa (z podwójnej blachy), nie nitowane i nie klejone, część wewnętrzna i zewnętrzna drzwiczek zespawane ze sobą przed lakierowaniem.

10. Korpusy szafek spawane lub zgrzewane przed malowaniem (nie dopuszcza się nitowania, klejenie lub skręcania elementów korpusów), boki i plecy szafek (płaszcz) wykonane z jednego U–kształtnego płata blachy, bez łączenia w pionowych narożnikach. Konstrukcja korpusów samonośna bez wewnętrznych ram i nitów. Nie dopuszcza się łączenia elementów korpusów po malowaniu.

11. Sufit szafki zgrzewany/spawany z korpusem przed malowaniem, w sposób nie pozostawiający ostrej krawędzi.

12. Szafki metalowe z drzwiczkami wyposażone w stalową półkę z możliwością regulacji wysokości jej zawieszenia.

13. W podstawie szafki przygotowane miejsca do zainstalowania przez użytkownika kółek lub nóżek w sposób nie uszkadzający powłoki lakierniczej.

14. Szafki laboratoryjne wykonane z blachy stalowej ze względu na bezpieczeństwo pożarowe muszą być sklasyfikowane co najmniej jako prawie niezapalne - klasy A2  według normy EN 13501-1+A1:2010 lub równoważnej. Należy to potwierdzić dołączonym do oferty stosownym dokumentem w zakresie reakcji na ogień, sporządzonym według w/w normy przez akredytowane laboratorium.

Nadstawki ścienne:
1. Nadstawka zbudowana z kształtowników ze stali konstrukcyjnej i aluminiowych, pomalowanych farbą epoksydową – zbudowana w formie ramki. 

2. Konstrukcja nadstawki ściennej musi umożliwiać powieszenie na niej półek, szafek wiszących lub ociekaczy oraz paneli elektrycznych.

3. Nadstawka musi być jednolita stylistycznie z pozostałą zabudową laboratorium.

Krzesło laboratoryjne PU :  Taborety
1. Krzesło na podnośniku pneumatycznym przeznaczone do pracy przy stołach o wysokości 900 mm i 750 mm

2. Siedzisko i oparcie wykonane z czarnej antypoślizgowej pianki poliuretanowej o bardzo wysokiej wytrzymałości. Odporne na substancje chemiczne, oleje, smary, wodę i inne zabrudzenia.

3. Amortyzator pneumatyczny (w osłonie teleskopowej)

4. Podstawa pięcioramienna spawana, średnica ok. 600 mm.

5. W podstawie kółka do powierzchni twardych (ogumowane)

6. Podnóżek – okrąg o średnicy około 450 mm wykonany z rury stalowej chromowanej o średnicy 20-30 mm łączony stalowymi spawanymi wspornikami

7. Wysokości podnóżka na wysokości od 300 – 320 mm od podłoża (w wersji na stopkach i kółkach)

8. Wspornik oparcia – łącznik (amortyzator stalowy) wykonany z profilowanego płaskownika stalowego, bez osłony

9. Wysokość oparcia (bez łącznika) min. 350 – 370 mm

10. Regulacja położenia oparcia w zakresie min. 50 mm

11. W górnej części oparcia otwór - uchwyt na dłoń do przemieszczania krzesła

12. Regulacja wysokości siedziska za pomocą podnośnika pneumatycznego w zakresie co najmniej 620 – 730 mm (wersja krzesła wysokiego z podnóżkiem)

13. Wymiary siedziska:  szerokość 460 mm, głębokość regulowana w zakresie 420 – 440  mm,

