Zał. nr 2 do zapytania ofertowego
Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia dla zadania nr 7 
Stanowisko laboratoryjne do wykonywania form do odlewania precyzyjnego metali metodą wytapianych modeli.
[bookmark: _GoBack]Stanowisko musi umożliwiać wykonanie odlewniczych modeli woskowych (woski naturalne i sztuczne) oraz formy odlewniczej przygotowanej z ciekłej masy formierskiej. Stanowisko musi składać się z:
1. Wtryskarki wosku, o wyposażeniu i parametrach: 
· cyfrowy regulator temperatury PID, 
· reduktor ciśnienia roboczego,
· pomiar temperatury wosku w zaworze wtryskowym z dokładnością co najmniej ±0,2oC,
· temperatura maksymalna podgrzewania wosku co najmniej90oC,
· ciśnienie wtrysku od 0 do co najmniej 250kPa,
· pojemność zbiornika na wosk minimum 3500cm3,
· zbiornik i zawór spustowy zabezpieczone przed możliwością zanieczyszczenia wosku,
· możliwość podglądu ciekłego wosku podczas pracy,
· możliwość odgazowywania wosku podczas fazy jego topienia,
2. Mieszalnika próżniowego do ciekłych mas formierskich wraz z pompą próżniową o wyposażeniu i parametrach:
· zalanie i mieszanie masy odlewniczej z wodą powinno odbywać się wyłącznie w atmosferze próżni,
· wibracja podczas zalewania formy ciekłą masą,
· mieszadło obrotowe z regulacją prędkości,
· dozowanie automatyczne wody,
· kontrola poziomu próżni poprzez wakuometr,
· pojemność zbiornika na masę co najmniej 2 kg,
· wielkość zalewanej formy średnica co najmniej 100 mm, wysokość co najmniej 200 mm,
· pompa próżniowa z filtrem powietrza z zasilaniem jednofazowym,
· wydajność pompy próżniowej co najmniej 16 m3/h,
· próżnia końcowa co najmniej 2 hPa (mbar).
3. Akcesoria i wyposażenie:
· przyłącza i przewody, szybko złączki do sprężonego powietrza,
· przyłącza i przewody, szybko złączki do pompy próżniowej,
· co najmniej dwie formy do zalewania ciekłą masą z podstawkami gumowymi,
· dodatkowy filtr powietrza i olej do pompy próżniowej,
· wosk do wytwarzania modeli odlewniczych minimum 5 kg,
· masa odlewnicza - minimum 10 kg,
· adaptacja pompy próżniowej umożliwiająca zastosowanie jej do mieszalnika oraz komory odlewniczej,


