Załącznik nr 5 do SIWZ
SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA DLA ZADANIA 74
1. Przedmiotem zamówienia: jest pogwarancyjna obsługa serwisowa aparatury medycznej firmy Getinge zgodnie z załącznikiem nr 1, polegająca na wykonywaniu przeglądów technicznych i napraw wraz z wymianą części oraz utrzymaniu w pełnej sprawności technicznej wymienionych urządzeń będących w użytkowaniu Zamawiającego:
Przez „przeglądy techniczne” rozumie się wykonywanie czynności, których zakres określają zalecenia producenta w/w aparatury zawarte w dokumentacji serwisowej z potwierdzeniem wykonania tych czynności wpisem do paszportu technicznego oraz wystawieniem protokołu serwisowego.
Pod pojęciem „naprawy” należy rozumieć pracę (roboczogodziny) czyli usunięcie nieprawidłowości w działaniu w/w urządzeń poprzez wymianę uszkodzonych lub zużytych części.  Części zamienne użyte do naprawy muszą być częściami oryginalnymi, wyspecyfikowanymi przez producenta. Dopuszcza się wykorzystanie części regenerowanych .

2. Zakres czynności wymaganych do obsługi serwisowej obejmuje:

a) wykonanie przeglądów technicznych aparatów w/w, zgodnie z zaleceniem producenta, jednak nie rzadziej niż co 12 miesięcy, zgodnie z czynnościami określonymi w dokumentacji serwisowej urządzenia, zgodnie  z załącznikiem  nr 1A do opisu.

b) sprawdzenie bezpieczeństwa mechanicznego i elektrycznego zakończone wykonaniem testów bezpieczeństwa zgodnych z normą PN/EN- 62353.

c) lokalizowanie uszkodzenia, diagnozowanie awarii, usuwanie usterek oraz ich skutków.

d) sprawdzenie funkcjonowania aparatu po przeglądzie i pozostawienie go w gotowości do pracy.

e)  dokonanie odpowiednich wpisów do paszportu technicznego aparatu w celu udokumentowania przeglądów oraz napraw i wystawienie dokumentu potwierdzającego wykonanie usługi ( raport serwisowy, karta pracy, raport z wykonanych pomiarów bezpieczeństwa elektrycznego, itp. ), z wyznaczeniem daty kolejnego przeglądu i potwierdzeniem, że aparat jest sprawny technicznie.

f) wykonywanie bieżących napraw aparatów, na każde wezwanie Zamawiającego wraz z wymianą niezbędnych części zamiennych.

g) na wykonane naprawy sprzętu objętego postępowaniem Wykonawca udziela co najmniej 6-cio miesięcznej gwarancji na robociznę oraz 12-to miesięcznej gwarancji na dostarczone przez siebie części zamienne użyte do naprawy.

h) w sytuacji kiedy aparat podlega wyłączeniu z eksploatacji w sposób trwały i naprawa staje się nieopłacalna Wykonawca zobowiązany jest wystawić opinię techniczną stanowiącą dla Zamawiającego podstawę do kasacji urządzenia medycznego.
3. Terminy wykonania usług:
a) obowiązujące przeglądy techniczne będą wykonywane zgodnie z  ustalonym i zaakceptowanym przez Zamawiającego terminem. 

b) czas reakcji serwisu wynosi maksymalnie 4 godziny od momentu zgłoszenia (telefonicznego, faxem, e-mail, lub pisemnie)
c) czas pojawienia się pracownika serwisu przy uszkodzonym aparacie najpóźniej 24 godziny   po otrzymaniu zgłoszenia.
d) czas usunięcia awarii, wymagającej wymiany części zamiennej, wynosi maksymalnie do 72 godzin od momentu informacji.

e) Wykonawca zagwarantuje nielimitowane telefoniczne konsultacje techniczne w dni powszednie w godzinach 8.00 – 18.00 oraz w dni wolne od pracy.
4. Sposób zgłaszania usterek:
a) Zamawiający zgłasza występujące usterki w funkcjonowaniu urządzeń telefonicznie, faxem lub na adres e-mail. podany w ofercie Wykonawcy.
b) Wykonawca umożliwi Zamawiającemu stały kontakt z upoważnioną osobą z możliwością konsultacji telefonicznej przed przystąpieniem do naprawy.

ZAKRES CZYNNOŚCI W RAMACH PRZEGLĄDÓW WYKONYWANYCH PRZEZ SERWIS
STERYLIZATOR GE 6613 – szt. 3
1. CO TRZY MIESIĄCE
- oczyszczenie wszystkich filtrów

- oczyszczenie wszystkich odwadniaczy

- sprawdzenie czy plomba na zaworze bezpieczeństwa jest nienaruszona

- sterylizatory z zaworami bezpieczeństwa są sprawdzane poprzez pokręcanie głowicy zaworu bezpieczeństwa w chwili, gdy w komorze panuje ciśnienie.

- sprawdzenie dokładności rejestratora

- wykonanie  testów szczelności przy pomocy odpowiedniego programu.

- oczyszczenie zaworów redukcyjnych jak opisano w paragrafie "pompa próżniowa" instrukcji obsługi sterylizatora.

- sprawdzenie, czy czujnik temperatury PT100 jest usytuowany centralnie w drenie, a odległość od końca czujnika do dna komory- wynosi : 70-75 mm sterylizator serii GE 66; 90 mm sterylizator serii GE 2066
2. CO SZEŚĆ MIESIĘCY
- wszystkie czynności jak w punkcie "co trzy miesiące"

- w czasie procesu czujniki temperatury i ciśnienia przyłączone do systemu kontroli powinny być sprawdzone pod względem niezależności systemu. Komora jest wyposażona w przyłącza (VT & QT) do niezależnych czujników. Niezależny czujnik temperatury powinien być umieszczony możliwie najbliżej sprawdzanego  czujnika temperatury.

- rozbieżność temperatury nie może być większa niż 0,5°C. W celu kalibracji czujników patrz "instrukcja serwisowa" sterylizatora.

- rozbieżność ciśnienia przy 1 bar, nie może być większa niż +/- l0mbar. Dla ciśnienia powyżej 1 bar rozbieżność nie może być większa niż 0.01 x P(abs). Patrz "instrukcja serwisowa".


- wykonanie  czynności zgodnie z opisem w paragrafie "Drzwi"zgodnie z instrukcją 
serwisową sterylizatora.


- sprawdzenie jak opisano w paragrafie "Regulacja ruchu drzwi"zgodnie z instrukcją 
serwisową sterylizatora.


- sprawdzenie bezpieczeństwa jak opisano w paragrafie "Bezpieczne działanie 
drzwi"zgodnie z instrukcją serwisową sterylizatora.

- sprawdzenie bezpieczeństwa jak opisano w par. "Blokada startu i otwarcia drzwi"zgodnie z instrukcją serwisową sterylizatora.

- sprawdzenie bezpieczeństwa jak opisano w par. "Blokowanie dostępu mediów do komory"zgodnie z instrukcją serwisową sterylizatora.


- sprawdzenie bezpieczeństwa jak opisano w par. "Sprawdzanie bezpieczeństwa, 
przełączniki ciśnieniowy komory"zgodnie z instrukcją serwisową sterylizatora.

- sprawdzenie jak opisano w par. "Wyłącznik bezpieczeństwa"zgodnie z instrukcją serwisową sterylizatora. 
3. RAZ W ROKU
- wszystkie czynności jak w punkcie "co sześć miesięcy"

- sprawdzenie jak opisano w paragrafie "Sprawdzenie i regulacja ustawienia drzwi"zgodnie z instrukcją sterylizatora

- sprawdzenie bezpieczeństwa jak opisano w paragrafie "Sprawdzenie bezpieczeństwa, przełącznik ciśnieniowy komory"zgodnie z instrukcją serwisową:

- sprawdzenie bezpieczeństwa jak opisano w paragrafie "Sprawdzenie bezpieczeństwa, przełącznik ciśnienia uszczelek drzwi."zgodnie z instrukcją serwisową:

- sprawdzenie szczelność połączeń orurowania

- sprawdzenie, czy wszystkie połączenia elektryczne mocno dokręcone

- oczyszczenie wszystkich filtrów

- oczyszczenie wszystkich odwadniaczy

- sprawdzenie i wyregulowanie ilość wody uszczelniającej i ilość powietrza zapobiegającego

kawitacji w pompie próżniowej, zgodnie ze wskaźnikami zawartymi w paragrafie "Pompa próżniowa"zgodnie z instrukcją serwisową:

- sprawdzenie i wyregulowanie poziom wody w zbiorniku wodnym do wysokości około 13 mm (1/2") poniżej przelewu.

- sprawdzenie czy woda wpływa do zbiornika co najmniej 20 mm ponad przelewem

- wykonanie  wszystkich procesów i sprawdzenie ciśnienia , temperatury i działania lampek informacyjnych. Zachowanie wszystkich wykresów z rejestratora po wykonanych testach.
4. WYMIANA FILTRA POWIETRZA
Zależnie od wielkości sterylizatora, filtr sterylny powietrza wymieniać po wykonaniu następujących ilości cykli :

GE 446 (2044) 600 cykli 
GE 666 (2606) 300 cykli 
GE 6612 (2612) 250 cykli

GE 449 250 cykli 

GE 669 (2609) 275 cykli 
GE 6617 (2617) 200 cykli
STERYLIZATOR GEF 6610 – szt. 1
CO TRZY MIESIĄCE Jak w GE 6613 
CO SZEŚĆ MIESIĘCY Jak w GE 6613 
RAZ W ROKU Jak w GE 6613 
WYMIANA FILTRA POWIETRZA Jak w GE

MYJNIA- DEZYNFEKTOR 46-4 –szt. 3
CO KWARTAŁ:

1. Sprawdzenie podłączenia elektrycznego i zacisków.

2. Sprawdzenie działania zaworów odcinających

3. Czyszczenie wszystkich filtrów siatkowych.

4. Czyszczenie wszystkich zaworów zwrotnych.

5. Sprawdzenie działania sterownika w programie testowym.

6. Sprawdzenie stanu uszczelki drzwi.

7. Sprawdzenie działania blokady drzwi.

8. Sprawdzenie działania regulacji poziomu wody.

9. Czyszczenie układu pobierania detergentu.

10. Regulacja dokładności dozowania detergentu.

11. Sprawdzenie drożności i funkcjonowania systemu natryskowego.

12. Sprawdzenie parametrów dezynfekcji.

13. Sprawdzenie systemu nagrzewania wody.

14. Pomiar prądu grzałek.

15. Sprawdzenie bezpiecznika termicznego.

16. Sprawdzenie systemu suszenia i zabezpieczenia grzałek.
17. Sprawdzenie poprawności działania wózków załadowczych

18. Sprawdzenie działania siłownika drzwi i włączników krańcowych.

MYJNIA- DEZYNFEKTOR S 8666 – szt. 1
Pkt. 1-18 jak w S 46-4

MYJKA ULTRADZWIĘKOWA ELMA Schmidbauer GmbH „Elmasonic” typ S 300H – szt. 1 
1. Sprawdzenie podłączenia elektrycznego i zacisków.

2. Sprawdzenie działanie sterownika.

3. Sprawdzenie drożności układu spustu wody.

4. Sprawdzenie kroplo szczelności obudowy.

5. Pomiar prądu grzałek.

6. Sprawdzenie parametrów procesu.

ZGRZEWARKA TYPU GS 45 – szt. 3 i GS 47 – szt. 1
1. Sprawdzenie podłączenia elektrycznego i zacisków.

2. Sprawdzenie działania sterownika.

3. Sprawdzenie działania systemu przesuwu opakowania.

4. Sprawdzenie grzałek.

5. Sprawdzenie parametrów procesu.

SUSZARKA TYP 363 – szt. 2
1. Sprawdzenie podłączenia elektrycznego i zacisków.

2. Sprawdzenie działania sterownika.

3. Sprawdzenie systemu zabezpieczeń

4. Sprawdzenie grzałek.

5. Sprawdzenie parametrów procesu.
OBCINARKA DO RĘKAWÓW Z DYSTRYBUTOREM  – szt. 3
1. Sprawdzenie poprawności działania 

WÓZEK TRANSPORTOWO-ZAŁADOWCZY O REGULOWANEJ WYSOKOŚCI ZAŁADUNKU DO STERYLIZATORA – szt. 5
1. Sprawdzenie poprawności działania
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