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WYKONAWCY, 
którzy pobrali SIWZ
ODPOWIEDŹ NA ZAPYTANIA W SPRAWIE SIWZ I ZMIANA SIWZ nr 5

Uprzejmie informujemy, że w dniu 16-09-2020 r. wpłynęła prośba 
o wyjaśnienie zapisu specyfikacji istotnych warunków zamówienia, 
w postępowaniu prowadzonym na podstawie przepisów ustawy z dnia 29 stycznia 2004 roku Prawo Zamówień Publicznych (Dz. U. z  2019 r. poz. 1843 ze zm.) w trybie „przetarg nieograniczony”, którego przedmiotem jest Wykonanie, dostawa i montaż mebli laboratoryjnych oraz sprzętu laboratoryjnego dla WWNiG 
w ramach inwestycji pn."Rozbudowa i nadbudowa pawilonu S-1 AGH w Krakowie" - KC-zp. 272-396/20.

Treść zapytań i odpowiedzi brzmi następująco:
1. Zamawiający wymaga dostarczenia blatów z ceramiki, nie stawia jednak żadnych wymogów odnośnie tego materiału. Na rynku istnieje wiele różnych odmian ceramiki opisywanej jako techniczna m.in. blaty z ceramiki wielkogabarytowej klejonej na podkładzie, która charakteryzuje się dużą ilością fug. Czy Zamawiający wymaga zatem wykonanie blatów z ceramiki litej technicznej - spiek ceramiczny o zamkniętej strukturze cząsteczek. Blaty robocze montowane na konstrukcji stelaża, nie wymagające żadnych dodatkowych konstrukcji podtrzymujących  ani płyt bazowych. Blaty powinny być odporne na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki, i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (jedyny wyjątek stanowi kwas HF). 
Grubość ceramiki z integralnym podniesionym obrzeżem powinna wynosić 25 mm +/-1mm  
(+ 7 mm podniesione obrzeże). Blaty te powinny posiadać  następujące dokumenty:

•	Świadectwo Jakości Zdrowotnej
•	Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej
•	Raport  badań wydany przez laboratorium badawcze  przeprowadzony zgodnie z normą PN-EN 993-9:1999 „Materiały ogniotrwałe - Metody badań zwartych i izolacyjnych formowanych wyrobów ogniotrwałych  - Oznaczanie pełzania przy ściskaniu”.
•	Raport  badań wydany przez akredytowane w tym zakresie laboratorium badawcze  przeprowadzony zgodnie z normą EN 101:1994 „Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczanie twardości powierzchni wg skali Mohsa.”  Klasa twardości materiału 6 w skali Mohsa.
•	Raport  badań przedstawiający wyniki nasiąkliwości wodnej wydany przez akredytowane w tym zakresie laboratorium badawcze  przeprowadzony zgodnie z normą EN  ISO 10545–3:1999 „Płytki i płyty ceramiczne - Oznaczanie nasiąkliwości wodnej, porowatości otwartej, gęstości względnej pozornej oraz gęstości całkowitej”. Wartość wymagana nasiąkliwości średniej dla oferowanego materiału nie większa niż 1,2%.
•	Raport  badań wydany przez akredytowane w tym zakresie laboratorium badawcze  przeprowadzony zgodnie z normą EN  ISO 10545–13:1999 „Płytki i płyty ceramiczne -Oznaczanie odporności chemicznej.” Wynik materiału nie był gorszy niż GA i GLA.
•	Raport  badań wydany przez akredytowane w tym zakresie laboratorium badawcze  przeprowadzony zgodnie z normą EN  ISO 10545–14:1999 „Płytki i płyty ceramiczne -Oznaczanie odporności na plamienie.” Wwynik materiału nie gorszy niż klasa odporności 5.
•	Raport  badań wydany przez akredytowane w tym zakresie laboratorium badawcze  przeprowadzony zgodnie z normą EN ISO 10545 – 9 :1998  „Płytki i płyty ceramiczne - Oznaczanie odporności na szok termiczny”. Brak pęknięć w zakresie temperatur 15-145 0C.
•	Raport z badań wydany przez niezależne laboratorium, potwierdzający odporność na min. 25 substancji chemicznych m.in.: eozyna min. 1%, czerwień kongo min. 1%, jodyna, fiolet gencjanowy min. 1%, kwas siarkowy min. 96%, kwas azotowy 70%, kwas chlorowodorowy 38%, kwas ortofosforowy min. 85%, wodorotlenek sodu min. 40%, chloroform, ksylen, formaldehyd min. 40%, aceton, azotan srebra min. 10%, fenol min. 85%, woda królewska, kwas nadchlorowy min. 60%, kwas bromowodorowy min. 48%,wodorotlenek amonu min. 25%, benzyna ekstrakcyjna, oleje mineralne, eter etylowy, nafta kosmetyczna , terpentyna.
•	25 letnia gwarancja producenta blatów?
Odp.: Zamawiający informuje, że blaty ceramiczne dotyczą dygestoriów opisanych w SIWZ. Blaty mają być wykonane z ceramiki lanej monolitycznej. Kształt blatu dostosowany do przekroju komory roboczej. Grubość blatu powinna wynosić 28 +/-3 mm na całej powierzchni części płaskiej i 35 +/- 3 mm wraz z podniesionym obrzeżem. Podniesione obrzeże odlane wspólnie z płytą, szerokość obrzeża nie większa niż 32 mm z każdej strony. Twardość ceramiki: min 7 w skali Mohsa, nasiąkliwość średnia nie większa niż 5%, gęstość objętościowa nie mniejsza niż 2,15 g/cm3, średnia otwarta porowatość nie większa niż 10,5%, wytrzymałość na zginanie nie mniej niż 41MPa. Z tego samego materiału wykonany zlewik, umieszczony wzdłuż prawej ściany komory roboczej, w przedniej części blatu roboczego - najdalsza krawędź zlewika nie dalej niż 45 cm od przedniej krawędzi blatu, zlewik wklejony w blat od góry. Obciążenie dopuszczalne blatu, co najmniej 200 kg. Szerokość i głębokość  komory roboczej nie mniejsza niż szerokość 
i głębokość dygestorium pomniejszona o max. 120 mm. Zamawiający wymaga, aby blaty posiadały raporty kontrolne uwalnianego ołowiu 
i kadmu w oparciu o EN ISO 10545-15 (płyty i płytki szkliwione, analiza roztworu za pomocą ICP-OES (metoda optycznej spektometrii emisyjnej z plazmą wzbudzoną indukcyjnie w oparciu o EN ISO 11-885. Raporty kontrolne wymagamy od wybranego wykonawcy przed podpisaniem umowy.

2. Zamawiający opisał nadstawki wykonane ze stali. Blacha nawet ocynkowana nie zapewnia odporności na postępującą korozję. Poniżej przedstawiamy nadstawki wykonane z blachy stalowej. 
1.Wszyscy czołowi producenci europejscy stosują wyłącznie profile aluminiowe pokryte powłoką lakierniczą jako jedyne sprawdzające się rozwiązanie w warunkach laboratoryjnych. Czy Zamawiający mając na uwadze trwałość dostarczonych mebli wymaga nadstawek wykonanych z elementów aluminiowych pokrytych chemoodpornymi farbami epoksydowymi i posadowionych na płytce polipropylenowej zabezpieczającej przed działaniem substancji żrących, mogących się rozlać na blacie?
Odp.: Zamawiający posiada odmienną opinię niż oferent. W przekonaniu zamawiającego najlepszym rozwiązaniem jest aby przystawka instalacyjna wykonana była z blachy stalowej ocynkowanej (boki, front i spód) oraz szkła hartowanego (górna powierzchnia); mostek konstrukcyjny przystawki wykonany ze stali ocynkowanej malowanej poliuretanowo, umieszczony 10 - 20 mm powyżej blatu (+/- 1mm). Blachy takie muszą posiadać badania odporności korozyjnej, w obojętnej i kwaśnej mgle solnej wg normy  PN – EN ISO 9227: 2012 lub równoważnej, gdzie wskaźniki RP i RA wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2002 lub równoważnej wynoszą nie mniej niż 10, zaś wskaźniki spękania, złuszczenia, zardzewienia i schorzenia, według normy PN-EN ISO 4628:2005 lub równoważnej, wynoszą nie więcej niż 0.

3. Czy Zamawiający wymaga aby pod dolną półką nadstawki na całej długości zamontowane było koryto wykonane z aluminium z możliwością zamontowania w dowolnym miejscu gniazd elektrycznych?
Odp.: Zamawiający wymaga konstrukcji zgodnie z SIWZ załącznik 1B.

4. Czy Zamawiający ze względu na instalacje elektryczne (gniazda elektryczne) w nadstawkach wymaga dostarczenia raportu z badań wydanego przez akredytowane w tym zakresie laboratorium badawcze  potwierdzającego zgodność z normą PN-EN 61010-1:2011, co najmniej z punktem 6, 7 i 11,  dla koryt elektrycznych, laboratoryjnych w nadstawkach, potwierdzający ich bezpieczną pracę. 
Odp.: Zamawiający wymaga aby panele z gniazdami elektrycznymi wyposażone były w tylną obudową i własne oznakowanie CE, połączone z instalacją stołu za pomocą wtyczek  hermetycznych typu GST (lub innych lepszych).

5. Czy Zamawiający na potwierdzenie spełnienia wymagań dotyczących mebli laboratoryjnych wymaga przedstawienia certyfikatów zgodności, wystawionych przez niezależne, akredytowane w tym zakresie laboratorium badawcze potwierdzające spełnienie norm: PN-EN 13150:2004, PN-EN 14727:2006 oraz PN-EN 16121+A1:2017-11? 
Odp.: Zamawiający wymaga zgodności z normą PN-EN 13150:2004 oraz PN-EN 14727:2006 lub równoważnymi. Zamawiający wymaga aby certyfikaty potwierdzające spełnienie wymagań były wydane przez niezależne zewnętrzne akredytowane laboratorium. Certyfikat wymagamy od wybranego wykonawcy przed podpisaniem umowy

6. Zamawiający nie stawia żadnych wymagań co do bezpieczeństwa dygestorium, co powinno być najważniejszą cechą tych urządzeń. Z racji tego, że na rynku istnieje wiele dygestoriów, które nie spełniają podstawowych wymogów bezpieczeństwa, czy Zamawiający wymaga aby każde dygestorium posiadało certyfikat zgodności z normą PN-EN 14175-1,2,3 wydany przez niezależne akredytowane w tym zakresie laboratorium badawcze, który potwierdza bezpieczną pracę urządzenia tj. uzyskanie wartości uśrednionej maksymalnej ilości gazów wskaźnikowych wydostających się poza komorę nie większej niż 0,65 ppm,  przy przepływie nie większym niż 750 m3/h dla szerokości urządzenia 1500 mm? Brak postawienia odpowiednich wymagań może spowodować dostawę urządzeń o bardzo niskich parametrach  co narazi na niebezpieczeństwo osoby pracujące przy dygestorium.
Odp.: Zamawiający wymaga aby dygestoria spełniały normę PN-EN 14175 cz. 2 i 3 lub równoważną, potwierdzone przez zewnętrzne akredytowane laboratorium. Certyfikat wymagamy od wybranego wykonawcy przed podpisaniem umowy

7. Czy Zamawiający wymaga aby nadstawki posiadały wzmocnioną konstrukcję na tyle, by do długości 3600 mm nie były wyposażone w więcej niż dwie kolumny? Takie rozwiązanie pozwala zaoszczędzić niezbędne miejsce na blacie.
Odp.: Zamawiający konstrukcję i wymiary przystawek określił w załączniku 1B do SIWZ.

8. Zamawiający opisał wykonanie szafek z blachy malowanej proszkowo farbami epoksydowymi. Pomimo stosowanych powłok lakierniczych, stal w laboratoriach nie jest materiałem zalecanym ze względu na skłonność do korodowania, zarówno powierzchniowego - w wyniku nawet nieznacznych uszkodzeń, jak i korozji wewnątrzkrystalicznej (powyżej zdjęcia nadstawek stalowych malowanych proszkowo farbą epoksydowa). Czy Zamawiający dopuści, jako rozwiązanie lepsze i powszechnie stosowane  wykonanie szafek z płyt warstwowych o zagęszczonej strukturze i pokryta chemoodpornym laminatem? 
Odp.: Zamawiający nie dopuszcza takiego rozwiązania.

9. Czy Zamawiający dopuści wykonane stelaży z profili stalowych 50x30x2 mm?
Odp.: Zamawiający określił wymiary profili stelaży mebli w załączniku do SIWZ 1B i wynoszą one 50 x 25 x 3 mm (+/-1mm – tolerancja wymiarów szerokości i głębokości; +/-0,2mm – tolerancja grubości ścianki profilu).

10. Czy Zamawiający opisał malowanie wszystkich elementów metalowych farbą poliuretanową. Powszechnie stosowaną farbą w laboratoriach jest chemoodporna farba epoksydowa, czy Zamawiający dopuści takie rozwiązanie? 
Odp.: Zamawiający nie dopuszcza takiego rozwiązania

11. W dygestoriach często wykonuje się prace z substancjami cięższymi od powietrza. Na rynku istnieją producenci oferujący dygestoria nie posiadające przegrody w tylnej części, która umożliwia rozprowadzenie powietrza w taki sposób aby były odciągane opary pełzające, gromadzące się bezpośrednio nad blatem. Czy Zamawiający wymaga aby dygestorium było wyposażone w przegrodę zapewniającą prawidłowy przepływ powietrza i bezpieczeństwo obsłudze? 
Odp.: Zamawiający nie dopuszcza takiego rozwiązania. Zamawiający wymaga, aby dygestorium było bez podwójnej ściany tylnej i bez przegrody (wentylacja wyłącznie przez sufit komory roboczej bez dodatkowych elementów na tyle komory dygestorium.
12. Czy Zamawiający dopuści wykładkę komory z żywicy fenolowej, która posiada dużo lepsze parametry odpornościowe niż blacha malowana proszkowo? 
13. Odp.: Zamawiający nie dopuszcza takiego rozwiązania


Powyższe zmiany stanowią integralną część SIWZ.
Przedmiotowa zmiana nie prowadzi do zmiany treści ogłoszenia.
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