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1.Główne parametry formy 
 

 

1.1 Dane Podstawowe 
  

Nazwa: FTS 963 

Opis: PŁYTKA WIOSEŁKA DO WTRYSKU PEEK PRZ 

Ilość gniazd: 2 / 4 
  

Możliwy wariant: 2 

Typ materiału: ------ 
  

Kolor: ------ 

Skurcz: 1.5% 

Siła zwarcia: 50t 

Planowany czas cyklu: ------ 
  

Odbiór wypraski : Kuweta 
  

Gwarantowana ilość cykli: --------- 
  

Lokalizacja produkcji: Politechnika Rzeszowska 

Podnoszenie/ Transport: Suwnica/Paleciak 
  

Systemy połączeniowe chłodzenia, hydrauliki Brak danych 

i systemu sterowania  

  

 

 

1.2 Dane Formy 
 

 

Typ gorącego kanału: 
 

Długość formy [mm] 405 Bez zewnętrznych urządzeń [mm] 296 

Szerokość formy [mm] 296 Bez zewnętrznych urządzeń [mm] 296 

Wysokość formy [mm] 255 Bez zewnętrznych urządzeń [mm] 255 

Waga z zewnętrznymi 120 Bez zewnętrznych urządzeń [kg] 110 

urządzeniami [kg]    

    

Waga stempla[kg] 90   

Waga matrycy [kg] 30   

    

Pierścień centrujący strona Ø125 Pierścień centrujący strona Ø125 

nieruchoma. [mm]  ruchoma [mm]  

    

Wysokość wypychania [mm] 9   

    

Liczba rdzeni hydraulicznych [szt] 0 Maksymalne ciśnienie oleju - 

Ilość systemów GK [szt] 0   

    

Czujniki ciśnienia [szt] -   

Forma kolizyjna NIE   

Odbiór wyprasek robotem TAK   
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SEKWENCJA RUCHÓW FORMY 

 

1.Wtryśnięcie tworzywa 

2.Otwarcie formy 

3.Wypchnięcie detalu 

4.Zamknięcie formy 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. Konstrukcja 

 

2.1 Dokumentacja techniczna 
 

Rysunki formy – załączono 

 

Lista części – załączono 

 

Dokumentacja gorącego kanału – nie dotyczy 

 

Karta kontroli mechanicznej- nie załączono 

 

Uwagi technologów- nie załączono 

 

 

 

 

 

 



5 
 

 

 

 

 

 

2.2 Plan systemu chłodzenia 

Wkład- wiosełko 150 
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Wkład- beleczka
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Matryca
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2.3 Zdjęcia formy 
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Wkład wiosełko: 
 

- 150 mm 



11 
 

Wkład beleczka – 80mm 
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Wkładka wtrysku 1 
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3. Raport pomiarowy 

 

3.1 Część stemplowa 
 

- wiosełko 150mm  
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- beleczka 



15 
 

 

 

3.2 Część matrycowa 



 

4. Lista części
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