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Specyfikacja istotnych warunków zamówienia
dostawę elementów związanych z modelem mobilnej platformy i środowiskiem pracy robota - KC-zp.272-756/19.
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im. Stanisława Staszica w Krakowie
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Al. Mickiewicza 30 
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Znak sprawy: KC-zp.272-756/19	Kraków, 2019-11-15



SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKÓW ZAMÓWIENIA

na dostawę elementów związanych z modelem mobilnej platformy i środowiskiem pracy robota - KC-zp.272-756/19




Postępowanie o udzielenie zamówienia publicznego prowadzone jest w trybie przetarg nieograniczony, na podstawie ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamówień publicznych (Dz. U. z 2019 r. poz. 1843) oraz aktów wykonawczych wydanych na jej podstawie.













1. [bookmark: _heading=h.30j0zll]
NAZWA (FIRMA) ORAZ ADRES ZAMAWIAJĄCEGO
 Akademia Górniczo - Hutnicza im. Stanisława Staszica w Krakowie,
al. Mickiewicza 30 
30-059 Kraków
[bookmark: _heading=h.1fob9te]tel. 0-12 617-35-95, fax. 617-33-63
2. TRYB UDZIELENIA ZAMÓWIENIA
[bookmark: _heading=h.3znysh7]Postępowanie o udzielenie zamówienia publicznego prowadzone jest w trybie przetargu nieograniczonego, na podstawie ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamówień publicznych (Dz. U. z 2019 r. poz. 1843) oraz aktów wykonawczych wydanych 
na jej podstawie.
3.  OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA
3.1. [bookmark: _GoBack]Przedmiotem zamówienia jest wykonanie elementów związanych z modelem mobilnej platformy i środowiskiem pracy robota - KC-zp.272-756/19.
3.2. Zamawiający dopuszcza składanie ofert częściowych, gdzie część (zadanie) stanowi:
	Zadanie częściowe nr: 1
Wspólny Słownik Zamówień: 44316400-2 – drobne artykuły metalowe
Temat: Dostawa elementów związanych z modelem mobilnej platformy i środowiskiem pracy robota 

Opis: 

1. Zakup elementów gotowych

1.1. Miniaturowy wózek do prowadnicy
Liczba sztuk: 6
Materiał: Oprawa z cynku
Kształt prowadnicy: „T” 
Wymiary zewnętrzne: 27 (+/- 0.35) mm x 34 (+/- 0.35) mm x 10,8 (+/- 0.35) mm
Rozstaw otworów montażowych: 20 (+/- 0.35) mm x 15 (+/- 0.35) mm
Ilość otworów montażowych: 4
Średnica otworów montażowych: M3
Maksymalny moment obrotowy: 0,5 (+/- 0.05) Nm
Kompatybilne z: niskoprofilowa szyna do prowadnicy z pkt. 1.2

1.2. Niskoprofilowa szyna do prowadnicy
Liczba sztuk: 6
Materiał: Aluminium, anodowane na twardo
Kształt prowadnicy: „T”
Wymiary zewnętrzne: 80 (+/- 0.2) mm x 13 (+/- 0.2) mm x 8,6 (+/- 0.2) mm
Rozstaw otworów montażowych: Co 25 (+/- 0.2)  mm, pierwszy otwór 5 (+/- 0.2)  mm od krótszej krawędzi. Otwory w dłuższej osi szyny
Wymiary otworów montażowych: Wpusty pod śruby M3 PN 82302
Kompatybilne z: miniaturowy wózek do prowadnicy z pkt. 1.1

1.3. Nakrętka śruby pociągowej
Liczba sztuk: 6 
Rodzaj gwintu: Gwint trapezowy
Kierunek gwintu: Gwint prawy
Rozmiar gwintu: Tr6 x 2
Kształt: Nakrętka cylindryczna z kołnierzem oraz miejscem na przyłożenie klucza płaskiego
Średnica kołnierza: 25 (+/- 0.35) mm
Szerokość ścięcia kołnierza: 13 (+/- 0.35) mm
Wysokość kołnierza: 5 (+/- 0.35)  mm
Wysokość całej nakrętki: 15 (+/- 0.35)  mm
Średnica części cylindrycznej: 13 (+/- 0.35) mm
Ilość otworów montażowych: 2
[bookmark: _heading=h.2et92p0]Średnica otworów montażowych: 3,2 (+/- 0.35) mm
Rozstaw otworów montażowych: 19 (+/- 0.35) mm
Współczynnik tarcia: 0,1 – 0,25
Moduł sprężystości: 2 300 MPa – 2 600 MPa
Obciążenie ściskające : 50 MPa – 65 MPa
Twardość D w skali Shore’a: 70-80

1.4. Tuleja ślizgowa z kołnierzem
Liczba sztuk: 4 
Średnica kołnierza: 18 (+/- 0.35) mm
Wysokość kołnierza: 1 (+/- 0.35)mm
Wysokość całej tulei: 7 (+/- 0.35) mm
Średnica zewnętrzna tulei: 12 (+/- 0.35)  mm
Średnica wewnętrzna tulei: 10 mm (+0,025mm +0,083 mm, E10)
Współczynnik tarcia: 0,08 – 0,23
Moduł sprężystości: 3 400 MPa – 3 600 MPa
Obciążenie ściskające : 50 MPa – 65 MPa
Twardość D w skali Shore’a: 70-80

1.5. Łożysko oporowe wzdłużne
Liczba sztuk: 20
Średnica wewnętrzna: 3 (+/- 0.35) mm
Średnica zewnętrzna: 8 (+/- 0.35)  mm
Szerokość: 3,5 (+/- 0.35) mm
Powyższe wymagania spełnia model: np.: F3-8M 
 
1.6. Siłownik liniowy
Liczba sztuk: 2
Napięcie wejściowe: 23-25V
Przełożenie: 40:1  - 45:1
Materiał: Stal 
Średnica: 35mm – 37 mm
Rozstaw otworów montażowych w stanie złożonym: 237 (+/- 0.35)  mm
Rozstaw otworów montażowych w stanie rozłożonym: 287 (+/- 0.35)  mm
Położenie uchwytów montażowych: W dłuższej osi siłownika
Rozmiar otwór montażowych: 10 (+/- 0.35)  mm
Czujniki do pozycjonowania: czujnik Halla
Orientacja silnika: W dłuższej osi siłownika
Długość przewodu: min. 1m max. 2 m

1.7. Kombinacja silnik prądu stałego z przekładnią, enkoderem oraz kontrolerem
Liczba sztuk: 6
Napięcie wejściowe: 11 - 13V
Przekładnia: 400:1 – 500:1
Moment nominalny: 0,35 - 0,40 Nm
Prędkość obrotowa: 5 - 10  obr/min
Enkoder: 1024 - 1500 impulsów/obr
Średnica kombinacji: 10 mm – 15 mm
Maksymalna długość kombinacji: 55 mm - 63 mm
Kontroler: 
· Obsługuje silniki DC 10W - 250W
· Napięcie robocze 10V – 50V
· Prąd wyjściowy 1A-15A
· Prąd wyjściowy podczas ciągłej pracy 1A-5A

1.8. Śruba Pasowana
Liczba sztuk: 8 
Według normy: ISO 7379 lub równoważnej 
Wymiary: 10-M8-100

1.9. Nakrętka samokontrująca
Liczba sztuk: 8 
Według normy: PN 82175 lub równoważnej 
Wymiary: M8
Rodzaj wkładki: poliamidowa

1.10. Wkładka gwintowana - 1
Liczba sztuk: 150 
Według normy: BN 1936 lub równoważnej
Wymiar gwintu: M3
Długość: 4,8 (+/- 0,35) mm
Materiał: Mosiądz 
Obszar zastosowań: Do plastiku

1.11. Wkładka gwintowana - 2
Liczba sztuk: 100 
Według normy: BN 1936 lub równoważnej 
Wymiar gwintu: M4
Długość: 7,9 (+/- 0,35)  mm
Materiał: Mosiądz 
Obszar zastosowań: Do plastiku

1.12. Wkładka gwintowana - 3
Liczba sztuk: 20 
Według normy: BN 1052 lun równoważnej 
Wymiar gwintu: M4
Długość: 8,2 (+/- 0,35)  mm
Materiał: Mosiądz lub równoważne
Obszar zastosowań: Do plastiku

1.13. Śruby/Nakrętki/Podkładki  - PN / ISO
	Śruby

	Rodzaj
	Norma*
	Gwint
	Długość
	Liczba sztuk

	Śruba walcowa
	PN 82302
	M2
	6
	30

	Śruba walcowa
	PN 82302
	M2
	8
	30

	Śruba walcowa
	PN 82302
	M2
	10
	30

	Śruba walcowa
	PN 82302
	M3
	10
	50

	Śruba walcowa
	PN 82302
	M3
	12
	50

	Śruba walcowa
	PN 82302
	M3
	14
	50

	Śruba walcowa
	PN 82302
	M3
	16
	100

	Śruba walcowa
	PN 82302
	M4
	10
	50

	Śruba walcowa
	PN 82302
	M4
	12
	50

	Śruba walcowa
	PN 82302
	M4
	14
	100

	Śruba walcowa
	PN 82302
	M4
	16
	50

	Śruba walcowa
	PN 82302
	M4
	18
	50

	Śruba walcowa
	PN 82302
	M4
	20
	50

	Śruba stożkowa
	ISO 10642
	M3
	6
	50

	Śruba stożkowa
	ISO 10642
	M3
	8
	50

	Śruba stożkowa
	ISO 10642
	M3
	10
	50

	Śruba stożkowa
	ISO 10642
	M3
	12
	50

	Śruba stożkowa
	ISO 10642
	M3
	14
	50

	Śruba stożkowa
	ISO 10642
	M3
	16
	50

	Śruba stożkowa
	ISO 10642
	M3
	18
	50

	Śruba stożkowa
	ISO 10642
	M3
	20
	50

	Śruba stożkowa
	ISO 10642
	M3
	25
	50

	Śruba stożkowa
	ISO 10642
	M3
	30
	50

	Śruba stożkowa
	ISO 10642
	M3
	35
	50

	Śruba ustalająca
	PN 82314
	M2,5
	4
	50

	Śruba ustalająca
	PN 82314
	M2,5
	5
	50

	Śruba ustalająca
	PN 82314
	M2,5
	6
	50

	Wkręt stożkowy
	PN 82208
	M2
	5
	50

	Wkręt stożkowy
	PN 82208
	M2
	6
	50

	Wkręt stożkowy
	PN 82208
	M2
	8
	50

	Wkręt stożkowy
	PN 82208
	M2
	10
	50

	Nakrętki

	Rodzaj
	Norma
	Gwint
	Długość
	Liczba sztuk

	Nakrętka sześciokątna
	PN 82144
	M3
	-
	100

	Nakrętka sześciokątna
	PN 82144
	M4
	-
	50

	Podkładki

	Rodzaj
	Norma
	Gwint
	Długość
	Liczba sztuk

	Podkładka płaska
	PN 82006
	M3
	-
	50

	Podkładka płaska
	PN 82006
	M4
	-
	50

	Podkładka płaska
	PN 82006
	M8
	-
	50


*lub równoważnej
1.14. Bezprzewodowy moduł komunikacyjny - podłączany do komputera
Liczba sztuk: 1
Moduł radiowy podłączany poprzez port USB do komputera.
Nadawanie/odbieranie danych z drugiego modułu oddalonego o minimum 80m wewnątrz budynku oraz minimum 3000m na otwartej przestrzeni
 Minimalna prędkość transmisji 250Kb/s 
Złącze antenowe  typu RP-SMA
Częstotliwość transmisji 2,4GHz

1.15. Bezprzewodowy moduł komunikacyjny - współpracujący z mikrokontrolerem
Liczba sztuk: 1
Moduł radiowy komunikujący się z mikrokontrolerem poprzez port szeregowy UART
Nadawanie/odbieranie danych z drugiego modułu oddalonego o minimum 80m wewnątrz budynku oraz minimum 3000m na otwartej przestrzeni
 Minimalna prędkość transmisji 250Kb/s 
Złącze antenowe U.FL
Częstotliwość transmisji 2,4GHz
Napięcie zasilania min 3V max 3,6V
Maksymalne wymiary modułu 2,5 x 3 x 1cm

1.16. Antena nadawczo/odbiorcza
Liczba sztuk: 1
Częstotliwość transmisji 2,4GHz
Złącze antenowe U.FL
Długość kabla antenowego 300-400 mm

1.17. Antena nadawczo/odbiorcza
Liczba sztuk: 1
Częstotliwość transmisji 2,4GHz
Złącze antenowe typu RP-SMA
Antena bez kabla, kątowa

1.18. Płyta PCB prototypowa/rozwojowa z mikroprocesorem
Liczba sztyk: 1
Mikroprocesor oparty na architekturę 32-bitową
Częstotliwość taktowania procesora minimum 216MHz
Procesor posiadający minimum 512KB pamięci Flash
Procesor wyposażony w moduł FPU (Floating Point Unit)
Minimum trzy 12 bitowe konwertery analogowo cyfrowe 
Procesor z trybem niskiego poboru mocy w czasie uśpienia
Napięcie zasilania minimum 3,3V maksimum  5V
Płyta wyposażona w zintegrowany programator z debuggerem
Programator podłączany do urządzenia hosta poprzez złącze microUSB
Minimum 3 diody sygnalizacyjne użytkownika
Minimum jeden przycisk użytkownika
Minimum 4 interfejsy portu szeregowego UART
Minimum 100 wejść/wyjść sygnałowych ogólnego przeznaczenia
Maksymalne wymiary płyty 134 x 70 x 30 mm

1.19. Przewód drutowy czerwony
Liczba sztuk: 1
Przewód pełny
Materiał izolacji PVC
Kolor izolacji czerwony
22 AWG
Rolka minimum 30m maksimum 40m

1.20. Przewód drutowy czarny
Liczba sztuk: 1
Przewód pełny
Materiał izolacji PVC
Kolor izolacji czarny
22 AWG
Rolka minimum 30m maksymalnie 40m

1.21. Cyna lutownicza
Liczba sztuk: 1
Drut średnicy 0,7 (+/- 0,05) mm
Ilość minimum 100g maksimum 110g
Cyna z topnikiem
Skład Sn60Pb40

1.22. Topnik lutowniczy
Liczba sztuk: 2
Topnik żelowy  w strzykawce
Ilość minimum 10ml maksimum 15ml

1.23. Rurka termokurczliwa
Liczba sztuk: 1
Współczynnik skurczu 2:1
Średnica przed skurczem 2,4 (+/- 0,1)mm
Kolor czarny
Długość 5 (+/- 0,1) m

1.24. Rurka termokurczliwa
Liczba sztuk: 1
Współczynnik skurczu 2:1
Średnica przed skurczem 4,8 (+/- 0,1)mm
Kolor czarny
Długość 5(+/- 0,1)m

1.25. Zestaw rurek termokurczliwych
Liczba sztuk: 1
Długość 1 sztuki 200 (+/- 1) mm
Współczynnik skurczu 2:1
Przynajmniej 4 różne kolory, poza czarnym
Ilość sztuk w zestawie: 100
W zestawie muszą zawierać się rurki średnicy 1mm, 2mm, 3mm, 4,5mm - Każdej średnicy przynajmniej 15sztuk

1.26. Automatyczny ściągacz do izolacji
Liczba sztuk: 1
Zakres 0,2 - 6mm2
Ściągacz ręczny
Do przewodów płaskich i okrągłych

1.27. Zestaw przewodów do płytek stykowych
Liczba zestawów: 1
Ilość sztuk w zestawie: 140
Przewody różnej długości w zakresie od 2 do 125mm

1.28. Płytka prototypowa stykowa
Liczba sztuk: 1
Wymiary minimum 8,3 x 56 x 165mm
Wymiary maksimum 10 x 60 x 170mm

1.29. Płytka prototypowa lutownicza
Ilość sztuk: 2
Wymiary minimum 72 x 47 x 1,6 mm
Wymiary maksimum 73 x 48 x 1,7mm

1.30. Grot lutowniczy, płaski
Liczba sztuk: 1
Szerokość grotu minimum 2mm maksimum 2.5mm

1.31. Grot lutowniczy, płaski
Liczba sztuk: 1
Szerokość grotu minimum 0.9mm maksimum 1.1mm
1.32. Mata uziemiająca ESD z opaską
Liczba sztuk: 1 
Mata robocza o wymiarach minimum 600 x 1200mm, maksimum 700 x 1300mm
Wyposażona w przewód z wtykiem uziemiającym
Wyposażona w przewód z opaską

1.33. Tuleja ślizgowa z kołnierzem
Liczba sztuk: 6 
Średnica kołnierza: 11 (+/- 0,35) mm
Wysokość kołnierza: 0,5 (+/- 0,35)  mm
Wysokość całej tulei: 10 (+/- 0,35)  mm
Średnica zewnętrzna tulei: 7 (+/- 0,35) mm
Średnica wewnętrzna tulei: 6 mm (+0,013mm +0,049 mm, F9)
Współczynnik tarcia: 0,08 – 0,23
Moduł sprężystości: 3 400 MPa – 3 600 MPa
Obciążenie ściskające : 50 MPa – 80 MPa
Twardość D w skali Shore’a: 70-90

1.34. Śruba Pasowana
Liczba sztuk: 6 
Według normy: ISO 7379 lub równoważnej 
Wymiary: 6-M5-16

1.35. Wkładka gwintowana - 4
Liczba sztuk: 30 
Według normy: BN 1052 lub równoważnej 
Wymiar gwintu: M5
Długość: 9,5 (+/- 0,35)  mm
Materiał: Mosiądz 
Obszar zastosowań: Do plastiku

1.36. Tuleja ślizgowa 
Liczba sztuk: 4 
Wysokość tulei: 6 (+/- 0,35)  mm
Średnica zewnętrzna tulei: 26 (+/- 0,35) mm
Średnica wewnętrzna tulei: 20 mm (+0,065mm +0,195 mm, D11)
Współczynnik tarcia: 0,06 – 0,18
Moduł sprężystości: 2 300 MPa – 2 500  MPa
Obciążenie ściskające : 50 MPa – 80 MPa
Twardość D w skali Shore’a: 70-90

1.37. Kombinacja silnik prądu stałego z przekładnią, enkoderem oraz kontrolerem
Liczba sztuk: 1
Napięcie wejściowe: 11 - 13V
Przekładnia: 900:1 – 1000:1
Moment nominalny: 14 - 16 Nm
Prędkość obrotowa: 5 - 10  obr/min
Enkoder: 1024 - 1500 impulsów/obr
Średnica kombinacji: 41 mm – 43 mm
Maksymalna długość kombinacji: 158 mm - 162 mm
Kontroler: 
· Obsługuje silniki DC 10W - 250W
· Napięcie robocze 10V – 50V
· Prąd wyjściowy 1A-15A
· Prąd wyjściowy podczas ciągłej pracy 1A-5A
1.38. Strzykawka do oleju
Liczba sztuk: 1
Pojemność: 490 – 510 ml
Średnica zewnętrzna: 54-56 mm
Długość: 340-360 mm
Materiał cylindra: Stal

1.39. Precyzyjny wałek liniowy
Liczba sztuk: 1
Średnica: 8 mm +/- 0.009 mm
Długość: 500 mm
Materiał: Stal hartowana

1.40. Wspornik końcowy wałka liniowego
Liczba sztuk: 2
Średnica otworu na wałek: 8 mm
Średnica otworów montażowych: 5.5 mm
Rozstaw otworów montażowych: 32 mm

1.41. Łożysko liniowe z kołnierzem – przedłużone
Liczba sztuk: 1
Średnica wewnętrza łożyska: 8 (+/- 0.35) mm
Ilość otworów montażowych: 4
Rozstaw otworów montażowych: 24(+/- 0.35)  mm
Średnica otworów montażowych: 3.5(+/- 0.35)  mm
Wysokość kołnierza montażowego: 5 (+/- 0.35)  mm
Długość całego łożyska: 45 (+/- 0.35)  mm

1.42. Nakrętka śruby pociągowej
Liczba sztuk: 1 
Rodzaj gwintu: Gwint trapezowy
Kierunek gwintu: Gwint prawy
Rozmiar gwintu: Tr10 x 2
Kształt: Nakrętka cylindryczna z kołnierzem 
Średnica kołnierza: 36  (+/- 0.35) mm
Wysokość kołnierza: 8 (+/- 0.35)  mm
Wysokość całej nakrętki: 20 (+/- 0.35)  mm
Średnica części cylindrycznej: 20 (+/- 0.35) mm
Ilość otworów montażowych: 6
Średnica otworów montażowych: 4 (+/- 0.35) mm
Rozstaw otworów montażowych: 28 (+/- 0.35) mm
Współczynnik tarcia: 0,05 – 0,25
Moduł sprężystości: 2 300 MPa – 3 600 MPa
Obciążenie ściskające : 50 MPa – 65 MPa
Twardość D w skali Shore’a: 70-80

1.43. Sprzęgło bezluzowe 
Liczba sztuk: 1
Średnica wewnętrzna sprzęgła: 6  (+/- 0.35) mm
Średnica zewnętrzna sprzęgła: 6 (+/- 0.35) mm
Średnica : 20 (+/- 0.35) mm
Długość : 25  (+/- 0.35) mm
Wymiar wewnętrzny piasty I : 6 mm klasa H7
Wymiar wewnętrzny piasty II : 6 mm klasa H7
Sprzęgło zaciskane przy użyciu śrub imbusowych
1.44. Śruba trapezowa
Liczba sztuk: 1
Kierunek gwintu: prawy
Wymiar gwintu: Tr10x2
Długość śruby: 500 (+/- 0.1) mm
Materiał: stal C15 1.0401
1.45. Śruba trapezowa
Liczba sztuk: 1
Kierunek gwintu: prawy
Wymiar gwintu: Tr6x2P1
Długość śruby: 500 (+/- 1) mm
Materiał: stal C15 1.0401
1.46. Złącze wtykowe okrągłe
Liczba sztuk: 1 
Ilość pinów: 4 
Przeznaczenie: montaż na PCB
Rodzaj montażu: lutowany + śruby mocujące
Pionowe (wtyk prostopadły do płaszczyzny PCB)
1.47. Gniazdo; zasilające DC; XT30; męskie; PIN: 2; na PCB; THT; 15A; 500V
Liczba sztuk: 26
Typ: XT30
Rodzaj: męskie
Rodzaj montażu: THT na PCB
Orientacja przestrzenna: proste
1.48. Wtyk; zasilające DC; XT30; żeńskie; PIN: 2; na przewód; lutowany
Liczba sztuk: 26
Typ: XT30
Rodzaj: żeńskie
Rodzaj montażu: lutowane na przewód
Orientacja przestrzenna: proste
1.49. Przetwornica step-down
Liczba sztuk: 1
Napięcie zasilania od 12.7 do 36V
Napięcie wyjściowe nominalne 12V
Dokładność napięcia wyjściowego 4%
Sprawność minimum 90%
Zintegrowane zabezpieczenie przed zbyt wysokim prądem, napięciem, temperaturą
Wydajność prądowa minimum 2.2A
Typ stabilizatora impulsowy
Rodzaj stabilizatora step-down
Długość maksymalna 18mm
Szerokość maksymalna 18mm
Wysokość maksymalna 9mm
1.50. Kondensator: elektrolityczny; niskoimpedancyjny; THT; 470uF; ±20%
Liczba sztuk: 2
Typ: elektrolityczny niskoimpedancyjny
Montaż: THT
Napięcie pracy: 50V
Pojemność: 470uF
Tolerancja: +/-20%
Wymiary korpusu: średnica 10mm, długość 20mm
Raster wyprowadzeń: 3,5mm
1.51. Kondensator: elektrolityczny; niskoimpedancyjny; THT; 470uF; ±20%
Liczba sztuk: 2 
Typ: elektrolityczny niskoimpedancyjny
Montaż: THT
Napięcie pracy: 25V
Pojemność: 470uF
Tolerancja: +/-20%
Wymiary korpusu: średnica 8mm, długość 15mm
Raster wyprowadzeń: 3,5mm
1.52. Kondensator: ceramiczny; 100nF; 50V; ±10%; THT; 2,54mm
Liczba sztuk: 4
Typ: ceramiczny
Montaż: THT
Napięcie pracy: 50V
Pojemność: 100nF
Tolerancja: +/-10%
Raster wyprowadzeń: 2,54mm
1.53. Gniazdo; IDC; męskie; PIN: 10; proste; THT; złocony; 2A; 2,54mm
Liczba sztuk: 20
Typ gniazda: IDC, męskie, proste
Ilość pinów: 10
Montaż: THT
Pokrycie styku: złocony
Raster styków 2,54mm
Układ wyprowadzeń 2x5
1.54. kontroler silnika; 4A; Kanały: 2; PowerSO20; 12÷48V
Liczba sztuk: 1
Rodzaj układu: kontroler silnika
Prąd wyjściowy maksymalny ciągły 5A
Prąd wyjściowy maksymalny krótkotrwały: 5A
Montaż: SMD
Obudowa: PowerSO20
Topologia: mostek H
Liczba kanałów: 2
Napięcie zasilania: 12-48V
1.55. Styk; żeńskie; 0,08÷0,34mm2; 28AWG÷22AWG; XH; cynowany; zaciskanie
Liczba sztuk: 50
Rodzaj: żeńskie
Pokrycie: cynowany
Montaż: zaciskany na przewód
Raster styków 2,5mm
Rozmiar przewodu 28-22AWG
1.56. Gniazdo; przewód-płytka; męskie; XH; 2,5mm; PIN: 8; THT; 250V; 3A
Liczba sztuk: 4
Rodzaj męskie
Raster styków 2,5mm
Ilość pinów 8
Montaż: THT
Prąd znamionowy: 3A
Orientacja: proste
1.57. Gniazdo; przewód-płytka; męskie; XH; 2,5mm; PIN: 4; THT; 250V; 3A
Liczba sztuk: 2
Rodzaj męskie
Raster styków 2,5mm
Ilość pinów 4
Montaż: THT
Prąd znamionowy: 3A
Orientacja: proste
1.58. Wtyk; przewód-płytka; żeńskie; XH; 2,5mm; PIN: 8; bez styków; 250V
Liczba sztuk: 4
Rodzaj złącza: żeńskie
Raster styków 2,5mm
Ilość pinów 8
Wersja bez styków
Prąd znamionowy 3A
Rozstaw wyprowadzeń 1x8
1.59. Wtyk; przewód-płytka; żeńskie; XH; 2,5mm; PIN: 4; bez styków; 250V
Liczba sztuk: 2
Rodzaj złącza: żeńskie
Raster styków 2,5mm
Ilość pinów 4
Wersja bez styków
Prąd znamionowy 3A
Rozstaw wyprowadzeń 1x4
1.60. Listwa żeńska 1x10 raster 2mm SMD
Liczba sztuk: 2
Montaż SMD
Listwa jednorzędowa
Rodzaj: żeńska
Ilość pinów 10
1.61. Kondensator: ceramiczny; MLCC; 220nF; 25VDC; X7R; ±10%; SMD; 1206
Liczba sztuk: 10
Typ: ceramiczny
Rodzaj MLCC
Pojemność 220nF
Napięcie pracy 25V
Tolerancja +/- 10%
Montaż: SMD
Obudowa (calowa): 1206
1.62. Kondensator: ceramiczny; MLCC; 1uF; 16V; X7R; ±10%; SMD; 1206
Liczba sztuk: 10
Typ: ceramiczny
Rodzaj MLCC
Pojemność 1uF
Napięcie pracy 16V
Tolerancja +/- 10%
Montaż: SMD
Obudowa (calowa): 1206
1.63. Kondensator: ceramiczny; MLCC; 6,8pF; 50VDC; C0G; ±0,5pF; SMD; 1206
Liczba sztuk: 10
Typ: ceramiczny
Rodzaj MLCC
Pojemność: 6,8pF
Napięcie pracy 50V
Tolerancja +/- 5pF
Montaż: SMD
Obudowa (calowa): 1206
1.64. Kondensator: ceramiczny; MLCC; 10uF; 6,3VDC; X5R; ±20%; SMD; 0603
Liczba sztuk: 10
Typ: ceramiczny
Rodzaj MLCC
Pojemność: 10uF
Napięcie pracy: 6,3V
Tolerancja +/- 20%
Montaż: SMD
Obudowa (calowa): 0603
1.65. Pasta lutownicza; Sn96,5Ag3Cu0,5; bezołowiowe; strzykawka; 25÷45um; 8g; 217°C
Liczba sztuk: 1
Postać: pasta
Typ spoiwa do lutowania miękkiego	
Postać pasta	
Skład stopu Sn96,5Ag3Cu0,5	
Rodzaj spoiwa bezołowiowe	
Rodzaj opakowania strzykawka	
Temperatura topnienia	217°C	
Zawartość topnika	15%	
Rodzaj topnika	No Clean		
Pojemność  1,4ml
1.66. Dioda: prostownicza; SMD; 50V; 1A;  DO214BA
Liczba sztuk: 3
Typ diody prostownicza	
Montaż SMD	
Napięcie wsteczne maks. 50V	
Prąd przewodzenia 1A			
Obudowa	DO214BA	
Prąd w impulsie maks.	30A	
Napięcie przewodzenia maks.	1,1V
1.67. Gniazdo; IDC; męskie; PIN: 24; pionowe; SMT; gold flash; 2,54mm
Liczba sztuk: 24	
Typ złącza IDC	
Rodzaj złącza męskie	
Ilość pinów 24	
Orientacja przestrzenna pionowe	
Montaż elektryczny SMT	
Pokrycie styku gold flash	
Raster styków 2,54mm	
Układ wyprowadzeń złącza 2x12
1.68. Kabel wstążkowy ze złączami IDC; 24x28AWG; R.taśmy: 1,27mm; 0,6m
Liczba sztuk:1
Typ kabla połączeniowego kabel wstążkowy ze złączami IDC	
Raster taśmy 1,27mm	
Raster styków 2,54mm	
Liczba żył 24	
Długość kabla 0,6m	
1.69. Gniazdo; IDC; męskie; PIN: 12; pionowe; SMT; gold flash; 2,54mm
Liczba sztuk: 2
Typ złącza IDC	
Rodzaj złącza męskie	
Ilość pinów 12	
Orientacja przestrzenna pionowe	
Montaż elektryczny SMT	
Pokrycie styku gold flash	
Raster styków 2,54mm	
Układ wyprowadzeń złącza 2x6
1.70. Kabel wstążkowy ze złączami IDC; 12x28AWG; R.taśmy: 1,27mm; 0,6m
Liczba sztuk: 1
Typ kabla połączeniowego kabel wstążkowy ze złączami IDC	
Raster taśmy 1,27mm	
Raster styków 2,54mm	
Liczba żył 12	
Długość kabla 0,6m
1.71. DIODA LED; SMD; 1206; czerwony; 50÷150mcd; 3,2x1,6x1,1mm; 120°; 1,95÷2,5V
Liczba sztuk: 6
Montaż SMD	
Obudowa 1206	
Kolor diody LED czerwony		
Wymiary 3,2x1,6x1,1mm	
Prąd diody LED 20mA	
Długość fali λd 650nm		
Moc 75mW		
Napięcie pracy 1,95...2,5V	
Kąt świecenia 120°’
1.72. Rezystor: thick film; wysokiej mocy; SMD; 1206; 1,2kΩ; 0,5W; ±5%
Liczba sztuk: 50
Montaż SMD	
Obudowa (cal)  1206	
Rezystancja  1,2kΩ	
Moc 0,5W	
Tolerancja ±5%	
Napięcie pracy maks. 200V	
Napięcie impulsowe maks. 400V	
1.73. Rezystor: thick film; wysokiej mocy; SMD; 1206; 680Ω; 0,5W; ±5%
Liczba sztuk: 50
Montaż SMD	
Obudowa (cal)  1206	
Rezystancja  680Ω	
Moc 0,5W	
Tolerancja ±5%	
Napięcie pracy maks. 200V	
Napięcie impulsowe maks. 400V	
1.74. Rezystor: thick film; wysokiej mocy; SMD; 1206; 220Ω; 0,5W; ±1%
Liczba sztuk: 50
Montaż SMD	
Obudowa (cal)  1206	
Rezystancja  220Ω	
Moc 0,5W	
Tolerancja ±1%	
Napięcie pracy maks. 200V	
Napięcie impulsowe maks. 400V	

1.75. Przełącznik zatrzymania awaryjnego, DPST-NC, Push-pull, 10 A, 120 V
Liczba sztuk: 1
Działanie przełącznika: push-pull
Maksymalny prąd styku: 10A
Rodzaj elementu przełączającego: Grzybkowe
1.76. Bezpiecznik: topikowy; superszybki; 5A; 63V; SMD; ceramiczny
Liczba sztuk: 3
Typ bezpiecznika topikowy	
Charakterystyka bezpiecznika superszybki	
Prąd znamionowy 5A	
Napięcie znamionowe  63V	
Montaż SMD	
Rodzaj bezpiecznika ceramiczny	
Spadek napięcia maks. 131mV		
Obudowa 1206	
Temperatura lutowania 260°C / 10 s	
Rezystancja  20mΩ
1.77. Przełącznik; SPST; Pozycje: 2; OFF-ON; 10A/24VDC; czerwony; IP65; 50mΩ
Liczba sztuk: 1
 Konfiguracja styków  SPST	
Ilość wszystkich pozycji 2	
Ilość pozycji stabilnych	2-pozycyjne	
Sposób przełączania OFF-ON	
Obciążalność styków DC (R) 10A / 24V DC			
Podświetlenie	LED 24V DC	
Rezystancja styku maks. 50mΩ	
Grubość panelu max. 2,5mm	
Wymiary otworu montażowego Ø20,2mm	
1.78. Kabel; USB 2.0; USB A wtyk,USB B micro wtyk; niklowany; 1,8m
Liczba sztuk: 1
Typ kabla połączeniowego USB - USB	
Wersja USB 2.0	
Pokrycie styku niklowany	
Długość kabla 1,8m
Budowa kabla/przejścia: USB A wtyk <-> USB B micro wtyk

1.79. Opaska zaciskowa; L: 140mm; W: 3,6mm; 177N; czarny
Liczba sztuk: 100
Długość 140mm	
Szerokość opaski 3,6mm	
Wytrzymałość opaski 177N	
Kolor czarny	
1.80. Uchwyt do opaski; czarny; L: 15,2mm; Szer: 9,7mm
Liczba sztuk: 40
Kolor korpusu czarny	
Długość 15,2mm	
Szerokość 9,7mm	
Zastosowanie akcesoriów do kabli do opasek zaciskowych
1.81. Uchwyt samoprzylepny; czarny; FH: 3,1mm; L: 19mm
Liczba sztuk: 25
Typ akcesoriów do kabli uchwyt samoprzylepny			
Kolor korpusu czarny	 
Szerokość opaski 4,1mm		
Wysokość 3,8mm	
Długość 19mm	
Szerokość 19mm	
Zastosowanie akcesoriów do kabli do opasek zaciskowych
1.82. Gniazdo; kołkowe; żeńskie; PIN: 12; proste; 2,54mm; THT; 1x12; 3A
Liczba sztuk: 20
Typ złącza kołkowe	
Rodzaj złącza żeńskie	
Ilość pinów 12	
Orientacja przestrzenna  proste	
Raster styków 2,54mm	
Montaż elektryczny THT	
Układ wyprowadzeń złącza 1x12	
Pokrycie styku złocony		
Prąd maksymalny 3A
1.83. Gniazdo; kołkowe; żeńskie; PIN: 9; proste; 2,54mm; THT; 1x9; złocony
Liczba sztuk: 28
Typ złącza kołkowe	
Rodzaj złącza żeńskie	
Ilość pinów 9	
Orientacja przestrzenna  proste	
Raster styków 2,54mm	
Montaż elektryczny THT	
Układ wyprowadzeń złącza 1x9	
Pokrycie styku złocony		
Prąd maksymalny 3A
1.84. Gniazdo; kołkowe; żeńskie; PIN: 13; toczone styki; proste; 2,54mm
Liczba sztuk: 6
Typ złącza kołkowe	
Rodzaj złącza żeńskie	
Ilość pinów 13	
Orientacja przestrzenna  proste	
Raster styków 2,54mm	
Montaż elektryczny THT	
Układ wyprowadzeń złącza 1x13
Pokrycie styku złocony	
Prąd maksymalny 3A
1.85. Gniazdo; kołkowe; żeńskie; PIN: 5; proste; 2,54mm; THT; 1x5; złocony
Liczba sztuk: 10
Typ złącza kołkowe	
Rodzaj złącza żeńskie	
Ilość pinów 5
Orientacja przestrzenna  proste	
Raster styków 2,54mm	
Montaż elektryczny THT	
Układ wyprowadzeń złącza 1x5
Pokrycie styku złocony	
Prąd maksymalny 3A
1.86. Gniazdo; kołkowe; żeńskie; PIN: 72; toczone styki; proste; 2,54mm
Liczba sztuk: 2
Typ złącza kołkowe	
Rodzaj złącza żeńskie	
Ilość pinów 72
Orientacja przestrzenna  proste	
Raster styków 2,54mm	
Montaż elektryczny THT	
Układ wyprowadzeń złącza 2x36
Pokrycie styku złocony	
Prąd maksymalny 3A
1.87. Przewód: wstążkowy; 1,27mm; linka; Cu; 10x28AWG; nieekranowany; PVC
Liczba sztuk: 1
Typ przewodu wstążkowy	
Raster taśmy 1,27mm		
Liczba żył 10	
Średnica żyły 28AWG		
Napięcie znamionowe 	300V	
Zawartość opakowania	30,5m

1.88. Wtyk; IDC; żeńskie; PIN: 10; bez docisku przewodu; IDC; na taśmę
Liczba sztuk: 18
Typ złącza IDC	
Rodzaj złącza żeńskie	
Ilość pinów 10		
Montaż elektryczny IDC
Montaż mechaniczny na taśmę	
Raster taśmy 1,27mm	
Pokrycie styku złocony	
Raster styków 2,54mm	
Układ wyprowadzeń złącza 2x5
1.89. Wtyk; IDC; męskie; PIN: 10; IDC; na taśmę; 1,27mm; złocony
Liczba sztuk: 18
Typ złącza IDC	
Rodzaj złącza męskie	
Ilość pinów 10		
Montaż elektryczny IDC
Montaż mechaniczny na taśmę	
Raster taśmy 1,27mm	
Pokrycie styku złocony	
Raster styków 2,54mm	
Układ wyprowadzeń złącza 2x5
1.90. Zasilacz: impulsowy; modułowy; 240W; 24VDC;
Liczba sztuk: 1
Typ zasilacza impulsowy	
Rodzaj zasilacza modułowy	
Moc 240W		
Prąd wyjściowy 10A		
Masa maksymalna 800g		
Liczba wyjść	1	
Podłączenie elektryczne	listwa zaciskowa	
Montaż	do wbudowania	
Zabezpieczenia:	przeciążenie, przegrzanie, wzrost napięcia, zwarcie	
Napięcie zasilania 88...264V AC, 124...370V DC	
Sprawność minimum 87%			
Napięcie wyjściowe  24V DC
1.91. Transoptor; SMD; Kanały: 1; Wyj: CMOS; 3,75kV; SO5
Liczba sztuk:2
Typ elementu półprzewodnikowego transoptor	
Montaż SMD	
Liczba kanałów 1	
Rodzaj wyjścia CMOS	
Napięcie izolacji 3,75kV	
Obudowa SO5
1.92. Rezystor: thick film; SMD; 1206; 510Ω; 0,25W; ±1%;
Liczba sztuk: 100
Montaż SMD	
Obudowa (cal)  1206	
Rezystancja  510Ω	
Moc 0,25W	
Tolerancja ±1%	
Napięcie pracy maks. 200V	
Napięcie impulsowe maks. 400V	
1.93. Rezystor: thick film; SMD; 1206; 360Ω; 0,25W; ±1%;
Liczba sztuk: 100
Montaż SMD	
Obudowa (cal)  1206	
Rezystancja  360Ω	
Moc 0,25W	
Tolerancja ±1%	
Napięcie pracy maks. 200V	
Napięcie impulsowe maks. 400V	
1.94. Kondensator: ceramiczny; MLCC; 100nF; 25V; C0G; ±5%; SMD; 1206
Liczba sztuk: 5
Typ: ceramiczny
Rodzaj MLCC
Pojemność: 100nF
Napięcie pracy 25V
Tolerancja +/- 5%
Montaż: SMD
Obudowa (calowa): 1206
1.95. Przewód; Cu; 2x0,25mm2; nieekranowany; czarny; PVC
Ilość sztuk:1
Budowa żyły linka	
Rodzaj żyły  Cu		
Liczba żył  2	
Przekrój żyły  0,25mm2	
Oznaczenie żył barwne bez powtórzeń kolorów lub numerowane	
Kolor izolacji czarny	
Długość: 30m
1.96. Przewód; Cu; 2x1mm2; nieekranowany; czarny; PVC
Ilość sztuk:1
Budowa żyły linka	
Rodzaj żyły  Cu		
Liczba żył  2	
Przekrój żyły  1mm2	
Oznaczenie żył barwne bez powtórzeń kolorów lub numerowane	
Kolor izolacji czarny
Długość: 40m
1.97. Przewód; linka; Cu; 0,35mm2; czarny; PVC; 300/500V
Liczba sztuk: 1
Budowa żyły linka	
Rodzaj żyły  Cu		
Liczba żył  1	
Przekrój żyły  0,35mm2		
Kolor izolacji czarny
Długość: 25m
1.98. Płytka z obwodem drukowanym - Motherboard 1.0
Liczba sztuk: 1
Ilość warstw: płytka dwuwarstwowa
Materiał rdzenia: FR-4
Grubość warstwy miedzi: 0,075mm
Wymiary: 143x196mm
Pliki produkcyjne w załączniku: Motherboard1.0.zip
1.99. Płytka z obwodem drukowanym - Motherboard 1.0b
Liczba sztuk: 1
Ilość warstw: płytka dwuwarstwowa
Materiał rdzenia: FR-4
Grubość warstwy miedzi: 0,075mm
Wymiary: 143x196mm
Pliki produkcyjne w załączniku: Motherboard1.0b.zip
Wykonawca winien udzielić gwarancji na dostarczone produkty  – minimum 24 miesiące

	Zadanie częściowe nr: 2
Wspólny Słownik Zamówień: 44316400-2 – drobne artykuły metalowe
Temat: Dostawa elementów  związanych z modelem mobilnej platformy i środowiskiem pracy robota 
Opis: 
2. Obróbka ubytkowa
2.1. Element – uchyt_nakrątka
Liczba sztuk: 6
Materiał - Metal o właściwościach :
-Granica plastyczności Rp=60 [MPa] lub lepsza
-Granica wytrzymałości na rozciąganie Rm=120 [MPa] lub lepsza
Tolerancje wymiarów: +/- 0.15 mm chyba że inaczej określono na rysunku
Chropowatość powierzchni: Ra 10 chyba że inaczej określono na rysunku
Dokładny rysunek techniczny z załączniku: uchyt_nakrątka.pdf
2.2. Element – osłona_przekładni
Liczba sztuk: 6
Materiał - Metal o właściwościach:
-Granica plastyczności Rp=60 [MPa] lub lepsza
-Granica wytrzymałości na rozciąganie Rm=120 [MPa] lub lepsza
Tolerancje wymiarów: +/- 0.15 mm (lub mniejsze) chyba że inaczej określono na rysunku
Chropowatość powierzchni: Ra 10 chyba że inaczej określono na rysunku
Dokładny rysunek techniczny z załączniku: osłona_przekładni.pdf
2.3. Element – płytka_bok
Liczba sztuk: 6
Materiał - Metal o właściwościach:
-Granica plastyczności Rp=60 [MPa] lub lepsza
-Granica wytrzymałości na rozciąganie Rm=120 [MPa] lub lepsza
Tolerancje wymiarów: +/- 0.15 mm (lub mniejsze) chyba że inaczej określono na rysunku
Chropowatość powierzchni: Ra 10 chyba że inaczej określono na rysunku
Dokładny rysunek techniczny z załączniku: płytka_bok.pdf
2.4. Element – uchwyt_m_1
Liczba sztuk: 6
Materiał - Metal o właściwościach:
-Granica plastyczności Rp=60 [MPa] lub lepsza
-Granica wytrzymałości na rozciąganie Rm=120 [MPa] lub lepsza
Tolerancje wymiarów: +/- 0.15 mm (lub mniejsze) chyba że inaczej określono na rysunku
Chropowatość powierzchni: Ra 10 chyba że inaczej określono na rysunku
Dokładny rysunek techniczny z załączniku: uchyt_m_1.pdf
2.5. Element – uchwyt_m_2
Liczba sztuk: 12
Materiał - Metal o właściwościach:
-Granica plastyczności Rp=60 [MPa] lub lepsza
-Granica wytrzymałości na rozciąganie Rm=120 [MPa] lub lepsza
Tolerancje wymiarów: +/- 0.15 mm (lub mniejsze) chyba że inaczej określono na rysunku
Chropowatość powierzchni: Ra 10 chyba że inaczej określono na rysunku
Dokładny rysunek techniczny z załączniku: uchyt_m_2.pdf
2.6. Element – uchwyt_śruba_dół
Liczba sztuk: 6
Materiał - Metal o właściwościach:
-Granica plastyczności Rp=60 [MPa] lub lepsza
-Granica wytrzymałości na rozciąganie Rm=120 [MPa] lub lepsza
Tolerancje wymiarów: +/- 0.15 mm (lub mniejsze) chyba że inaczej określono na rysunku
Chropowatość powierzchni: Ra 10 chyba że inaczej określono na rysunku
Dokładny rysunek techniczny z załączniku: uchyt_śruba_dół.pdf
2.7. Element – gear_m1_d285_h11_fi240
Liczba sztuk: 4
Materiał - Metal o właściwościach:
-Granica plastyczności Rp=185 [MPa] lub lepsza
-Granica wytrzymałości na rozciąganie Rm=315 [MPa] lub lepsza
Tolerancje wymiarów: +/- 0.15 mm (lub mniejsze) chyba że inaczej określono na rysunku
Chropowatość powierzchni: Ra 10 chyba że inaczej określono na rysunku
Dokładny rysunek techniczny z załączniku: gear_m1_d285_h11_fi240.pdf
2.8. Element – gear_m1_d55_h11_fi6
Liczba sztuk: 4
Materiał - Metal o właściwościach:
-Granica plastyczności Rp=185 [MPa] lub lepsza
-Granica wytrzymałości na rozciąganie Rm=315 [MPa] lub lepsza
Tolerancje wymiarów: +/- 0.15 mm (lub mniejsze) chyba że inaczej określono na rysunku
Chropowatość powierzchni: Ra 10 chyba że inaczej określono na rysunku
Dokładny rysunek techniczny z załączniku: gear_m1_d55_h11_fi6.pdf
2.9. Element – gear_din_m05_d23_fi3_h4_p4
Liczba sztuk: 6
Materiał - Metal o właściwościach:
-Granica plastyczności Rp=185 [MPa] lub lepsza
-Granica wytrzymałości na rozciąganie Rm=315 [MPa] lub lepsza
Tolerancje wymiarów: +/- 0.15 mm (lub mniejsze) chyba że inaczej określono na rysunku
Chropowatość powierzchni: Ra 10 chyba że inaczej określono na rysunku
Dokładny rysunek techniczny z załączniku: gear_din_m05_d23_fi3_h4_p4.pdf
2.10. Element – gear_din_m05_d23_fi4_h4_p4
Liczba sztuk: 6
Materiał - Metal o właściwościach:
-Granica plastyczności Rp=185 [MPa] lub lepsza
-Granica wytrzymałości na rozciąganie Rm=315 [MPa] lub lepsza
Tolerancje wymiarów: +/- 0.15 mm (lub mniejsze) chyba że inaczej określono na rysunku
Chropowatość powierzchni: Ra 10 chyba że inaczej określono na rysunku
Dokładny rysunek techniczny z załączniku: gear_din_m05_d23_fi4_h4_p4.pdf
2.11. Element – rama_góra
Liczba sztuk: 4
Materiał - Metal o właściwościach:
-Granica plastyczności Rp=185 [MPa] lub lepsza
-Granica wytrzymałości na rozciąganie Rm=315 [MPa] lub lepsza
Tolerancje wymiarów: +/- 0.15 mm (lub mniejsze) chyba że inaczej określono na rysunku
Chropowatość powierzchni: Ra 10 chyba że inaczej określono na rysunku
Dokładny rysunek techniczny z załączniku: rama_góra.pdf
2.12. Element – bok_1
Liczba sztuk: 2
Materiał - Metal o właściwościach:
-Granica plastyczności Rp=60 [MPa] lub lepsza
-Granica wytrzymałości na rozciąganie Rm=120 [MPa] lub lepsza
Tolerancje wymiarów: +/- 0.15 mm (lub mniejsze) chyba że inaczej określono na rysunku
Chropowatość powierzchni: Ra 10 chyba że inaczej określono na rysunku
Dokładny rysunek techniczny z załączniku: bok_1.pdf
2.13. Element – bok_2
Liczba sztuk: 4
Materiał - Metal o właściwościach:
-Granica plastyczności Rp=60 [MPa] lub lepsza
-Granica wytrzymałości na rozciąganie Rm=120 [MPa] lub lepsza
Tolerancje wymiarów: +/- 0.15 mm (lub mniejsze) chyba że inaczej określono na rysunku
Chropowatość powierzchni: Ra 10 chyba że inaczej określono na rysunku
Dokładny rysunek techniczny z załączniku: bok_2.pdf
2.14. Element – bok_3
Liczba sztuk: 2
Materiał - Metal o właściwościach:
-Granica plastyczności Rp=60 [MPa] lub lepsza
-Granica wytrzymałości na rozciąganie Rm=120 [MPa] lub lepsza
Tolerancje wymiarów: +/- 0.15 mm (lub mniejsze) chyba że inaczej określono na rysunku
Chropowatość powierzchni: Ra 10 chyba że inaczej określono na rysunku
Dokładny rysunek techniczny z załączniku: bok_3.pdf
2.15. Element – tuleja
Liczba sztuk: 2
Materiał - Metal o właściwościach:
-Granica plastyczności Rp=60 [MPa] lub lepsza
-Granica wytrzymałości na rozciąganie Rm=120 [MPa] lub lepsza
Tolerancje wymiarów: +/- 0.15 mm (lub mniejsze) chyba że inaczej określono na rysunku
Chropowatość powierzchni: Ra 2.5 chyba że inaczej określono na rysunku
Dokładny rysunek techniczny z załączniku: tuleja.pdf
2.16. Element – mocowanie_m
Liczba sztuk: 1
Materiał - Metal o właściwościach:
-Granica plastyczności Rp=60 [MPa] lub lepsza
-Granica wytrzymałości na rozciąganie Rm=120 [MPa] lub lepsza
Tolerancje wymiarów: +/- 0.15 mm (lub mniejsze) chyba że inaczej określono na rysunku
Chropowatość powierzchni: Ra 10 chyba że inaczej określono na rysunku
Dokładny rysunek techniczny z załączniku: mocowanie_m.pdf
2.17. Element – płyta_montażowa_2
Liczba sztuk: 2
Materiał - Metal o właściwościach:
-Granica plastyczności Rp=60 [MPa] lub lepsza
-Granica wytrzymałości na rozciąganie Rm=120 [MPa] lub lepsza
Tolerancje wymiarów: +/- 0.15 mm (lub mniejsze) chyba że inaczej określono na rysunku
Chropowatość powierzchni: Ra 10 chyba że inaczej określono na rysunku
Dokładny rysunek techniczny z załączniku: płyta_montażowa_2.pdf
2.18. [bookmark: _heading=h.tyjcwt]uchyt_głowicy_sprężyna

Liczba sztuk: 6
Materiał - Metal o właściwościach:
-Granica plastyczności Rp=185 [MPa] lub lepsza
-Granica wytrzymałości na rozciąganie Rm=315 [MPa] lub lepsza
Tolerancje wymiarów: +/- 0.15 mm (lub mniejsze) chyba że inaczej określono na rysunku
Chropowatość powierzchni: Ra 10 chyba że inaczej określono na rysunku
Dokładny rysunek techniczny z załączniku: uchyt_głowicy_sprężyna.pdf

Wykonawca winien udzielić gwarancji na dostarczone elementy – minimum 24 miesiące



3.3. Zamawiający dopuszcza składanie ofert równoważnych. W przypadkach, kiedy w opisie przedmiotu zamówienia wskazane zostały znaki towarowe, patenty, pochodzenie, źródło lub szczególny proces, charakteryzujące określone produkty lub usługi, oznacza to, że Zamawiający nie może opisać przedmiotu zamówienia za pomocą dostatecznie dokładnych określeń i jest to uzasadnione specyfiką przedmiotu zamówienia. W takich sytuacjach ewentualne wskazania na znaki towarowe, patenty, pochodzenie, źródło lub szczególny proces, należy odczytywać z wyrazami „lub równoważne”. 
3.4. Wykonawca, który powołuje się na rozwiązania równoważne opisywanym przez Zamawiającego, jest obowiązany wykazać, że oferowane przez niego dostawy spełniają wymagania określone przez Zamawiającego wskazane w opisie przedmiotu zamówienia. 
3.5. W sytuacjach, kiedy Zamawiający opisuje przedmiot zamówienia poprzez odniesienie się do norm, europejskich ocen technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych i systemów referencji technicznych, o których mowa w art. 30 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 ustawy Pzp, dopuszcza rozwiązania równoważne opisywanym. 
3.6. Zamawiający nie dopuszcza składania ofert wariantowych. 
3.7. W przypadku, gdy Wykonawca zamierza zrealizować przedmiot zamówienia z udziałem podwykonawców, Zamawiający żąda wskazania przez Wykonawcę części zamówienia, której wykonanie zamierza powierzyć podwykonawcom i podania firm tych podwykonawców (zgodnie z treścią formularza oferty – załącznika nr 1 do SIWZ). W przypadku, kiedy Wykonawca nie wskaże w ofercie części, którą zamierza powierzyć podwykonawcom, Zamawiający przyjmie, że Wykonawca zrealizuje zamówienie samodzielnie.
3.8. Zamawiający nie zastrzega obowiązku osobistego wykonania przez Wykonawcę prac związanych z rozmieszczeniem i instalacją.
3.9. Zamawiający dopuszcza składanie ofert częściowych.  
3.10. Zamawiający nie przewiduje udzielenia zamówień na dodatkowe dostawy w rozumieniu przepisu art. 67 ust. 1 pkt 7 ustawy Pzp. 
3.11. Wykonawca zobowiązany jest do jednoznacznego określenia zaoferowanych w ofercie produktów, charakteryzując je poprzez wskazanie na konkretny wyrób (typ, producent, model) zgodnie ze wzorem formularza oferty (załącznik nr 1).
4. TERMIN WYKONANIA ZAMÓWIENIA 
4.1. Zamówienie musi zostać zrealizowane w terminie: 
Zadanie częściowe nr 1 - do 42 dni od daty podpisania umowy
Zadanie częściowe nr 2 - do 42 dni od daty podpisania umowy
5. WARUNKI UDZIAŁU W POSTĘPOWANIU 
5.1. O udzielenie zamówienia mogą ubiegać się Wykonawcy, którzy: nie podlegają wykluczeniu  oraz spełniają niżej określone warunki udziału w postępowaniu dotyczące:

	Lp.
	Warunki udziału w postępowaniu

	1
	Kompetencje lub uprawnienia do prowadzenia określonej działalności zawodowej, o ile wynika to z odrębnych przepisów
Zamawiający nie opisuje, nie wyznacza szczegółowego warunku w tym zakresie.

	2
	Zdolność techniczna lub zawodowa
Zamawiający nie opisuje, nie wyznacza szczegółowego warunku w tym zakresie.

	3
	Sytuacja ekonomiczna lub finansowa
Zamawiający nie opisuje, nie wyznacza szczegółowego warunku w tym zakresie.


6. PODSTAWY WYKLUCZENIA Z POSTĘPOWANIA
6.1. Zamawiający wykluczy z postępowania wykonawców:
· którzy nie wykażą, że nie zachodzą wobec nich przesłanki określone 
w art. 24 ust. 1 pkt 12-23 ustawy Pzp,
· wobec których zachodzą przesłanki określone w art. 24 ust. 5 pkt 1 i 8 ustawy Pzp., tj: 
· w stosunku do którego otwarto likwidację, w zatwierdzonym przez sąd układzie w postępowaniu restrukturyzacyjnym jest przewidziane zaspokojenie wierzycieli przez likwidację jego majątku lub sąd zarządził likwidację jego majątku w trybie art. 332 ust. 1 ustawy z dnia 15 maja 2015 r. – Prawo restrukturyzacyjne (Dz. U. z 2017 r. poz. 1508 oraz z 2018 r. poz. 149, 398, 1544 i 1629) lub którego upadłość ogłoszono, z wyjątkiem wykonawcy, który po ogłoszeniu upadłości zawarł układ zatwierdzony prawomocnym postanowieniem sądu, jeżeli układ nie przewiduje zaspokojenia wierzycieli przez likwidację majątku upadłego, chyba że sąd zarządził likwidację jego majątku w trybie art. 366 ust. 1 ustawy z dnia 28 lutego 2003 r. – Prawo upadłościowe (Dz. U. z 2017 r. poz. 2344 oraz z 2018 r. poz. 398, 685, 1544, 1629 i 2491);
· który naruszył obowiązki dotyczące płatności podatków, opłat lub składek 
na ubezpieczenia społeczne lub zdrowotne, co zamawiający jest w stanie wykazać za pomocą stosownych środków dowodowych, z wyjątkiem przypadku, o którym mowa w ust. 1 pkt 15, chyba że wykonawca dokonał płatności należnych podatków, opłat lub składek na ubezpieczenia społeczne lub zdrowotne wraz z odsetkami lub grzywnami lub zawarł wiążące porozumienie w sprawie spłaty tych należności. 
6.2. Zamawiający może wykluczyć wykonawcę na każdym etapie postępowania o udzielenie zamówienia. 
6.3. Wykonawca, który podlega wykluczeniu na podstawie art. 24 ust. 1 pkt 13 i 14 oraz 16 –20 lub ust. 5, może przedstawić dowody na to, że podjęte przez niego środki 
są wystarczające do wykazania jego rzetelności, w szczególności udowodnić naprawienie szkody wyrządzonej przestępstwem lub przestępstwem skarbowym, zadośćuczynienie pieniężne za doznaną krzywdę lub naprawienie szkody, wyczerpujące wyjaśnienie stanu faktycznego oraz współpracę z organami ścigania oraz podjęcie konkretnych środków technicznych, organizacyjnych i kadrowych, które są odpowiednie dla zapobiegania dalszym przestępstwom lub przestępstwom skarbowym lub nieprawidłowemu postępowaniu wykonawcy. Przepisu zdania pierwszego nie stosuje się, jeżeli wobec wykonawcy, będącego podmiotem zbiorowym, orzeczono prawomocnym wyrokiem sądu zakaz ubiegania się o udzielenie zamówienia oraz nie upłynął określony w tym wyroku okres obowiązywania tego zakazu (instytucja samooczyszczenia). Wykonawca nie podlega wykluczeniu, jeżeli Zamawiający, uwzględniając wagę i szczególne okoliczności czynu wykonawcy, uzna za wystarczające przedstawione dowody.  
7. WYKAZ OŚWIADCZEŃ I DOKUMENTÓW WYMAGANYCH W POSTĘPOWANIU, POTWIERDZAJĄCYCH SPEŁNIANIE WARUNKÓW UDZIAŁU W POSTĘPOWANIU, SPEŁNIANIE PRZEZ OFEROWANE DOSTAWY LUB USŁUGI WYMAGAŃ OKREŚLONYCH PRZEZ ZAMAWIAJĄCEGO, BRAK PODSTAW WYKLUCZENIA.
7.1. Oświadczenia i dokumenty składane obligatoryjnie wraz z ofertą w celu potwierdzenia spełniania warunków udziału w postępowaniu o udzielenie zamówienia i wykazania braku podstaw wykluczenia, Zamawiający żąda aby Wykonawca złożył wraz z ofertą: 
a) aktualne na dzień składania ofert oświadczenie Wykonawcy o braku podstaw 
do wykluczenia, według wzoru stanowiącego załącznik nr 2 do SIWZ. Informacje zawarte w oświadczeniu będą stanowić wstępne potwierdzenie, że wykonawca 
nie podlega wykluczeniu z postępowania.
b) W przypadku wspólnego ubiegania się o zamówienie przez wykonawców oświadczenia, o których mowa w ust. 7 powinien złożyć każdy z wykonawców wspólnie ubiegających się o zamówienie.
c) Opisy techniczne oferowanego sprzętu -  Opis techniczny wraz ze wskazaniem wszystkich parametrów technicznych, spełniających wymagania Zamawiającego określone w niniejszej SIWZ. 
7.2. Dodatkowe oświadczenia składane obligatoryjnie przez wszystkich wykonawców 
w terminie do 3 dni od dnia upublicznienia na stronie internetowej zamawiającego wykazu złożonych ofert: 
W terminie 3 dni od dnia zamieszczenia przez Zamawiającego na stronie internetowej informacji z otwarcia ofert, o której mowa w art. 86 ust. 5 ustawy Pzp, Wykonawca jest zobowiązany przekazać Zamawiającemu oświadczenie o przynależności lub braku przynależności do tej samej grupy kapitałowej, o której mowa w art. 24 ust. 1 pkt 23 ustawy Pzp. Wraz ze złożeniem oświadczenia, Wykonawca może przedstawić dowody, że powiązania z innym wykonawcą nie prowadzą do zakłócenia konkurencji w postępowaniu o udzielenie zamówienia. W przypadku wspólnego ubiegania się o zamówienie przez wykonawców oświadczenie o przynależności lub braku przynależności do tej samej grupy kapitałowej składa każdy z wykonawców.
 
7.3. Na podstawie art. 24aa ustawy Pzp Zamawiający najpierw dokona oceny ofert, 
a następnie zbada, czy Wykonawca, którego oferta została oceniona jako najkorzystniejsza, nie podlega wykluczeniu oraz spełnia warunki udziału w postępowaniu. 
7.4. Jeżeli wykonawca nie złoży oświadczeń, o których mowa w art. 25 ust. 1 ustawy, oświadczeń lub dokumentów potwierdzających okoliczności, o których mowa w art. 25 ust. 1 ustawy, lub innych dokumentów niezbędnych do przeprowadzenia postępowania, oświadczenia lub dokumenty są niekompletne, zawierają błędy lub budzą wskazane przez zamawiającego wątpliwości, zamawiający wezwie do ich złożenia, uzupełnienia lub poprawienia lub do udzielenia wyjaśnień w terminie przez siebie wskazanym, chyba że mimo ich złożenia, uzupełnienia lub poprawienia lub udzielenia wyjaśnień oferta wykonawcy podlegałaby odrzuceniu albo konieczne byłoby unieważnienie postępowania. 
7.5. Jeżeli wykonawca nie złoży wymaganych pełnomocnictw albo złożył wadliwe pełnomocnictwa, zamawiający wezwie do ich złożenia w terminie przez siebie wskazanym, chyba że mimo ich złożenia oferta wykonawcy podlega odrzuceniu albo konieczne byłoby unieważnienie postępowania. 
8. POSTANOWIENIA DOTYCZĄCE SKŁADANYCH DOKUMENTÓW
8.1. Dokumenty lub oświadczenia, o których mowa w rozporządzeniu Ministra Rozwoju 
z dnia 26 lipca 2016 r. w sprawie rodzajów dokumentów, jakich może żądać zamawiający od wykonawcy w postępowaniu o udzielenie zamówienia (Dz. U. poz. 1126), składane są w oryginale lub kopii poświadczonej za zgodność z oryginałem.
8.2. Poświadczenie z zgodność z oryginałem następuje przez opatrzenie kopii dokumentu lub kopii oświadczenia, sporządzonych w postaci papierowej, własnoręcznym podpisem.
8.3. Poświadczenia za zgodność z oryginałem dokonuje odpowiednio wykonawca, podmiot, na którego zdolnościach lub sytuacji polega wykonawca, wykonawcy wspólnie ubiegający się o udzielenie zamówienia publicznego albo podwykonawca, w zakresie dokumentów lub oświadczeń, które każdego z nich dotyczą.
8.4. Oferta musi być podpisana przez wykonawcę, tj. osobę (osoby) reprezentującą wykonawcę, zgodnie z zasadami reprezentacji wskazanymi we właściwym rejestrze lub osobę (osoby) upoważnioną do reprezentowania wykonawcy. Jeżeli osoba (osoby) podpisująca ofertę (reprezentująca wykonawcę lub wykonawców występujących wspólnie) działa na podstawie pełnomocnictwa, pełnomocnictwo to w formie oryginału lub kopii poświadczonej za zgodność z oryginałem przez notariusza musi zostać dołączone do oferty.
8.5. Dokumenty lub oświadczenia sporządzone w języku obcym muszą być złożone wraz z tłumaczeniami na język polski.
8.6. Podpisy wykonawcy na oświadczeniach i dokumentach muszą być złożone w sposób pozwalający zidentyfikować osobę podpisującą. Zaleca się opatrzenie podpisu pieczątką z imieniem i nazwiskiem osoby podpisującej.  
9. INFORMACJA O SPOSOBIE POROZUMIEWANIA SIĘ ZAMAWIAJĄCEGO Z WYKONAWCAMI 
9.1. Oferta oraz oświadczenia, o których mowa w art. 25a ustawy Pzp pod rygorem nieważności muszą być sporządzone w formie pisemnej. Zamawiający nie wyraża zgody, aby oferta w niniejszym postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego została złożona w postaci elektronicznej, podpisanej bezpiecznym podpisem elektronicznym.
9.2. Przekazywanie między zamawiającym a wykonawcami zawiadomień, wniosków, wyjaśnień lub innych informacji odbywa się za pośrednictwem operatora pocztowego, osobiście, za pośrednictwem posłańca, faksu lub przy użyciu poczty elektronicznej. Każda ze Stron, na żądanie drugiej, niezwłocznie potwierdzi fakt ich otrzymania.
9.3. Oświadczenia, wnioski, zawiadomienia oraz informacje przekazane za pomocą faksu lub drogą elektroniczną uważa się za złożone w terminie, jeżeli ich treść dotarła do Zamawiającego przed upływem terminu określonego w SIWZ, zawiadomieniu lub wezwaniu.
9.4. Osoba uprawniona do porozumiewania się z wykonawcami: mgr Patrycja Droździel
9.5. Pytania dotyczące treści SIWZ można kierować pisemnie do siedziby Zamawiającego, pok. 117, paw. C-2, na nr fax. 12 617-33-63 lub drogą elektroniczną na adres dzp@agh.edu.pl z określeniem sygnatury postępowania, którego dotyczą. 
10. WADIUM
Zamawiający nie wymaga wniesienia wadium.
11. TERMIN ZWIĄZANIA OFERTĄ
11.1. Wykonawca pozostaje związany ofertą przez okres 30 dni. 
11.2. Bieg terminu związania ofertą rozpoczyna się wraz z upływem terminu składania ofert.
11.3. Wykonawca samodzielnie lub na wniosek Zamawiającego może przedłużyć termin związania ofertą, z tym że Zamawiający może tylko raz, co najmniej na 3 dni przed upływem terminu związania ofertą, zwrócić się do Wykonawców o wyrażenie zgody na przedłużenie tego terminu o oznaczony okres, nie dłuższy jednak niż 60 dni. 
12. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY:
12.1. Wykonawca może złożyć tylko jedną ofertę. Złożenie więcej niż jednej oferty spowoduje odrzucenie wszystkich ofert złożonych przez wykonawcę.
12.2. Oferta wraz ze stanowiącymi jej integralną część załącznikami powinna być sporządzona przez wykonawcę według treści postanowień niniejszej SIWZ. W celu przeprowadzenia oceny ofert w niniejszym postępowaniu oferta powinna zawierać: 
a) formularz oferty - wypełniony i podpisany, wypełniony i uzupełniony zgodnie ze wzorem stanowiącym Załącznik Nr 1 i nr 1A (dla danego zadania częściowego )do SIWZ (lub zgodnie z jego treścią).
b) oświadczenie, o którym mowa w pkt 7.1. SIWZ według wzoru stanowiącego odpowiednio Załącznik nr 2 do SIWZ,
c) pełnomocnictwo do reprezentowania wykonawcy (wykonawców występujących wspólnie), o ile ofertę składa pełnomocnik,
d)  Opisy techniczne oferowanych elementów. Opis techniczny wraz ze wskazaniem wszystkich parametrów technicznych, spełniających wymagania Zamawiającego określone w niniejszej SIWZ.
12.3. Wykonawcy mogą wspólnie ubiegać się o udzielenie zamówienia na zasadach określonych w art. 23 ustawy Prawo Zamówień Publicznych. W takim przypadku na formularzu ofertowym, jak również innych dokumentach powołujących się na „Wykonawcę”, w miejscu „nazwa i adres Wykonawcy” należy wpisać dane dotyczące konsorcjum lub spółki cywilnej, a nie pełnomocnika. 
12.4. Wszelkie koszty związane ze sporządzeniem oraz złożeniem oferty ponosi Wykonawca.
12.5. Zaleca się ponumerowanie stron i spięcie oferty w sposób uniemożliwiający wysunięcie się którejkolwiek kartki.
12.6. Oferta musi być napisana w języku polskim, na komputerze, maszynie do pisania lub ręcznie długopisem bądź niezmywalnym atramentem.
12.7. Oferta wraz z załącznikami musi być podpisana przez osobę (osoby) uprawnione do składania oświadczeń woli w imieniu Wykonawcy. 
12.8. Wszelkie zmiany naniesione przez wykonawcę w treści oferty po jej sporządzeniu muszą 
być parafowane lub podpisane przez wykonawcę.
12.9. Upoważnienie-pełnomocnictwo do podpisania oferty winno być dołączone do oferty, 
o ile nie wynika ono z innych dokumentów dołączonych do oferty lub z dokumentów, które Zamawiający może uzyskać za pomocą bezpłatnych i ogólnodostępnych baz danych. Pełnomocnictwo składane jest w formie oryginału lub kserokopii poświadczonej za zgodność z oryginałem przez notariusza. 
12.10. Oferta wraz z załącznikami musi być sporządzona w języku polskim. Każdy dokument składający się na ofertę lub złożony wraz z ofertą sporządzony w języku innym niż polski musi być złożony wraz z tłumaczeniem na język polski.
12.11. W przypadku, gdy informacje zawarte w ofercie stanowią tajemnicę przedsiębiorstwa w rozumieniu przepisów ustawy o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji, co do których wykonawca zastrzega, że nie mogą być udostępniane innym uczestnikom postępowania, muszą być oznaczone przez wykonawcę klauzulą „Informacje stanowiące tajemnicę przedsiębiorstwa w rozumieniu art. 11 ust. 4 ustawy z dnia 16 kwietnia 1993 o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji”. Wykonawca nie później niż w terminie składania ofert musi wykazać, że zastrzeżone informacje stanowią tajemnicę przedsiębiorstwa, w szczególności określając, w jaki sposób zostały spełnione przesłanki, o których mowa w art. 11 pkt 4 ustawy z 16 kwietnia 1993 r. o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji, zgodnie z którym tajemnicę przedsiębiorstwa stanowi określona informacja, jeżeli spełnia łącznie 3 warunki:
a) ma charakter techniczny, technologiczny, organizacyjny przedsiębiorstwa lub jest to inna informacja mająca wartość gospodarczą,
b) nie została ujawniona do wiadomości publicznej,
c) podjęto w stosunku do niej niezbędne działania w celu zachowania poufności.
12.12. Zaleca się, aby informacje stanowiące tajemnicę przedsiębiorstwa były trwale spięte i oddzielone od pozostałej (jawnej) części oferty. Wykonawca nie może zastrzec informacji, o których mowa w art. 86 ust. 4 ustawy.
12.13. Pisemną ofertę wraz z wymaganymi oświadczeniami i dokumentami należy złożyć w jednym egzemplarzu, w nieprzejrzystej kopercie/opakowaniu i zabezpieczyć w sposób uniemożliwiający zapoznanie się z jej zawartością bez naruszenia zabezpieczeń przed upływem terminu otwarcia ofert.
12.14. Na kopercie/opakowaniu należy umieścić następujące oznaczenia:

	Oferta na: dostawa elementów związanych z modelem mobilnej platformy i środowiskiem pracy robota. KC-zp.272-756/19
 
NIE OTWIERAĆ przed 2019-12-02 godz. 09:30., znak sprawy: KC-zp.272-756/19”




12.15. Wykonawca może wprowadzić zmiany lub wycofać złożoną przez siebie ofertę wyłącznie przed terminem składania ofert i pod warunkiem, że przed upływem tego terminu Zamawiający otrzyma pisemne powiadomienie o wprowadzeniu zmian lub wycofaniu oferty. Powiadomienie to musi być opisane w sposób wskazany w pkt 12.14 oraz dodatkowo oznaczone słowami „ZMIANA” lub „WYCOFANIE”.
13. MIEJSCE ORAZ TERMIN SKŁADANIA I OTWARCIA OFERT
13.1. Oferty należy składać w siedzibie Zamawiającego, pokój nr: 117, C2 do dnia 2019-12-02 do godz. 09:00
13.2. Zamawiający niezwłocznie zwraca ofertę, która  została złożona po terminie.
13.3. Otwarcie ofert nastąpi w dniu 2019-12-02 o godz. 09:30, w siedzibie Zamawiającego, pokój nr 400, C2/C3
13.4. Wykonawca nie może wycofać oferty ani wprowadzić jakichkolwiek zmian w jej treści po upływie terminu składania ofert.
13.5. Niezwłocznie po otwarciu ofert zamawiający zamieści na własnej stronie internetowej (www.dzp.agh.edu.pl) informacje dotyczące:
· kwoty, jaką zamierza przeznaczyć na sfinansowanie zamówienia;
· firm oraz adresów wykonawców, którzy złożyli oferty w terminie;
· ceny, terminu wykonania zamówienia, okresu gwarancji i warunków płatności zawartych w ofertach.
14. OPIS SPOSOBU OBLICZENIA CENY:
14.1. Cenę oferty stanowić będzie wartość brutto wyrażona w złotych polskich wpisana na formularzu oferty oddzielnie za całość każdego zadania częściowego. Zamawiający wymaga podania cen jednostkowych zgodnie z treścią formularza oferty (Załącznik nr 1A. W przypadku rozbieżności pomiędzy ceną netto/brutto za całość zamówienia a cenami jednostkowymi, za podstawę poprawienia omyłki rachunkowej, Zamawiający przyjmie jednostkowe ceny netto . 
14.2. Cenę oferty należy określać z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku. Cenę oferty zaokrągla się do pełnych groszy, przy czym końcówki poniżej 0,5 gr pomija się, a końcówki 0,5 grosza i wyższe zaokrągla się do 1 grosza. 
14.3. Kwotę podatku VAT należy obliczyć zgodnie z zasadami Ustawy o podatku od towaru i usług z 11.03.2004r. (Dz.U.2011.177.1054 z późniejszymi zmianami) 
14.4. Wykonawcy zagraniczni biorący udział w niniejszym postępowaniu, którzy na podstawie odrębnych przepisów nie są zobowiązani do uiszczenia podatku od towarów i usług na terytorium Polski, winni wpisać na formularzu oferty wartość zamówienia netto wyrażoną w PLN. Wyłącznie do oceny i porównania ofert Zamawiający doliczy na etapie  oceny ofert należnego podatku VAT. Umowa zostanie podpisana na kwotę netto, podatek VAT Zamawiający odprowadzi we własnym zakresie.
14.5. Zamawiający nie przewiduje udzielania zaliczek na poczet wykonania zamówienia. 
14.6. Podana w ofercie cena musi uwzględniać wszystkie wymagania zamawiającego określone w niniejszej specyfikacji oraz obejmować wszelkie koszty, jakie poniesie wykonawca z tytułu należnej oraz zgodnej z obowiązującymi przepisami realizacji przedmiotu zamówienia.
14.7. Zamawiający nie przewiduje rozliczenia w walutach obcych. Wszelkie rozliczenia między Zamawiającym a Wykonawcą będą prowadzone wyłącznie w złotych polskich (PLN).
15. OPIS KRYTERIÓW, KTÓRYMI ZAMAWIAJĄCY BĘDZIE SIĘ KIEROWAŁ PRZY WYBORZE OFERTY WRAZ Z PODANIEM ZNACZENIA TYCH KRYTERIÓW 
I SPOSOBU OCENY OFERT.  
15.1. Zamawiający będzie oceniał oferty według następujących kryteriów dla zadania częściowego nr 1 i zadania częściowego nr 2:
	Nr:
	Nazwa kryterium:
	Waga:

	1
	Cena
	60 %

	2
	Okres gwarancji
	20 %

	3
	Termin realizacji
	20 %



15.2. Punkty przyznawane za podane w pkt 15.1 kryteria będą liczone według następujących wzorów odpowiednio dla danego zadania częściowego: 
	
	Zadanie częściowe nr 1

	Nr kryterium:
	Wzór:

	1
	Cena
Liczba punktów = ( Cmin/Cof ) * 100 * waga
gdzie:
- Cmin - najniższa cena spośród wszystkich ofert
- Cof -  cena podana w ofercie

	2
	Okres gwarancji
Liczba punktów = Gof * Wk
gdzie:
 - Gof – okres gwarancji podany w badanej ofercie,
- Wk – waga kryterium ceny.
Zamawiający będzie przyznawał punkty za okres udzielonej gwarancji wg poniższych zasad:
· 100 pkt – za okres udzielonej gwarancji 36 miesięcy 
· 50 pkt – za okres udzielonej gwarancji od 30 do 35 miesięcy
· 25 pkt – za okres udzielonej gwarancji od 26 do 29 miesięcy
· 5 pkt – za okres udzielonej gwarancji 25 miesięcy
· 0 pkt  – za okres udzielonej gwarancji 24  miesięcy

	3
	Termin realizacji
Liczba punktów = Tr * Wt
Gdzie:
Tr- termin realizacji wg następującej klasyfikacji:
· 100 pkt – za termin realizacji do 14 dni od daty podpisania umowy
· 50 pkt – za termin realizacji od 15 do 28 dni od daty podpisania umowy
· 5 pkt – za termin realizacji od 28 do 41 dni od daty podpisania umowy
· 0 pkt – za termin realizacji 42 dni od daty podpisania umowy
- Wt  -  waga kryterium termin realizacji

	
	Zadanie częściowe nr 2

	1
	Cena
Liczba punktów = ( Cmin/Cof ) * 100 * waga
gdzie:
- Cmin - najniższa cena spośród wszystkich ofert
- Cof -  cena podana w ofercie

	2
	Okres gwarancji
Liczba punktów = Gof * Wk
gdzie:
 - Gof – okres gwarancji podany w badanej ofercie,
- Wk – waga kryterium ceny.
Zamawiający będzie przyznawał punkty za okres udzielonej gwarancji wg poniższych zasad:
· 100 pkt – za okres udzielonej gwarancji 36 miesięcy 
· 50 pkt – za okres udzielonej gwarancji od 30 do 35 miesięcy
· 25 pkt – za okres udzielonej gwarancji od 26 do 29 miesięcy
· 5 pkt – za okres udzielonej gwarancji 25 miesięcy
· 0 pkt  – za okres udzielonej gwarancji 24  miesięcy


	3
	Termin realizacji
Liczba punktów = Tr * Wt
Gdzie:
Tr- termin realizacji wg następującej klasyfikacji:
· 100 pkt – za termin realizacji do 14 dni od daty podpisania umowy
· 50 pkt – za termin realizacji od 15 do 28 dni od daty podpisania umowy
· 5 pkt – za termin realizacji od 28 do 41 dni od daty podpisania umowy
· 0 pkt – za termin realizacji 42 dni od daty podpisania umowy
- Wt  -  waga kryterium termin realizacji


15.3. Tak uzyskane oceny za poszczególne kryteria zostaną zsumowane i suma ta stanowić będzie końcową ocenę danej oferty. Za ofertę najkorzystniejszą zostanie uznana oferta zawierająca najkorzystniejszy bilans punktów we wskazanych powyżej kryteriach.
15.4. Wszystkie obliczenia będą dokonywane z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku.
15.5. W toku dokonywania badania i oceny ofert Zamawiający może żądać udzielenia przez Wykonawcę wyjaśnień treści złożonych przez niego ofert.
15.6. Zgodnie z art. 87 ust. 2 prawa zamówień publicznych Zamawiający poprawi oczywiste omyłki pisarskie, oczywiste omyłki rachunkowe oraz inne omyłki polegające 
na niezgodności oferty ze specyfikacja istotnych warunków zamówienia, niepowodujące istotnych zmian w treści oferty. 
16. INFORMACJA O FORMALNOŚCIACH, JAKIE POWINNY ZOSTAĆ DOPEŁNIONE PO WYBORZE OFERTY W CELU ZAWARCIA UMOWY W SPRAWIE ZAMÓWIENIA PUBLICZNEGO
16.1. Zamawiający po upływie terminu przewidzianego na wniesienie środków ochrony prawnej wezwie Wykonawcę celem podpisania umowy i wyznaczy termin na jej zawarcie.
16.2. Umowa zostanie zawarta zgodnie ze wzorem stanowiącym załącznik nr 3 do SIWZ.
16.3. Osoby reprezentujące wykonawcę przy podpisywaniu umowy powinny posiadać ze sobą dokumenty potwierdzające ich umocowanie do reprezentowania wykonawcy, o ile umocowanie to nie będzie wynikać z dokumentów załączonych do oferty.
16.4. W przypadku wyboru oferty Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia (s.c.,  konsorcja), Zamawiający zwrócić się przed podpisaniem umowy o przedłożenie kopii umowy(-ów) określającej podstawy i zasady wspólnego ubiegania się o udzielenie zamówienia publicznego.
16.5. Wybrany Wykonawca jest zobowiązany do zawarcia umowy w terminie i miejscu wyznaczonym przez Zamawiającego.
17. WYMAGANIA DOTYCZĄCE ZABEZPIECZENIA NALEŻYTEGO WYKONANIA UMOWY
 W niniejszym postępowaniu zabezpieczenie należytego wykonania umowy nie obowiązuje.
18. ISTOTNE DLA STRON POSTANOWIENIA, KTÓRE ZOSTANĄ WPROWADZONE DO TREŚCI ZAWIERANEJ UMOWY W SPRAWIE ZAMÓWIENIA PUBLICZNEGO, OGÓLNE WARUNKI UMOWY ALBO WZÓR UMOWY, JEŻELI ZAMAWIAJĄCY WYMAGA OD WYKONAWCY, ABY ZAWARŁ Z NIM UMOWĘ W SPRAWIE ZAMÓWIENIA PUBLICZNEGO NA TAKICH WARUNKACH.:
18.1. Istotne postanowienia umowy określa wzór umowy stanowiący załącznik nr 3 do niniejszej Specyfikacji.
19. POUCZENIE O ŚRODKACH OCHRONY PRAWNEJ PRZYSŁUGUJĄCYCH WYKONAWCY W TOKU POSTĘPOWANIA O UDZIELENIE ZAMÓWIENIA PUBLICZNEGO:
19.1. Wykonawcy, a także innemu podmiotowi, jeżeli ma lub miał interes w uzyskaniu danego zamówienia oraz poniósł lub może ponieść szkodę w wyniku naruszenia przez Zamawiającego przepisów ustawy Prawo zamówień publicznych, na podstawie art. 180 ust. 2 ustawy przysługuje odwołanie wyłącznie wobec czynności: 
19.2. W niniejszym postępowaniu odwołanie przysługuje wyłącznie wobec czynności:
a) określenia warunków udziału w postępowaniu,
b) wykluczenia odwołującego z postępowania,
c) odrzucenia oferty odwołującego,
d) opis przedmiotu zamówienia,
e) wyboru najkorzystniejszej oferty.
19.3. Wykonawca może w terminie przewidzianym do wniesienia odwołania poinformować Zamawiającego o niezgodnej z przepisami ustawy Prawo zamówień publicznych czynności podjętej przez niego lub zaniechaniu czynności, do której jest on zobowiązany na podstawie ustawy, na które nie przysługuje odwołanie na podstawie art. 180 ust. 2 ustawy Pzp.
20. INFORMACJE DODATKOWE:
20.1. Zamawiający nie przewiduje zawarcia umowy ramowej. 
20.2. Zamawiający nie przewiduje dokonania wyboru oferty najkorzystniejszej z wykorzystaniem aukcji elektronicznej. 
20.3. Zamawiający nie przewiduje ustanowienia dynamicznego systemu zakupów. 
20.4. Zamawiający nie dopuszcza możliwości złożenia oferty w postaci katalogów elektronicznych lub dołączenia katalogów elektronicznych do oferty. 
20.5. Zamawiający nie przeprowadził dialogu technicznego przed wszczęciem postępowania. 
20.6. Rozliczenia finansowe między Zamawiającym a Wykonawcą dokonywane będą w polskich złotych. 
20.7. Zamawiający nie przewiduje udzielania zaliczek na poczet wykonania zamówienia. 
20.8. Zamawiający nie przewiduje zwrotu kosztów udziału w postępowaniu. Wszelkie koszty związane z przygotowaniem i złożeniem oferty ponosi Wykonawca. 
20.9. Zamawiający nie określa w opisie przedmiotu zamówienia standardów jakościowych odnoszących się do wszystkich istotnych cech przedmiotu zamówienia celem stosowania normy, o której mowa w art. 91 ust. 2a ustawy Pzp. 
21. INFORMACJA O PRZETWARZANIU DANYCH OSOBOWYCH
Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 rozporządzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osób fizycznych w związku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przepływu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogólne rozporządzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1), dalej „RODO”, informuję, że: 
· administratorem Pani/Pana danych osobowych jest Akademia Górniczo-Hutnicza im. Stanisława Staszica w Krakowie, al. Mickiewicza 30, 30-059 Kraków;
· z inspektorem ochrony danych osobowych w Akademii Górniczo-Hutniczej im. Stanisława Staszica można skontaktować się przez adres e-mail: iodo@agh.edu.pl, telefon: (12) 617 53 25  lub pisemnie na adres siedziby administratora;
· Pani/Pana dane osobowe przetwarzane będą na podstawie art. 6 ust. 1 lit. c RODO w celu związanym z niniejszym postępowaniem o udzielenie zamówienia publicznego, prowadzonym w trybie przetargu nieograniczonego;
· odbiorcami Pani/Pana danych osobowych będą osoby lub podmioty, którym udostępniona zostanie dokumentacja postępowania w oparciu o art. 8 oraz art. 96 ust. 3 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. – Prawo zamówień publicznych (Dz. U. z 2019 r. poz. 1843), dalej „ustawa Pzp”;  
· Pani/Pana dane osobowe będą przechowywane przez okres:
- 4 lat od dnia zakończenia postępowania o udzielenie zamówienia publicznego, albo przez okres dłuższy jeżeli wynika to z regulacji wewnętrznych danej Jednostki,
- jeżeli czas trwania umowy przekracza 4 lata-przez cały czas trwania umowy,
- w przypadku zamówień współfinansowanych ze środków UE przez okres, o którym mowa
w art. 125 ust. 4 lit. d) w zw. z art. 140 rozporządzenia nr 1303/2013;
· obowiązek podania przez Panią/Pana danych osobowych bezpośrednio Pani/Pana dotyczących jest wymogiem ustawowym określonym w przepisach ustawy Pzp, związanym z udziałem w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego; konsekwencje niepodania określonych danych wynikają z ustawy Pzp;  
· w odniesieniu do Pani/Pana danych osobowych decyzje nie będą podejmowane w sposób zautomatyzowany, stosowanie do art. 22 RODO;
· posiada Pani/Pan:
· na podstawie art. 15 RODO prawo dostępu do danych osobowych Pani/Pana dotyczących;
· na podstawie art. 16 RODO prawo do sprostowania Pani/Pana danych osobowych (Wyjaśnienie: skorzystanie z prawa do sprostowania nie może skutkować zmianą wyniku postępowania o udzielenie zamówienia publicznego ani zmianą postanowień umowy w zakresie niezgodnym z ustawą Pzp oraz nie może naruszać integralności protokołu oraz jego załączników);
· na podstawie art. 18 RODO prawo żądania od administratora ograniczenia przetwarzania danych osobowych z zastrzeżeniem przypadków, o których mowa w art. 18 ust. 2 RODO (Wyjaśnienie: prawo do ograniczenia przetwarzania nie ma zastosowania w odniesieniu do przechowywania, w celu zapewnienia korzystania ze środków ochrony prawnej lub w celu ochrony praw innej osoby fizycznej lub prawnej, lub z uwagi na ważne względy interesu publicznego Unii Europejskiej lub państwa członkowskiego); 
· prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzędu Ochrony Danych Osobowych, gdy uzna Pani/Pan, że przetwarzanie danych osobowych Pani/Pana dotyczących narusza przepisy RODO;
· nie przysługuje Pani/Panu:
· w związku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO prawo do usunięcia danych osobowych;
· prawo do przenoszenia danych osobowych, o którym mowa w art. 20 RODO;
· na podstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych osobowych, gdyż podstawą prawną przetwarzania Pani/Pana danych osobowych jest art. 6 ust. 1 lit. c RODO. 
22. POSTANOWIENIA KOŃCOWE:
W sprawach nieuregulowanych w niniejszej SIWZ zastosowanie mają przepisy ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamówień publicznych
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mgr inż. Henryk Zioło

23. ZAŁĄCZNIKI DO SIWZ
	Nr
	Nazwa załącznika

	1
1A
	Formularz oferty – dostawy
Kalkulacja cenowa

	2
	Oświadczenie o niepodleganiu wykluczeniu oraz spełnianiu warunków udziału

	3
	Wzór umowy - dostawy

	4
	Załącznik 1 B – rysunki techniczne
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