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KALKULACJA CENY
	LP
	OPIS
	ZAKRES PRAC
	CENA

	1.0
	SILNIK GŁÓWNY

Silnik typu: 8S20U         
H. Cegielski-Sulzer                               Rok produkcji: 1999
Nr fabr.: 5250.
Obroty: 1000obr/min.
Moc: 1280 kW. 
Kierunek obrotów prawy.
Dwie pompy podwieszone: olejowa zębata, wody słodkiej odśrodkowa.
	Wykonać sprężynowanie wału przed i po remoncie.
Wykonać pomiary posadowienia elastycznego silnika. Sprawdzić luzy, podregulować w razie potrzeby –instrukcja 1091/1.1 ~1091/1.3. Jeżeli zajdzie potrzeba, po akceptacji przez st. mechanika oraz inspektora technicznego wymienić elementy gumowe na nowe oryginalne (dostarcza wykonawca).

	

	1.1
	Głowice z osprzętem i wyposażeniem – szt. 8
Demontaż i montaż głowic 
Wg instrukcji nr.2701/1.1 ~ 2701/1.4.














	Zdemontować głowice cylindrowe na warsztat. Zweryfikować ze st. mechanikiem i inspektorem technicznym gniazda ssące i przeszlifować. Uszkodzone wymienić. Gniazda wydechowe zdemontować, weryfikacja, wymiana uszczelnień (o-ringi, dostarcza wykonawca), wkleić gniazda zgodnie z instrukcją (Loctite 648). 
Dokonać przeglądu rotocapów.
Wykonać test ciśnieniowy głowic – 5 bar. Pomierzyć luzy dżwigni zaworowych, dokonać weryfikacji. Wymontować zawory startowe, dotrzeć gniazda. Zamontować na nowych uszczelkach. Osłony popychaczy-wymienić wszystkie uszczelnienia na nowe (dostarcza wykonawca).
Montaż wszystkich zdemontowanych części
	

	1.2
	Zestaw tłokowo-korbowy, łożyska główne, łożyska korbowe, tuleje cylindrowe.
	Wymontować tłoki-szt.8 : oczyścić, wykonać pomiary tłoków, rowków pierścienio- wych, sworzni tłokowych.  Wymienić pierścienie tłokowe na nowe (dostarcza wykonawca); pomierzyć luzy.
Pomierzyć tuleje cylindrowe 
Sprawdzić stan czopów korbowych, ewentualne zarysowania zapolerować. 
Dokonać pomiarów luzów łożysk korbowodowych.
Śruby korbowodowe sprawdzić na wydłużenie. Pomierzyć średnicę czopów korbowych wału.
Zdemontować łożyska główne, półpanewki górne i dolne do oględzin - zweryfikować. Sprawdzić stan czopów.  
Pomierzyć luzy łożysk głównych. 
Oględziny łożyska oporowego i pomiary luzu poosiowego. Sprawdzić napięcie śrub przeciwwag. Sprawdzić napięcie ściągów śrubowych (tie bolts)
Montaż wszystkich zdemontowanych części
	

	1.3
	Wał rozrządu











	Zdemontować pokrywę wału rozrządu. Oczyścić skrzynię wału. Sprawdzić luzy łożysk wału krzywkowego, sprawdzić wał i krzywki. Pomierzyć luzy międzyzębne przekładni wału rozrządu.
Wyczyścić karter silnika. Napełnić świeżym olejem. 
Po zmontowaniu zdać SG w ruchu w obecności st. mechanika oraz inspektora technicznego. Montaż wszystkich zdemontowanych części

	

	1.4
	Pompy podwieszone na SG – pompa wody słodkiej HT od-
środkowa, pompa oleju podwieszona.



	Demontaż z silnika, rozmontowanie, mycie, czyszczenie, weryfikacja części, wymiana zużytych elementów po weryfikacji ze st. mechanikiem oraz inspektorem technicznym. Montaż na silniku na nowych uszczelkach (dostarcza wykonawca).

	

	1.5
	Wtryskiwacze szt. 8 
	Zdemontować z SG, transport do warsztatu specjalistycznego, przegląd, ustawienie ciśnienia otwarcia na 380 barów. Zużyte części wymienić na nowe po weryfikacji w obecności starszego mechanika i inspektora technicznego. Po remoncie montaż na SG na nowych uszczelkach (dostarcza wykonawca).

	

	1.6
	Chłodnica powietrza 
doładowania SG – szt. 1



	Demontaż z silnika.
Czyszczenie, próba szczelności na 4,5 bar
Montaż na silniku na nowych uszczelkach (dostarcza wykonawca).

	

	1.7
	Chłodnica oleju SG


	Demontaż z silnika, rozebranie,  czyszczenie, trawienie chemiczne części wodnej chłodnicy, wykonanie próby szczelności, montaż na silniku.

	

	1.8
	Tłumik drgań skrętnych
	Dokonać oględzin pakietów
Sprężyn, w razie konieczności wymienić na nowe po weryfikacji ze st. mechanikiem oraz inspektorem technicznym
	

	1.9
	Regulator obrotów na SG szt.1,
 Woodward typ : PGA-12

	Demontaż z silnika , rozmontowanie, weryfikacja części, wymiana zużytych elementów po weryfikacji ze st. mechanikiem oraz inspektorem technicznym, regulacja, ustawienie na stanowisku badawczym (certyfikat). 
Montaż na silniku na nowych uszczelkach (dostarcza wykonawca), zdanie w ruchu silnika.

	

	1.10
	Urządzenie manewrowo-rozruchowe
	Przegląd serwisowy i zdanie w działaniu: zawór rozruchowy (1 szt), rozdzielacz powietrza (1 szt), zawory startowe (8 szt).
	

	1.12
	Próby SG



	Wykonać próby silnika w ruchu zgodnie z programem ustalonym z PRS, Armator. W czasie prób wykonać indykowanie dla poszczególnych obciążeń SG.
	

	1.13
	TURBOSPRĘŻARKA
                   SG
TURBOSPRĘŻARKA TYPU PTR 184 – 3114 – 3155
 MAX. PRĘDKOŚĆ 53500 RPM
NR SERYJNY 106192
ROK BUDOWY 1999
PRODUCENT: PBS TURBO VELKA BITES; CZECH REPUBLIC
	Zdemontować turbosprężarkę, dokonać przeglądu, weryfikacji, zużyte elementy wymienić, wirnik wyważyć (certyfikat),
Montaż wszystkich zdemontowanych części na nowych uszczelkach (dostarcza wykonawca).
Ponowny montaż turbosprężarki na silniku przy użyciu nowych uszczelek (dostarcza wykonawca)
	

	
1.14
	Kalibracja czujek temperatury gazów wylotowych z SG i TC.
(łącznie 10 szt.
– 8 szt. na głowicach oraz przed i za turbiną)
	Dokonać kalibracji czujników pomiaru temperatury gazów spalinowych z SG i TC. 
Montaż wszystkich zdemontowanych części na nowych uszczelkach (dostarcza wykonawca).
Po zmontowaniu zdać w ruchu.
	

	1.15
	Sprzęgło elastyczne na linii napędu głównego
	Przegląd sprzęgła elastycznego. Demontaż osłony sprzęgła, czyszczenie i weryfikacja sprzęgła, montaż wszystkich zdemontowanych części, zdanie dla PRS i armatora.

	

	1.16
	Linia wałów (wał pośredni)
Łożyska ślizgowe – 2szt.
Średnica wału 180 mm
Typ łożyska: LRL 19/180 FLENDER
Product no. 2+3
Order no. 423.901.701
	Przegląd łożysk nośnych (wybrane przez PRS w roku 2014 i sprawdzane, było łożysko pierwsze od SG). Spuścić olej z łożysk, kontrola stanu panewek, ewentualne rysy zapolerować, wykonać pomiary luzów, zalać świeżym olejem, olej dostarczy statek, montaż wszystkich zdemontowanych części na nowych uszczelkach (dostarcza wykonawca), zdanie dla PRS i armatora

	

	1.17
	Naprawa pękniętego kolektora wody chłodzącej SG. Długość kolektora 250 cm, średnica kolektora 75 mm.
	Uszkodzony odcinek rury zweryfikować ze st. mechanikiem oraz inspektorem technicznym i naprawić. 
	





