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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST -00 WYMAGANIA OGOLNE

Nazwa nadana przez Zamawiajacego -
Przebudowa i remont budynku administracyjnego Nadlesnictwa Mysliborz Mysliborz ul.
Dworcowa 2

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych wykonania Przebudowa i remont budynku
Nadlesnictwa Mys$lib6rz Mys$libérz ul. Dworcowa 2

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST
Zakres robot oraz nazwy i kody grup, klas oraz kategorii robot.
Roboty budowlane w szczeg6lnosci obejmuja:
Roboty rozbiérkowe

Posadzki Gresowe

Stolarka drzwiowa

Roboty malarskie

Instalacja wod-kan

Instalacja CO

Instalacja elektryczna

Wyposazenie

0NN N kW~

1.4 WYMAGANIA OGOLNE DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami przedstawiciela Inwestora oraz inspektora nadzoru.
Materialy i wyroby wykorzystane przy wykonaniu robét objetych niniejszg specyfikacjg musza by¢
oznakowane symbolem CE, oraz spetnia¢ wymogi odno$nych przepiséw, by¢ dopuszczone do
stosowania w budownictwie oraz spetnia¢ wymogi okreslone w szczegétowych specyfikacjach
technicznych. Wymagania og6lne dotyczace przechowywania, transportu, sktadowania materiatow
i wyrobow. Wykonawca zapewni wilasciwe: przechowywanie, transport i sktadowanie materiatow i
wyrobow w kazdej fazie wykonywania rob6t a na kazde zadanie zamawiajacego/ inspektora
nadzoru inwestorskiego umozliwi ich sprawdzenie Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow
lub opuszczen w dokumentacji, a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera,
ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone
materialy beda zgodne z ST.

1.5 OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi



Dziennik budowy — opatrzony piecz¢cig Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi stronami,
stuzacy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego,
rejestrowania dokonywanych rob6t, przekazywania polecen izalecen, oraz korespondencji
technicznej pomigdzy Zamawiajacym, Wykonawca, Projektantem.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami
1 do reprezentacji w sprawach realizacji kontraktu.

Kosztorys ofertowy — wyceniony kompletny kosztorys $lepy.

Kosztorys slepy — opis rob6ot w kolejnosci technologicznej ich wykonania z podaniem ilosci.
Materialy — wszelkie tworzywa i produkty, niezbedne do wykonywania rob6t zgodne z
dokumentacjg projektowo — kosztorysow3a, zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

Polecenie Zamawiajacego — wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez przedstawiciela
Zamawiajacego w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw
dokumentacji projektowe;.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji

Projektowe;.

Obmiar robét— pomiar wykonanych rob6t budowlanych, dokonanych w celu weryfikacji ich ilo$ci
w przypadku zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze rob6t, albo obliczenia warto$ci rob6ét
dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

Odbior czesciowy (robét budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru rob6t ulegajacych zakryciu
1 zanikajacych, a takze dokonywanie prob 1 sprawdzen instalacji, urzadzen technicznych i
przewodéw kominowych. Odbiorem cz¢$ciowym nazywa si¢ takze odbioér czesci obiektu
budowlanego wykonanego w stanie nadajacym si¢ do uzytkowania, przed zgloszeniem do odbioru
catego obiektu budowlanego, ktdry jest traktowany jako ,,0dbiér koncowy”.

Odbioér gotowego obiektu budowlanego— formalna nazwa czynno$ci zwanym tez ,,odbiorem
koncowym”, polegajacym na protokolarnym przejeciu (odbiorze) od wykonawcy gotowego obiektu
budowlanego przez osobg lub grupe oséb o odpowiednich kwalifikacjach zawodowych,
wyznaczong przez inwestora. Odbioru dokonuje si¢ po zgloszeniu przez kierownika budowy faktu
zakonczenia rob6t budowlanych, tacznie z uporzagdkowaniem terenu budowy i1 ewentualnie

terendw przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy.

Przedmiar robét— to zestawienie przewidzianych do wykonania rob6t podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem i zestawieniem ilo$ci jednostek przedmiarowych
robd6t podstawowych.

Wykonawca — oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcé6w badz dostawcow
materialéw 1 ustug objetych umowa z Zamawiajacym.

1.6 MATERIALY

Przy wykonywaniu robét budowlanych moga by¢ stosowane wytgczenie wyroby budowlane o
wlasciwosciach uzytkowych umozliwiajacych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym
obiektom budowlanym spetnienie wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1
ustawy Prawo budowlane — dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania
w budownictwie.

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane 1 urzadzenia
wbudowane, montowane lub instalowane odpowiadaty wymaganiom okreslonym a art. 10 ustawy
Prawo budowlane.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczace, zamawiania lub
wydobywania materialéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub swiadectwa badan
laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Wykonawca zobowigzany
jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w ST w celu udokumentowania ze materiaty
uzyskane z dopuszczalnego zrédta spetniajg wymagania ST w czasie postepu robot.

1.7 SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako§¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢



zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i iloSci wskazaniom
zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym
przez Inspektora nadzoru.

Liczba 1 wydajnos¢ sprzgtu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢

utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetnial normy ochrony §rodowiska i
przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych

dopuszczenie sprz¢tu do uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja kosztorysowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru,
nie moze by¢ pézniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace realizacje umowy moga byc¢
niedopuszczone do realizacji robot.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktore nie wptyng na
stan i jako$¢ transportowanych materiatow.

1.8 TRANSPORT

Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatow/sprzetu na i z terenu Rob6t. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych tadunkéw i w sposob ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
InZyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkoéw transportu, ktore nie wpltyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robét i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkoéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi
w Dokumentacji Kosztorysowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.
Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga byé uzyte
przez Wykonawce pod warunkiem przywrdcenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw
drog publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

1.9. DOKUMENTACJA PROJEKTOWA

Zamawiajacy dysponuje projektem budowlanym majacym na celu wykonanie robét

Zgodnos¢ wykonania rob6t zgodnie z dokumentacja projektowa

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa w tym wymaganiami

Specyfikacji Technicznej oraz pozostatymi zapisami umowy o wykonanie robot.

Wykonawca robét powinien przed ich rozpoczgciem przeprowadzi¢ analize otrzymane;j
dokumentacji projektowej. W przypadku pojawienia si¢ watpliwosci, stwierdzenia brakow lub wad w
projekcie nalezy zawiadomi¢ o tym Zamawiajacego oraz Projektanta w celu dokonania zmian lub
poprawek.

W przypadku wykonania rob6t lub uzycia materiatéw niezgodnych z dokumentacja projektowg w
tym Specyfikacjg Techniczng, co obnizy jako$¢ elementu budowli, roboty zostang na koszt
Wykonawcy rozebrane materiat zastgpiony odpowiednim.

1.10. DOKUMENTACJA PRAWNA

Realizacji inwestycji towarzyszy dokumentacja prawna zawierajaca takie dokumenty jak :
protokotly uzgodnien, umowy, decyzje itp. Po wykonaniu rob6t prawna dokumentacja powinna
zawiera¢ zaktualizowane dokumenty odzwierciedlajace przebieg wykonywania robot 1 aktualny
stan techniczny wykonanego obiektu. Dokumentacj¢ stanowig min.: protokoty odbioru robét



zanikajacych i ulegajacych zakryciu, protoké6t odbioru czgsciowego, koncowego i odbioru
pogwarancyjnego, atesty materialowe oraz korespondencje¢ majacg istotne znaczenie prawne lub
techniczne.

1.11. PROJEKT ORGANIZACJI ROBOT
Roboty budowlane powinny by¢ wykonane na podstawie projektéw organizacji robot
sporzadzonych przez Wykonawce lub Podwykonawcéw i z nim uzgodnione. Projekt organizacji
robot powinien zawierac :
charakterystyke robdt oraz ich zasadnicze parametry
szczegbtowe zestawienie ilosci robot
szczegbOtowe rozwigzanie metod i systemoéw wykonywania robot, z uwzglednieniem niezbednych
urzagdzen pomocniczych harmonogramy wykonania robt w ujeciu rzeczowym i finansowym
zapotrzebowanie i plany dostaw materiatéw i elementéw budowlanych
inne opracowania niezbedne do prawidtowej organizacji i zapewnienia jakosci danego rodzaju
robot.

1.12. ZABEZPIECZENIE TERENU BUDOWY
Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa terenu budowy oraz
robd4t poza placem budowy w okresie trwania realizacji inwestycji az do zakonczenia i odbioru
koncowego robot. Koszt zabezpieczenia placu budowy i rob6t poza placem budowy nie podlega
odregbnej zaptacie 1 jest wigczony w cen¢ umowy. Roboty odbywaja si¢ na terenie upraw rolniczych
i lesnych.

1.13. OCHRONA SRODOWISKA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT

Wykonawca ma obowigzek wykonywac roboty zgodnie z obowigzujacymi przepisami o ochronie
srodowiska naturalnego, w tym :

ustawy z dnia 28 wrzesnia 1991r. o lasach (Dz.U. z 2005r. Nr 45, poz. 435 z p6zn. zm),ustawy z
dnia 16 kwietnia 2004r. o ochronie przyrody (Dz.U. z 2004r. Nr 92, poz. 880 z p6zn. zm.);
ustawy z dnia 18 lipca 2001r. Prawo wodne (Dz.U. z 2005r. Nr 239, poz. 2019 z p6zn. zm.);
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska (Dz.U. z 2001r. Nr 62, poz. 627 z
pozn. zm.).

1.14. OCHRONA PRZECIWPOZAROWA
Wykonawca ma obowiazek znac i przestrzegac przepisy przeciwpozarowe a w szczegolnosci
dotyczace sktadowania materialéw tatwopalnych. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za straty
spowodowane pozarem wywotanym przy realizacji robét (rozporzadzenie Ministra Srodowiska z
dnia 22 marca 2006r. w sprawie szczegétowych zasad zabezpieczenia przeciwpozarowego lasow
Dz.U. z 2006r. Nr 58, poz. 405).

1.15. OCHRONA WEASNOSCI PUBLICZNEJ | PRYWATNEJ

Wykonawca odpowiada za ochrong i ewentualne uszkodzenia instalacji naziemnych i podziemnych
dokonane podczas realizacji robdt. Przed realizacjg rob6t nalezy uzyska¢ potwierdzenie lokalizacji
istniejgcego uzbrojenia u wiascicieli lub administratoréw tego uzbrojenia. Wykonawca ma
obowigzek wlasciwego oznaczenia i zabezpieczenia istniejacych instalacji i urzadzen podczas
realizacji robot.

1.16. BEZPIECZENSTWO 1 HIGIENA PRACY

Podczas realizacji robot, wykonawca ma obowiazek znac 1 przestrzegac¢ przepisy BHP. Wszelkie
koszty zwigzane z wypetnieniem wymogéw BHP nie podlegaja odrebnej zaptacie i sg
uwzglednione w cenie umowy.

1.17. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.



Dla pozycji kosztorysowych wycenionych w kosztorysie powykonawczym podstawg ptatnosci jest
warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania 1 badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Specyfikacji
Technicznej i w Dokumentacji Kosztorysowe;.

1.18. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Obowiazujace w Polsce normy i normatywy,

2. Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118 ze zm.),

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkow, jakim
powinny

odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie;

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych ARKADY-1987r.;

7. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r. w
sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektow budowlanych i terenow.

8. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z p6zniejszymi zmianami ( Dz. U. z 2000
Nr 71 poz. 838 z p6zniejszymi zmianami).

9. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 40)



SZCZEGOELOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (SST)

SST-1 ROBOTY ROZBIORKOWE
CPV 45110000-1

1.1 PRZEDMIOT SPECYFIKACIJI

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonaniai
odbioru robo6t zwiagzanych z rozbidrka elementow w zwiazku ze zmiang sposobu uzytkowania
czeSci pomieszczeh

1.2 ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie wszystkich rob6t zwigzanych z wykonaniem stanu wykonczeniowego
przewidzianych w projekcie technicznym. Obejmuja prace zwigzane rozbidrkami niezbednych
elementow ujetych w PT

1.3 ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem_ robdt rozbidrkowych niezbednych do przeprowadzenia przebudowy i remontu
pomieszczen

1.4 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakoS¢ wykonania robét, ich zgodno8¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5 MATERIALY
Nie wystepuje

1.6 SPRZET

Roboty zwiazane z rozbiorka beda wykonywane récznie 1 mechanicznie.

Caty sprzet potrzebny na placu budowy zostanie dostarczony przez Wykonawce, wiacznie z
ewentualnymi rusztowaniami, podnoS$nikami i oSwietleniem. Wykonawca powinien postugiwaé
sie sprzeétem zapewniajacym spetnienie wymogow jakoSciowych, iloSciowych i
wymogowbezpieczehstwa. Zastosowany przy prowadzeniu rob6t sprzet nie moze powodowac
uszkodzenpozostatych, nierozbieranych elementow.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na Srodowisko i jako§¢ wykonywanych robét.

Przypomina si€ o ograniczeniach w stosowaniu urzadzeh o wysokim poziomie hatasu. Urzadzenia
takie, jak hydrauliczne mtoty do kruszenia, moga byC uzywane tylko przy spetnieniu okreSlonych
warunkow. Sprzet i narzedzia zmechanizowane powinny byC montowane, eksploatowane i
obstugiwane zgodnie z instrukcja producenta oraz spetniaC wymagania okreSlone w przepisach
dotyczacych systemu oceny zgodnoSci. Powinny byC¢ utrzymywane w stanie zapewniajacym ich
sprawne dziatanie, stosowane do prac, do jakich zostaty przeznaczone i obstugiwane przez
przeszkolone osoby.



1.7 TRANSPORT MATERIAEOW

Wykonawca jest zobowidzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jako§¢ wykonanych rob6t i wiaSciwoSci przewozonych materiatéw

Zatadunek, transport jak i wytadunek materiatéw z rozbiérek musi odbywaC si€ z zachowaniem
wszelkich Srodkéw ostroznosci i bezpieczefstwa ludzi pracujacych przy robotach rozbiérkowych.
Nalezy zwr6ci€ szczegdlna uwage na zabezpieczenie wszystkich elementéw o ostrych
krawedziach, mogacych powodowaC uszkodzenie cialaostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo
ttukacych.

1.9 WYKONANIE ROBOT

Przed przystagpieniem do robot rozbiorkowych nalezy: ,miejsce prac oznakowac¢ zgodnie z
wymogami BHP, zapozna¢ pracownikéw z programem rozbiorki i poinstruowac o bezpiecznym
sposobie jej wykonania.

Teren rozbidrki nalezy ogrodzi¢ w sposéb uniemozliwiajagcym przedostanie si¢ osdb
nieupowaznionych w obreb prac rozbidérkowych i oznakowac tablicami ostrzegawczymi. Generalny
Wykonawca odpowiada za bezpieczenstwo dobr i 0sob.

Odpowiada tezza utrzymanie czystosci oraz za pyly zanieczyszczajace srodowisko.

Wszelkie inne postanowienia, ktére Wykonawca uzna za przydatne, beda podejmowane w
uzgodnieniu ze stuzbami BHP, Architektem i Inwestorem.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz. U.
Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t
budowlanych.

Elementy betonowe, zelbetowe rozebrac¢ rgcznie lub mechanicznie.

Na czas prowadzenia prac rozbiérkowych nalezy przygotowac¢ tymczasowe stanowisko gruzu, stali
oraz innych materiatow. Materiaty z rozbidrki powinny by¢ sktadowane w miejscu wyréwnanym do
poziomu. Gromadzenie gruzu na stropach, balkonach, klatkach schodowych i innych
konstrukcyjnych czgsciach obiektu jest zabronione. Materiaty pylace 1 inne, ktére moze rozwiewac
wiatr nalezy przykry¢ plandekami lub siatka

Po zakonczeniu rob6t rozbidrkowych, Wykonawca winien oczysci¢ catastregobjeta robotami oraz
tereny okoliczne

1.10 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakoSci robdt podlega na wizualnej ocenie kompletnoSci wykonania robdt rozbiérkowych,

1.11 OBMIAR ROBOT.
Obmiar robd6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robot, zgodnie z dokumentacja
projektowa, ST i SST, w jednostkach przedmiaru robét.

1.12 ODBIOR ROBOT
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich iloSci, jakoSci i wartoSci

1.13 PODSTAWA PLATNOSCL.
Podstawg ptatnosci jest umowa migdzy Wykonawcg i Inwestorem.

1.14 PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie ogdlnych
przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika budowy,
Montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108, poz. 953)



Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych. Dz. U. Nr 47, poz. 401 z dnia 19 marca 2003r

UWAGA :

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego
aktualnejtresci.
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SST-2 POSADZKI GRESOWE
CPV 45432000

2.1 PRZEDMIOT SPECYFIKACJI
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania robdt posadzkowych z ptytek gres

2.2 ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace
na celu wykonanie wszystkich rob6t zwigzanych z wykonaniem stanu wykonczeniowego
przewidzianych w projekcie technicznym. Obejmuja prace zwigzane z dostawg i wykonaniem
posadzkowych

2.3 ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem_ posadzek z ptytek gresowych

2.4 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z opisem
zamoOwienia i ST ,PT oraz poleceniami Inwestora. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w
Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami
podanymi w Specyfikacji Technicznej. certyfikaty lub deklaracje zgodnosci S$wiadczace o
dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow
budowlanych, zgodnie z Ustawg- Prawo Budowlane z 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity: Dz. U. 2000
r. nr 106 poz. 1126), protokoty odbioréw czesciowych 1 koncowych robot, z zatagczonymi
protokotami z badan kontrolnych, rysunki uzupeltniajace. dokumentacj¢ powykonawcza powinna
stanowi¢ wymieniona powyzej dokumentacja z naniesionymi zmianami w stosunku

2.5 MATERIALY

Klei do ptytek

Elastyczna zaprawa klejowa o podwyzszonej przyczepnosci i elastycznosci, charakteryzuje si¢
dobrg przyczepnoscig do podioza i ptytek, stabilno$cig na powierzchniach pionowych (brak sptywu)
Wyréb zgodny z:  PN-EN 12004

-Klasa wg EN 12004 C1T

Przyczepnos¢ poczatkowa>0,5 N/mm?2

Fuga elastyczna

Cementowa, szybkowiazaca, elastyczna zaprawa fugowa, odporna na wodg i zabrudzenia - zgodna z
CG2 wg PN-EN 13888 ( kolorystyka taka sama jak ptytek)

Gres (R9, R10, R11)

nasigkliwos¢ -E<0,1%

wytrzymalos¢ na zginanie - 50MPa

antyposlizgowos¢  -R9, 10, 11

2.6 SPRZET

Rodzaje sprzetu uzywanego do robot termoizolacyjnych do uznania Wykonawcy.

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,

szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

narz¢dzia lub urzadzenia do cigcia ptytek,

packi zagbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zabkéw 6”12 mm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,

taty do sprawdzania rownos$ci powierzchni,
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poziomice wktadki dystansowe,

mieszadta koszyczkowe o napgdzie elektrycznym,
pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,
gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny,

miotek (500 g),

przyrzad montazowy,

miara drewniana lub zwijana,

drobnozgbna pita r¢gczna lub pilarka elektryczna,

2.7 TRANSPORT MATERIALOW

Do transportu materialéw termoizolacyjnych nalezy stosowac pojazdy do tego przystosowane.
Zatadunek, transport i roztadunek materiatow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i
przepisami o ruchu drogowym.

Materiatly i elementy muszg by¢ przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta.
Pakowanie i magazynowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok.Im?2 ptytek.

Na opakowaniu umieszcza si¢: nazwg i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w
opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych si¢
oraz napis ,,Wyréb dopuszczony do

stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".

Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.

Wysokos¢ sktadowania do 1,8m.

Deski pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok.l,2m2paneli.

Transport materiatow

Ptytki 1 klepki parkietowe przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podloge wylozy¢ materiatem wysciétkowym grubosci ok. Scm.

Opakowania uktadac $cisle obok siebie. Na srodkach transportu umiescic¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobow tatwo ttukacych.

2.8 WYKONANIE ROBOT

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Podktad powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang wytrzymatosc¢ i
grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Podloze, na ktérym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczeh oraz nasycone woda.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu, co najmniej 3
dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Posadzki gresowe

Zapraw¢ cementowg nalezy przygotowywac mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencj¢
gesta - 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Ilos$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna
by¢ ograniczona do ilo$ci niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3.
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tata przyktadang w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywac¢ wiekszych przeswitdw wiekszych niz Smm. Odchylenie powierzchni
podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2mm/m i Smm na catej
dlugosci lub szerokosci pomieszczenia.

W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.
Posadzki z ptytek

Zalecenia ogdlne:

Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢, co najmniej +50C i nie wigcej
niz +250C.
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Temperaturg¢ t¢ nalezy zapewni¢, na co najmniej kilka dni przed rozpoczgciem robot oraz w czasie
wigzania i twardnienia zaprawy.

Materiaty uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowac si¢ w pomieszczeniach o wymagane;j
temperaturze, co najmniej24 godziny przed rozpoczeciem robot,

Przed przystapieniem do oktadzinowania powierzchni podiég w pomieszczeniach mokrych nalezy
sprawdzi¢ spadki do elementéw odwadniajacych min. 1,5 %.

Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktada¢ w poziomie wykonczeniowym.

Plytki nalezy uktada¢ i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju pod ptytki
nie moze zawiera¢ pustych miejsc.

Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz ptytki nalezy rozmierzac tak, aby docinki
ptytek przy krawedziach (koncach $cian) mialy wymiar wigkszy niz potowa ptytki.

Przygotowanie podtoza:

Z powierzchni betonowej nalezy usuna¢ wszystkie luzne czesci, za tluszczenia, jak
roOwniez zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajgce przyczepnos¢ warstwy
malarskie, piaszczace i tuszczace si¢ warstwy zaprawy.

Podloze powinno by¢ no$ne a wytrzymato$¢ na odrywanie powinna by¢ zgodna z PN/B-10107 nie
mniejsza niz 0,5 MPa.

Podloze musi by¢ rowne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez pekni¢c¢ i szczelin
Wilgotno$¢ nie moze przekracza¢ 1,5% dla betonu 1 0,5% dla anhydrytu.

Roboty zasadnicze:

Posadzki z ptytek uktadac na przygotowanym wczesniej suchym i czystym podktadzie betonowym.
Do uktadania stosowac klej, ktérego rodzaj dobra¢ zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju
ptytek.

Roboty posadzkowe rozpocza¢ od utozenia spoziomowanych ptytek - reperéw, ktérych
powierzchnia wyznacza potozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢ w odstepach bedacych
wielokrotnos$cig wymiaru ptytek pasy kierunkowe, ktorych ptaszczyzne kontroluje si¢ tatg opierang
na plytkach - reperach. Prawidtowos¢ ptaszczyzn uktadanych pol kontroluje si¢ tatg przyktadang do
pasow kierunkowych. Spoiny wypetnia si¢ zaprawg do spoinowania.

Do fugowania nalezy przystapi¢ po uptywie 24 h, pelng wytrzymatos¢ oktadzina uzyska po 3
dniach.

2.9 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonanie robot przeprowadzi¢ zgodnie z SST 1 PB.

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6ot podano w ST ,,Wymagania ogdlne".

Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami..

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z
InZzynierem.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby maja zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwosci technicznych dostarczonego
wyrobu na podstawie tzw. Badan doraznych.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez
InZyniera.

Posadzki gresowe

Badania oktadzin i posadzek z ptytek gresowych powinny by¢ przeprowadzane w sposdb
umozliwiajacy ocen¢ wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:

zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez
ogledziny i pomiary) stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustow podtogowych, jw.

13



jakosci zastosowanych materiatdw 1 wyrobéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw
zgodnosci przedtozonych przez dostawcow

Prawidlowosci wykonania oktadziny przez sprawdzenie: przyczepnosci oktadziny, ktora przy
lekkim opukiwaniu nie powinna wydawa¢ gtuchego dzwigku. odchylenia krawedzi od kierunku
poziomego 1 pionowego, przy uzyciu taty o dlugosci 2 m ( nie powinno

przekracza¢ 2 mm na dt. taty 2 m), odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dlugosci 2m ( nie
powinno wigksze niz 2mm na catej dt. taty),

prawidlowosci przebiegu i wypelnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnoscig do Imm.

grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktora nie powinna przekracza¢ wartosci
okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejace;.
Prawidlowosci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie: plaszczyzny poziomej lub spadkow,
nieréwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy tatg dt. 2 m a posadzkg (nie powinny
by¢ wigksze niz 3 mm na calej dtugosci taty), odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub
ustalonego spadku (nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dtugosci faty 2m i nie wigksze niz 5 mm
na catej dlugosci lub szerokosci posadzki). Przebiegu i wypelnienia spoin z doktadnoscig do Imm,
grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci
okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j

2.10 OBMIAR ROBOT.
Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych rob6t, zgodnie z dokumentacja
projektowa, ST 1 SST, w jednostkach przedmiaru robot.

2.11 ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne".

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny
wynik.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, oktadzina z ptytek ceramicznych nie
powinna by¢ odebrana. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:

oktadzing poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru, jezeli odchylenia od wymagan nie
zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci okladziny oraz jezeli inwestor

wyrazi zgode, obnizy¢ wartos¢ wykonanych rob6t, w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze
rozwigzania, usuna¢ oktadzing i ponownie wykonac.

Odbiér podtozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot oktadzinowych.
Jezeli odbiér podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i
umy¢ woda.

Odbidr oktadzin i wyktadzin z plytek gresowych

Odbidr gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdéwieniem,
ktérego przedmiot okre§la dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w
ktorej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnos¢ wykonania oktadzin
stwierdza si¢ na podstawie poréwnania wynikow badan kontrolnych wymienionych w pkt. 6 z
wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Oktadziny powinny by¢ odebrane,
jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Odbiér powinien obejmowac sprawdzenie:
wygladu zewnetrznego przez ocen¢ wzrokowa prawidtowosci uksztattowania powierzchni,
przyczepnosci do podtoza prawidtowosci osadzenia kratek sciekowych w podtodze, wktadek
dylatacyjnych itp. szerokosci i prostoliniowosci spoin,

Odbidr gotowych oktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera: oceng wynikow
badan wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwos$ci usunigcia.

stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.
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2.12 PODSTAWA PELATNOSCI.
Podstawg ptatnosci jest umowa miedzy Wykonawcg i Inwestorem.

2.13 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczna

UWAGA :

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia wykonawcy
od obowiqgzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Przywoltanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego
aktualnej tresci.

SST -3. STOLARKA DRZWIOWA
CPV 45421000-4

3.1 PRZEDMIOT SPECYFIKACJI
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specytikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z montazem stolarki okiennej 1 drzwiowe;j

3.2 ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
Niniejsza specyfikacja begdzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

3.3 ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACIJI
Zakres robot objetych niniejszg Specyfikacja dotyczy prowadzenia nastepujacych rob6t: — montaz ,
montaz stolarki drzwiowej wewng¢trznej drewnianej, —

3.4 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

3.5 MATERIAL

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow w czgsci
ST —00.00 — ,,Wymagania og6lne”. 2.2. Szczegétowe wymagania dotyczace materiatow
Szczegblowe wymagania dotyczace materialdéw zawarto w czg¢$ci opisowej i rysunkowe;j
dokumentacji projektowej. Do wykonania poszczegdlnych robét ogélnobudowlanych nalezy
zastosowac¢ materiaty zgodne z: — dokumentacjg projektowa, — przywotanymi instrukcjami ITB, —
wlasciwosciami okreslonymi w ST-00.00. Wiasciwosci uzytych materiatow musza odpowiadac
polskim normom, $§wiadectwom oraz instrukcjom technicznym dopuszczenia do stosowania
wydanym przez odpowiednie instytucje badawcze. Dopuszczone do jednostkowego stosowania w
obiekcie budowlanym mogg by¢ wyroby wykonane wg indywidualnej dokumentacji technicznej,
sporzadzonej przez projektanta obiektu lub z nim uzgodnionej, dla ktérych dostawca wydal
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oswiadczenie wskazujace, ze zapewniono zgodno$¢ wyrobu z ta dokumentacja oraz z
obowigzujgcymi przepisami i normami. Materiaty przed wbudowaniem, kazdorazowo powinny by¢
jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zostang przez Inspektora nadzoru. Dane
charakterystyczne materialu i wyroboéw:

Stolarka drzwiowa wewnetrzna materiat: drzwi drewniane pelne wzor 1 kolor uzgodnic z
inspektorem nadzoru wszystkie drzwi wyposazone w klamki z szyldami, zamki z wktadka
bebenkowa drzwi stalowe 1 drewniane wewngtrzne ognioodporne EI 30 wyposazy¢ zgodnie z
projektem

3.6 SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jako$¢ materialéw i wykonywanych rob6t oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

3.7 TRANSPORT MATERIALOW

Transport zgodnie z warunkami ogélnymi w ST-00.00. W pracach nalezy uzywac srodki transportu
zapewniajace wtasciwg jakos$¢ przewozonych towaréw. Sposdb transportu powinien by¢ zgodny z
wymaganiami producenta zawartymi w aprobacie technicznej wyrobu. Zatadunek i wytadunek
materiatow z rozbiorek musi si¢ odbywac z zachowaniem wszelkich srodkéw ostroznosci i
bezpieczenstwa ludzi pracujacych przy robotach rozbiérkowych. Transport powinien by¢ jak
okreslono w specyfikacji badz inny, o ile zostanie zatwierdzony przez Inspektora nadzoru.

3.8 WYKONANIE ROBOT

Kolor do uzgodnienia z Inwestorem i inspektorem nadzoru. Wszelkie pomiary otworéw
drzwiowych przed wykonaniem drzwi nalezy wykona¢ z natury. Osadzenie drzwi wykonaé
zgodnie z aprobatg techniczng uszczelniajac termicznie przestrzenie pomigdzy oscieznica a
osciezem

3.9 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli rob6t podano w ST-00.00. Realizacja kontroli jakosci na budowie powinna
odbywac si¢ w postaci kontroli biezgcej (wykonywanej zespotowo lub jednoosobowo zawsze z
udziatem Inspektora nadzoru) lub odbioru, ktéry powinien by¢ dokonany zawsze komisyjnie, z
obowigzkiem sporzadzenia odpowiedniego protokotu i wniesienia odpowiedniego wpisu do
dziennika budowy. Wykonawca powinien przedtozy¢ Inspektorowi nadzoru wszystkie proby,
atesty, deklaracje zgodnosci producenta dla stosowanych materiatdw, o§wiadczenie, ze zastosowane
materiaty spetniaja wymagane normami warunki techniczne

6.1. Kontrola jakos$ci materiatow Wszystkie materialy do wykonania robot muszg odpowiadac
wymaganiom dokumentacji projektowej 1 Specyfikacji technicznej oraz musza posiada¢ swiadectwo
jakosci producentéw i uzyska¢ akceptacje Inspektora nadzoru. 6.2. Kontrola jakosci wykonania
robdt Kontrola jakosci wykonania robot polega na zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacja
techniczng, poleceniami Inspektora nadzoru oraz aprobatami technicznymi. 6.3. Sprawdzenie cech
geometrycznych stolarki 1 §lusarki Odchytki wymiarowe nie powinny by¢ wigksze niz: — wymiary
zewngtrznych i wewnetrznych osciezy: + - 1 mm — r6znicy w dtugosci przekatnych osciezy: + - 1
mm — wymiary skrzydet 1 przekatnych: + - 1 mm — odchylenia od ptaszczyzny: + - 1 mm
Sprawdzeniu podlega kazdy element. 6.4. Sprawdzenie sposobu osadzenia Szczeling pomi¢dzy
osciezem 1 oscieznicg nalezy catkowicie wypetni¢ materialem izolacyjnym — sprawdzenie wizualne,
materiaty izolacyjne i uszczelniajace powinny by¢ odporne na drgania i wstrzasy, montaz
oscieznicy do oscieza — sprawdzenie zgodnoSci z zapisami aprobat technicznych z wykonaniem w
zakresie jakos$ci tacznikow, ilosci, dtugosci, sposobu osadzenia, Uszczelnienie styku progu
betonowego z progiem oscieznicy — sprawdzenie sposobu uszczelnienia ze zgodnos$cig z aprobatg
techniczng. 6.5. Sprawdzenie waloréw uzytkowych Po ustawieniu nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢
dziatania skrzydet, zamkow, samozamykaczy. Skrzydta winny rozwiera¢ si¢ swobodnie a okucia
dziata¢ bez zachamowan i przy zamykaniu dociska¢ skrzydta do os$cieznicy. Samozamykacze
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powinny zamyka¢ drzwi ruchem ptynnym, bez za chamowan. 6.6. Sprawdzenie wymiany
istniejgcych parapetow wewnetrznych Powierzchnia parapetéw winna by¢ réwna bez uszkodzen.
Niedopuszczalne sg spekania, tuszczenia 1 odstawanie od podioza. 6.7. Zasady postepowania z
wadliwie wykonanymi robotami Wszystkie materiaty nie spelniajace wymagan podanych w
odpowiednich punktach specyfikacji, zostang odrzucone. Jesli materiaty nie spetniajagce wymagan
zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inzyniera Wykonawca wymieni je na
wlasciwe, na wlasny koszt. Wszystkie roboty, ktoére wykazujg wigksze odchylenia cech od
okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na
jego koszt. Na pisemne wystapienie Wykonawcy, Inzynier moze uzna¢ wad¢ za niemajaca
zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne i ustali zakres i wielko$¢ potracen za obnizong
jakos¢

3.10 OBMIAR ROBOT
Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych rob6t, zgodnie z dokumentacja
projektowa, ST 1 SST, w jednostkach przedmiaru robét.

3.11 ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST — 00.00 ,,Wymagania ogdlne”. Roboty uznaje si¢ za
wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji dalty wyniki pozytywne.

3.12 PODSTAWA PEATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest umowa migdzy Wykonawcg i Inwestorem.

3.13 PRZEPISY ZWIAZANE

— Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. z p6Zniejszymi zmianami, — Ustawa z dnia 16
kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881 z dnia 30 kwietnia 2004 r.), —
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, tekst jednolity — aktualizacja z
dn. 27.05.2004 r. — PN-EN ISO 6946: 1999 Norma pt. ,,Komponenty budowlane i elementy
budynku. Op6r cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania”. — Rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemdw oceny zgodno$ci, wymagan,
jakie powinny spelnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu
oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011), —
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnos$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041), — Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie
kontroli wyrobéw budowlanych wprowadzajacych do obrotu (Dz. U. z dnia 8 czerwca 2004 r., nr
130, poz. 1386), — Aprobaty techniczne i certyfikaty zgodnosci dla przyjetych systemow.

UWAGA :

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego
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SST-4 ROBOTY MALARSKIE
CPV 45442100-8

4.1 PRZEDMIOT SPECYFIKACJI
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania rob6t malarskich

4.2 ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

podtoze malarskie- powierzchnia (np. betonu, tynku, drewna itp.) surowa, zagruntowana lub
wygladzona, na ktérej ma by¢ wykonana powtoka malarska. powtoka malarska- stwardniata
warstwa farby, lakieru lub emalii nalozona i rozprowadzona na podtoze, decydujaca o
wtasciwosciach uzytkowych i wygladzie powierzchni malowanych.

farba- ptynna lub poiptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu-barwnika i r6znych wypelniaczy) w roztworze spoiwa. farba dyspersyjna- zawiesina
pigmentéw 1 wypelniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem srodkéw

4.3 ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie robot malarskich z farb malarskich fabrycznie przygotowanych.
Niniejsza specyfikacja techniczna obejmuje wykonanie:

Powlok malarskich przy zastosowaniu farb emulsyjnych do podtozy gipsowych.

4.4 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z opisem
zamoOwienia i ST oraz poleceniami Inwestora.

4.5 MATERIALY
Ogo6lne wymagania odno$nie materiatéw podane zostaly w czegsci A Specyfikacji Ogoélnej. Kazda
partia materialu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopig certyfikatu lub deklaracji
zgodnosci, stwierdzajacej zgodnos¢ wiasciwosci technicznych z wymaganiami podanymi w
normach 1 aprobatach technicznych.
Wymagania og6lne
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
,»Wymaganiach ogdlnych".
Materiaty potrzebne do wykonania robot
Preparat gruntujacy,
Farba do podtozy gipsowych.
Farby budowlane gotowe
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
swiadectw dopuszczenia
do stosowania w budownictwie oraz posiada¢ ocen¢ higieniczng PZH.
Farby emulsyjne, akrylowe, olejne wytwarzane fabrycznie,
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN- EN- ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.
Srodki gruntujace
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
Powtoki malarskie
powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
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na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farb¢ emulsyjng rozcienczong woda w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki
malarskiej.

mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno
by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3 - 5 %.

Farba do betonu stuzy do wykonywania dekoracyjnych, renowacyjnych i konserwacyjnych
powlok malarskich na zewnatrz i wewnatrz budynkéw. Tworzy na malowanym podtozu barwna,
elastyczng powloke¢ o jedwabistym potysku. Posiada wysoka odpornos¢ na dziatanie wody
oraz zmiennych warunkéw atmosferycznych.

Charakteryzuje si¢ duzg odporno$cia na zarysowania i $cieranie, jest wyjatkowo odporna na
zabrudzenia 1 fatwo zmywalna

4.6 SPRZET
Do wykonywania robot nalezy stosowac elektronarzedzia i drobny sprzg¢t budowlany.

4.7 TRANSPORT MATERIALOW

Farby w szczelnych opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu,
zabezpieczone przed uszkodzeniami.

Przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach w pomieszczeniach zabezpieczonych przed
wptywem warunkéw atmosferycznych w temperaturze dodatniej, zgodnie z instrukcjg
producenta

4.8 WYKONANIE ROBOT

Przed przystgpieniem do wykonywania powlok malarskich pokrywczych nalezy zakonczy¢
roboty budowlane stanu surowego.

Powierzchnie betonowe powinny by ¢ oczyszczone z wystajacych grudek zwigzanego betonu
oraz tlustych plam i kurzu. Wystajace elementy metalowe, ktérych nie mozna usung¢ powinny
by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Ubytki w powierzchni betonu nalezy wypetni¢ zaprawa cementowg lub specjalnymi mieszankami
(posiadajacymi aprobaty techniczne) z odpowiednim wyprzedzeniem i zatrze¢ tak aby jej
rownos$¢ odpowiadata catej otaczajacej powierzchni.

Tynki zwykle powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10100:1970. Wszelkie
uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usunigte przez wypelnienie odpowiednig zaprawg cementow3 i
zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen a
wystajace metalowe elementy zabezpieczone antykorozyjnie.

Podtoza z ptyt kartonowo-gipsowych odkurzone, bez plam tluszczu. Wkrety mocujace oraz styki
ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty w tym ptyt naprawione masa
szpachlowa, na ktérag wydano aprobate techniczng. Powtoki malarskie W przypadku stwierdzenia
niezgodnosci podiozy z wymaganiami jw. nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materialow oraz
sposoby usunigcia tych niezgodnosci. Nastepnie przeprowadzi¢ ponowng kontrole podiozy a
wyniki odnotowa¢ w formie protokotu kontroli 1 wpisu do Dziennika Budowy

Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone : podczas opadéw atmosferycznych (w
przypadku rob6t na zewnatrz budynku w temperaturze ponizej +5°C, z dodatkowym
zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C, w temperaturze
powyzej 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podtoza nie byta wyzsza niz 20°C
(np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robot malarskich swiezo pomalowane,
nie wyschni¢te powierzchnie nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpocza¢, jezeli wilgotnos¢ podtozy mineralnych (tynki, beton, mur,
ptyty widknisto -mineralne itp.) przewidzianych pod malowanie jest wigksza niz podano w
tablicy nr 1, a w przypadku podtozy drewnianych nie wigksza nizl2%

Najwigksza dopuszczalna wilgotno$¢ podtozy mineralnych przeznaczonych pod malowanie
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Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpocza¢, kiedy podtoza spetniaja wymagania
podane w pkt. 5.2 Pierwsze malowanie nalezy wykonac¢ po:

catkowitym ukonczeniu robdét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych
oraz armatury oswietleniowej, wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

utozeniu podtég drewnianych, tzw. biatych, catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki,
lecz przed oszkleniem jesli stolarka nie zostala wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykona¢ po: - wykonaniu bialego montazu utozeniu posadzek (z
wyjatkiem wyktadzin dywanowych 1 z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew
przysciennych i cokoléw, oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

Elementy, ktore w czasie robot malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢. Farby mozna naktada¢ pedzlem, watkiem lub natryskiem
pneumatycznym. Wykonywa¢ malowanie dwuwarstwowo zgodnie z zaleceniami producenta
(patrz karty techniczne). Podstawowe techniki malarskie Naktadanie pedzlem

Na podtozach mineralnych stosuje si¢ tylko do malowania matych powierzchni (np. naroznikow)
ze wzgledu na niskg wydajnosc¢;

Naktadanie farb o wysokiej lepkosci (np. tiksotropowych) pedzlem moze
powodowa¢ powstawanie charakterystycznych smug, ktére nie zanikaja po wyschnieciu;
Naktadanie pedzlem jest uzyteczne przy gruntowaniu, gdyz umozliwia doktadne wcieranie gruntu
w podtoze.

Naktadanie watkiem

Metoda najbardziej popularna przy nakitadaniu farb na podtoza mineralne, ze wzgledu na
prostote i duzg wydajnos¢;

Powtoki malarskie

Nalezy pamig¢ta¢ o naktadaniu w kierunkach krzyzujacych sie¢, aby pokry¢ wszystkie nierownosci
podtoza.

Natrysk powietrzny

Metoda o duzej wydajnosci, ale wymagajaca bardziej skomplikowanego sprzetu;

Nalezy pamigtac o przecedzeniu farby przed uzyciem, aby usuna¢ ewentualne zanieczyszczenia
mogace zatka¢ dysze pistoletu.

4.9 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
sprawdzenie wygladu powierzchni,

sprawdzenie wsigkliwosci,

sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewngtrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

Roboty malarskie.

Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

dla farb emulsyjnych nie wcze$niej niz po 7 dniach,

dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,

dla farb olejnych 1 syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie 1 uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
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Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidlowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie 1 wykona¢ powtdrnie.

4.10 OBMIAR ROBOT.
Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych rob6t, zgodnie z dokumentacja
projektowa, ST 1 SST, w jednostkach przedmiaru robdét.

4.11 ODBIOR ROBOT

Zastosowane do przygotowania podloza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypelnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do rob6t tynkowych lub odpowiednig
szpachléwka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. Jezeli
odbiér podioza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed
gruntowaniem oczyscic.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rOwnomiernego roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu 1 dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypelniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki, widocznych
okiem §ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujagcym powierzchni¢ malowang do powtok o dobrej
jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka,

Powtoki malarskie wetniang lub bawelniang szmatkg kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na prébie poderwania ostrym
narze¢dziem powloki od podioza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badane;j
powierzchni powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

4.12 PODSTAWA PEATNOSCI.
Podstawg ptatnosci jest umowa migdzy Wykonawcg i Inwestorem.

4.13 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi.

UWAGA :

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
wykonawcy od obowiqzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Przywotanie
przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnej tresci.

21



SST-5 INSTALACJA WOD-KAN
CPYV 45 300000-0

5.1 PRZEDMIOT SPECYFIKACJI
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania rob6t instalacji wod-kan

5.2 ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie wszystkich rob6t zwigzanych z wykonaniem instalacji wod-kan

5.3 ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem_ instalacji wodociggowej, instalacja kanalizacji sanitarnej, przy uzyciu materiatlow
odpowiadajagcych wymaganiom norm, certyfikatow lub aprobat technicznych.

5.4 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z opisem
zamoOwienia i ST oraz poleceniami Inwestora. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w

5.5 MATERIALY

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ABO1
»Wymagania ogdélne" pkt 2. Materialy do budowy instalacji wodociggowej i kanalizacyjnej
powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami lub posiadac¢swiadectwo dopuszczenia do
powszechnego stosowania w budownictwie. Wszystkie elementy instalacji wodociggowych, ktore
moga stykac si¢ bezposrednio z woda powinny by¢ wykonane z materialoéw posiadajacych
swiadectwo (atest) stwierdzajace, ze nie pogarszaja jakosci wody.

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadajg: certyfikat na znak
bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepiséw i dokumentow
technicznych, deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polskg Norma, aprobatg
techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg
objete certyfikacjg okreslong w pkt 1 i ktore spetniajg wymogi ST. W przypadku materiatéw, dla
ktorych ww. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robot bedzie
posiadac te dokumenty, okreslajace w sposdb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe
muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby

poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone
przez Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

Materialy dotyczace instalacji wodociggowe;j

Przewody:

rura polipropylenowe

Ksztattki

Ksztattki polipropylenowe

Armatura

Zawory odcinajace

Zawory antyskazeniowe

Wodomierz

Baterie umywalkowe

Przyciski do ptuczek ustepowych

do rur

Pozostaly asortyment niezbedny do prawidtowego funkcjonowania instalacji

Izolacja termiczne
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Izolacja termiczna z pianki PE

Materialy dotyczace instalacji kanalizacji sanitarnej

Rury i ksztattki z PVC

Srednica: 0 50 - 200mm,

Potaczenie na uszczelke gumowa,,

Minimalne ci$nienie znamionowe: 3,2 bar.

Czyszczaki z PVC

Srednica: 0 75- 160mm

Potaczenie na uszczelke gumowa,

Minimalne ci$nienie znamionowe: 3,2 bar.

Rury wywiewne

Srednica 11 Omm

Umywalki

Miski ustgpowe

Przyciski do sptuczek podtynkowych.

Uwaga!

Parametry i kolory sanitariatow podlegaja zatwierdzeniu przez Zamawiajacego. Urzadzenia
sanitarne np. miski ustepowe, umywalki wg. projektu architektonicznego.

5.6 SPRZET
Rodzaje sprzetu uzywanego do rob6t do uznania Wykonawcy.

5.7 TRANSPORT MATERIALOW

Do transportu materialéw termoizolacyjnych nalezy stosowac pojazdy do tego przystosowane.
Zatadunek, transport i roztadunek materiatow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i
przepisami o ruchu drogowym.

5.8 WYKONANIE ROBOT

Ogo6lne warunki wykonania Rob6t podano w ,,Wymagania ogélne".

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia projekt organizacji Robo6t i ich
harmonogram, uwzgledniajac w nich wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane w czasie
trwania prac instalacyjnych instalacji wod. - kan. Cato$¢ prac wykona¢ zgodnie z Polskim
Prawem Budowlanym, Polskimi Normami oraz Warunkami technicznymi Wykonania 1 Odbioru
Instalacji grzewczych COBRTI INSTAL zalecanych przez Ministerstwo Infrastruktury.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa oraz za jakos¢
zastosowanych materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacja Techniczng, wymaganiami oraz poleceniami Inspektora.

Prowadzone roboty powinny odbywac si¢ zgodnie i w warunkach okreslonych przez polskie
prawo budowlane, prawo pracy, przepisy higieniczno sanitarne, przepisy BHP 1 ppoz., a takze
stosowane PolskieNormy i Normy Branzowe.

Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze dla instalacji wodociggowe;j

Szczegdtowa specyfikacja techniczna - Instalacja wod - kan
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wytyczenie trasy przewodow na scianach budynku, lokalizacja przyboréw 1 urzadzen, wykonanie
przeku¢ przez przegrody,

Roboty przygotowawcze dla instalacji kanalizacji sanitarnej wytyczenie trasy przewodow
poziomych i pionowych, lokalizacja podej$¢ odptywowych od poszczegdlnych urzadzen,
wykonanie przeku¢ przez przegrody.

Roboty montazowe instalacji wodociggowe;j

Rozprowadzenie wody od pionéw do przyboréw wykonac z rur polietylenowych.

Piony begdg prowadzone w bruzdach $ciennych. Instalacje od piondw do odbiornikdw nalezy
prowadzi¢ wposadzkach w warstwie izolacyjnej - zgodnie z wytycznymi producenta rur. Po
zamontowaniu instalacjezdezynfekowac, przeptukac i podda¢ prébie szczelnosci 1,5 ci§nienia
roboczego.Przej$cia przewodow instalacji przez stropy i sciany wykona¢ w tulejach ostonowych
wypelnionych piankgPU lub innym materialem plastycznym. Nalezy tez zagwarantowac, aby rury
nie ulegly uszkodzeniu podwptywem ewentualnych uderzen badz wstrzasow.

Na instalacjach zamontowa¢ podpory state i przesuwne w odlegtosciach zgodnych z wytycznymi
producenta rur.Przejscia przewodow przez Sciany i stropy oddzielenia pozarowego wykonac jako
szczelne o odpornosciogniowej réwnej odpornosci oddzielenia pozarowego poprzez zastosowanie
kaset ognioochronnych oodpornosci ogniowej E/120.

Zmiany kierunku prowadzenia przewodéw wykonywac¢ wytacznie przy uzyciu tacznikow.
Odlegtoscipomigdzy punktami mocowania rur wg wytycznych dostawcow rur. Miski ustgpowe 1
pisuary nalezywyposazy¢ w urzadzenia sptukujgce. Armatura stosowana w instalacji powinna
odpowiada¢ warunkompracy: ci$nienie max. 0.6 MPa, temperatura +5°C do +70°C.

Przewd6d wody cieptej prowadzi si¢ nad przewodem wody zimnej,

Nie wolno prowadzi¢ przewodoéw wodnych nad przewodami elektrycznymi i gazowymi,
Odlegtos¢ miedzy przewodami wodociggowymi a elektrycznymi powinna wynosi¢ co najmniej 50
cm (wmiejscach krzyzowania si¢ przewodow - 5 cm), migdzy wodociggowymi a gazowymi - co
najmniej 15 cm.

Roboty montazowe instalacji kanalizacji sanitarnej

Instalacje sanitarng podposadzkowg nalezy wykona¢ przed wykonaniem posadzki. Przy utozeniu
instalacjisanitarnej podposadzkowej nalezy zachowac¢ spadki, przekroje poszczegdlnych
rurociggdéw, posadowieniena rzednych zgodnie z dokumentacja, nalezy wykona¢ potaczenia z
pionami sanitarnymi oraz wykona¢podejscia pod poszczegdlne urzadzenia sanitarne.

Rury nalezy uktada¢ od najnizszego punktu (odbiornika) w kierunku przeciwnym do spadku
kanatu.Przewody nalezy uktada¢ w odcinkach prostych, rownolegle do najblizszej
scianyi w odpowiedniej od niej odlegtosci.

Przed przystapieniem do montazu rury muszg by¢ skontrolowane pod wzglegdem ewentualnych
uszkodzen.

Rury taczy si¢ poprzez zastosowanie uszczelek gumowych.

Przewody nalezy mocowa¢ do elementéw konstrukcji budynku za pomoca
uchwytéwlub obejm. Pomi¢dzy przewodem a obejmg nalezy stosowac podktadki elastyczne.
Obejmy powinnymocowac¢ rur¢ pod kielichem.

Przed zakryciem rurociaggdw nalezy przeprowadzi¢ badania szczelnoSci na
eksfiltracjei infiltracje w czasie swobodnego przeptywu wody oraz sprawdzi¢ poszczegdlne rzgdne,
prawidtowoscispadkdw. Po dokonaniu odbioru nalezy wykonana instalacje zasypac piaskiem.
Potaczenia rur z PVC nalezy wykonac¢ przy uzyciu pier§cienia gumowego o srednicy dostosowane;j
dozewnetrznej srednicy rury. Odgatezienia przewodéw odptywowych (poziomdéw) powinny by¢
wykonane zapomoc3 trojnikow o kacie nie wigkszym niz 45°.

Podejscia do urzadzen z PCV taczy¢ metodg wciskowa.

PrzejScia przewodOw przez Sciany i stropy nalezy prowadzi¢ w tulejach ochronnych.

Przejscia przewodow przez $ciany i stropy oddzielenia pozarowego wykona¢ jako szczelne o
odpornosciogniowej rownej odpornosci oddzielenia pozarowego poprzez zastosowanie kaset
ognioochronnych oodpowiedniej odpornosci ogniowej.

Piony nalezy wyposazy¢ w czyszczaki posiadajace szczelne zamknigcia.
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Piony nalezy wyprowadzi¢ pod strop i zakonczyc¢ je 1,0 m. ponad dachem rura wentylacyjna.
Przejs$cia pionéw w poziomy wykonac¢ pod katem 45°.

Przybory i urzadzenia 1aczone z urzadzeniami kanalizacyjnymi nalezy wyposazy¢

w indywidualne zamknig¢cia wodne (syfony).

Roboty montazowe instalacji kanalizacji sanitarnej obejmuja przede wszystkim:

montaz rurociggdédw z rur PVC potaczonych przez uszczelke gumowa,montaz podejs¢ do przyboréw
-zrur PVC,

podiaczenie przybordw i wpustow podtogowych,uszczelnienie p.poz. lub za pomoca przejs¢
szczelnych przez przegrody budowlane,proby szczelnosci instalacji kanalizacji sanitarne;.
Zabezpieczenie przed korozja

Materiaty zastosowane do budowy instalacji powinny by¢ zabezpieczone przed dzialaniem koroz;ji.
Zabezpieczenie termiczne

Przewody okreslone w dokumentacji technicznej nalezy zaizolowac termicznie materiatem
niepalnym, np. otuling z pianki PU oraz z otulin z welny skalne;j.

5.9 OBMIAR ROBOT.
Obmiar robd6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robo6t, zgodnie z dokumentacja
projektowa, ST i SST, w jednostkach przedmiaru roboét.

5.10 ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady

Ogolne zasady obmiaru robdt podane zostaty w ST ,,Wymagania ogdlne".

Jednostki 1 zasady obmiaru robot

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych rob6t, zgodnie z dokumentacja
projektowa 1 ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych robdt i terminie obmiaru.

Jednostki i zasady obmiaru robot podstawowych

Dtugos¢ rurociggdéw:nalezy liczy¢ od koncowki ostatniego tgcznika w podejsciu do poszczegdlnych
punktéw czerpania wody,oblicza si¢ w metrach ich dlugosci osiowej, wyodrebniajac ilosci
rurociaggéw,w zaleznos$ci od rodzajow rur i ich Srednic oraz rodzajow polaczen bez odliczania
dtugosci tacznikéw oraz armatury tgczonych na gwint, nie wlicza si¢ natomiast do dlugosci
rurociaggéw armatury kolnierzowej,podejscia do urzadzen i armatury wlicza si¢ do og6lnej dtugosci
rurociggdéw, a niezaleznie od tego do przedmiaru wprowadza si¢ liczby podej$¢ wedtug $rednic
rurociggoéw i rodzajow podejsc.

Przy ustalaniu liczby podej$¢ nalezy odrebnie liczy¢ podejscia wody zimnej, odrgbnie - wody
cieptej,dtugos¢ rurociaggdéw w obejsciach elementéw konstrukcyjnych wlicza si¢ do ogolne;j
dtugosci rurociggdéw,dtugos¢ rurociggdéw w kompensatorach wlicza si¢ do ogélnej dtugosci
rurociaggéw.Elementy i urzadzenia instalacji, jak zawory, baterie, wodomierze, liczy si¢ w sztukach
lub kompletach.

Prébe szczelnosci ustala si¢ dla catkowitej dtugosci rur instalacji z uwzglednieniem podziatu
wedtug srednic oraz rodzajéw budynkow.

5.11 PODSTAWA PLATNOSCI.
Podstawg ptatnosci jest umowa miedzy Wykonawca i Inwestorem.

5.12 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 806-1:2004 - Wymagania dotyczace wewng¢trznych instalacji wodociggowych do
przesytu wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi. Cz¢$¢ 1: Postanowienia ogdlne.
PN-81/B-10700.00 - Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania
przy odbiorze. Wspdlne wymagania i badania.
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PN-83/B-10700.04 - Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i1 badania
przy odbiorze. Przewody wody zimnej z polichlorku winylu i polietylenu.
PN-B-10720:1998 - Wodociagi. Zabudowa zestawOéw wodomierzowych w instalacjach

wodociggowych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-79/M-75110 - Armatura domowej sieci wodociggowe;j.
PN-79/M-75111 - Armatura domowej sieci wodociggowe;j.
PN-79/M-75113 - Armatura domowej sieci wodociggowe;j.
PN-78/M-75114 - Armatura domowej sieci wodociggowe;j.

zlewozmywakowe.

PN-78/M-75115 - Armatura domowej sieci wodociggowe;j.
PN-80/M-75116 - Armatura domowej sieci wodociggowe;j.
PN-78/M-75117 - Armatura domowej sieci wodociggowe;j.
PN-80/M-75118 - Armatura domowej sieci wodociggowe;j.

umywalkowe stojace.

PN-78/M-75119 - Armatura domowej sieci wodociggowe;j.
PN-74/M-75123 - Armatura domowej sieci wodociggowe;j.

suwakowe.

PN-74/M-75124 - Armatura domowej sieci wodociggowe;j.

zlewozmywakowa.

PN-75/M-75125 - Armatura domowej sieci wodociggowe;j.
PN-77/M-75126 - Armatura domowej sieci wodociggowe;j.

jednootworowe.

PN-80/M-75144 - Armatura domowej sieci wodociggowe;j.
PN-76/M-75150 - Armatura domowej sieci wodociggowe;j.
PN-69/M-75172 - Armatura domowej sieci wodociggowe;j.
PN-80/M-75180 - Armatura domowej sieci wodociggowe;j.
PN-75/M-75206 - Armatura domowej sieci wodociggowe;j.

Zawory wyptywowe wydtuzone.
ZawoOr umywalkowy stojacy.
Zawor z ruchoma wylewka.
Baterie umywalkowe i

Baterie wannowe.

Baterie wannowa piecykowa.
Baterie natryskowa.

Baterie zlewozmywakowe i

Baterie wannowe stojace.
Armatura toaletowa. Glowice

Bateria umywalkowa i

Baterie umywalkowe stojace kryte.
Baterie umywalkowe stojace

Wylewki ruchome.

Natrysk dzwigniowy.

Spust do zbiornikéw ptuczacych.
Zawory ptywakowe.

Zawory wyptywowe..

PN-EN 1717:2003 - Ochrona przed wtérnym zanieczyszczeniem wody w instalacjach
wodociggowych 1 ogélne wymagania dotyczace urzadzen zapobiegajacych zanieczyszczeniu

przez przeptyw zwrotny.

PN-71/B-10420 - Urzadzenia cieptej wody w budynkach. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-67/C-89350 - Kleje do montazu rurociggdédw z nieplastyfikowanego polichlorku winylu. Klej W.
PN-81/C-89203 Ksztaltki kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.
PN-80/C-89205 Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.
PN-78/B-12630 Wyroby sanitarne porcelanowe. Wymagania i badania.

PN-81/B-12634 Wyroby sanitarne ceramiczne. Umywalki.

PN-81/B-12635 Wyroby sanitarne ceramiczne. Miski ustgpowe.

PN-91/M-77570 Sprzet gospodarstwa domowego. Zlewozmywaki z blachy stalowej emaliowane.

PN-85/M-75178.00 Armatura odptywowa instalacji kanalizacyjnej. Wymagania i badania.
PN-89/M-75178.01 Armatura odptywowa instalacji kanalizacyjnej. Syfon do umywalek.
PN-89/M-75178.02 Armatura odplywowa instalacji kanalizacyjnej. Syfony do zlewdéw 1

zlewozmywakow.

PN-89/B-75178.06 Armatura odptywowa instalacji kanalizacyjnej. Syfon
Warunki Techniczne Wykonania 1 Odbioru Instalacji Wodociagowych - zeszyt 7 -

COBRTIINSTAL.

Instrukcja Projektowa, Montazu 1 Uktadania Rur PVC-U i PE.
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wymagania og6lne.

UWAGA :

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego
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SST-6 INSTALACJA CO
CPV: 45331000-6

6.1 PRZEDMIOT SPECYFIKACJI
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt w zakresie wymiany instalacji centralnego ogrzewania

6.2 ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu 1
realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1

6.3 ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce 1 majace na
celu wykonanie nowej, zmodernizowanej instalacji CO. Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana
jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:

* montaz rurociaggow,

* montaz armatury,

* montaz urzadzen grzejnych,

* badania instalacji,

* regulacja dziatania instalacji.

6.4 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacj¢ robot zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5,
22,23 128 ustawy Prawo budowlane, ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t
budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemystowe”. Arkady, Warszawa 1988.
Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji ogrzewania do
wprowadzonych zmian konstrukcyjno-budowlanych, lub zastgpienia zaprojektowanych materiatéw
w przypadku niemozliwosci ich uzyskania

przez inne materiaty lub elementy o zblizonych charakterystykach i trwatos$ci.

Wszelkie zmiany 1 odstgpstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg powodowac
obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a jezeli dotyczg zamiany materiatow i
elementow okreslonych w dokumentacji technicznej na inne,

nie mogg powodowa¢ zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej. Roboty montazowe nalezy
realizowac zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-
montazowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemystowe”, Polskimi Normami, oraz innymi
przepisami dotyczacymi przedmiotowej instalacji.

6.5 MATERIALY

Do wykonania instalacji centralnego ogrzewania mogg by¢ stosowane wyroby producentéw
krajowych i zagranicznych.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji musza posiada¢ aktualne polskie aprobaty
techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu
akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbiér techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug
wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami.

Przewody

Instalacja centralnego ogrzewania wykonana bedzie z rur z tworzyw sztucznych

Dostarczone na budowe rury powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz i wewnatrz, bez widocznych
ubytkéw spowodowanych uszkodzeniami.

Grzejniki,jako elementy grzejne instalacji nalezy zastosowac grzejniki stalowe ptytowe
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Armatura
Zawory termostatyczne.
Zawory powrotu

6.6 SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robo6t, zar6wno w miejscu tych robot, jak tez
przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materialow.

6.7 TRANSPORT MATERIALOW

Rury

Rury w wigzkach musza by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dlugosci. Ksztattki
nalezy przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przetadunku

1 magazynowania rur i ksztattek nalezy unikac ich zanieczyszczenia.

Grzejniki

Transport grzejnikow powinien odbywac si¢ krytymi srodkami. Zaleca si¢ transportowanie
grzejnikOw na paletach dostosowanych do ich wymiaru. Na kazdej palecie powinny by¢ pakowane
grzejniki jednego typu i1 wielkosci. Palety z grzejnikami powinny by¢ ustawione 1 zabezpieczone,
aby w czasie ruchu $rodka transportu nie nastgpito ich przemieszczanie i uszkodzenie grzejnikéw.
Dopuszcza si¢ transportowanie grzejnikdw luzem, utozonych w warstwy, zabezpieczonych przed
przemieszczaniem i uszkodzeniem.

Armatura

Dostarczong na budowe armatur¢ nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelno$¢. Armaturg nalezy
sktadowa¢ w magazynach zamknigtych. Armatura specjalna, jak zawory termostatyczne, powinny
by¢ dostarczone w oryginalnych opakowaniach producenta. Armature, taczniki i materiaty
pomocnicze nalezy przechowywa¢ w magazynach lub pomieszczeniach zamknigtych w
pojemnikach.

6.8 WYKONANIE ROBOT

Montaz rurociggéw

Rurociagi taczone beda zgodnie z Wymaganiami Technicznymi ,,Wytyczne projektowania
centralnego ogrzewania”.

Przed uktadaniem przewoddw nalezy sprawdzi¢ tras¢ oraz usung¢ przeszkody (mozliwe do
wyeliminowania), mogace powodowac uszkodzenie przewodow (np. prety, wystajace elementy
zaprawy betonowej i muru).

Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania nie
posiadajg uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczen (ziemia,
papiery 1 inne elementy). Rur peknigtych lub w inny sposob uszkodzonych nie wolno uzywac.
Kolejnos¢ wykonywania robdt: wyznaczenie miejsca ulozenia rur,

wykonanie gniazd i osadzenie uchwytow, przecinanie rur, zalozenie tulei ochronnych,

utozenie rur z zamocowaniem wstepnym, wykonanie potgczen.

Rurociagi poziome nalezy prowadzi¢ ze spadkiem wynoszacym co najmniej 0,3% w kierunku
zrodia ciepta. Poziome odcinki muszg by¢ wykonane ze spadkami zabezpieczajacymi odpowiednie
odpowietrzenie i odwodnienie catego pionu.

W miejscach przejs¢ przewodow przez $ciany 1 stropy nie wolno wykonywac zadnych potaczen.
Przejscia przez przegrody budowlane wykona¢ w tulejach ochronnych. Wolng przestrzen migdzy
zewngetrzng $ciang rury 1 wewnetrzng tulei nalezy wypetni¢ odpowiednim materialem
termoplastycznym. Wypelnienie powinno zapewnia¢ jedynie mozliwos¢ osiowego ruchu przewodu.
Dtugosc¢ tulei powinna by¢ wigksza o 6--8 mm od grubosci Sciany lub stropu. Przejscia przez
przegrody okreslone jako granice oddzielenia pozarowego nalezy wykonywac za pomoca
odpowiednich tulei zabezpieczajacych.
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Przewody pionowe (piony centralnego ogrzewania) nalezy mocowac do $cian za pomocga
uchwytéw umieszczonych co najmniej co 3,0 m dla rur o srednicy 15+20 mm. Piony nalezy taczy¢
do rurociggdédw poziomych za posrednictwem odsadzek o dtugosci ramienia co najmniej 1 metr,
wykonanych tak, aby mozliwa byta kompensacja wydtuzen przewodow.

Montaz grzejnikow

Grzejniki montowane przy $cianie nalezy ustawi¢ w ptaszczyznie réwnolegtej do powierzchni
sciany lub wneki. Odlegtos¢ grzejnika od podtogi i od parapetu powinna wynosi¢ co najmniej 110
mm.

Kolejnos¢ wykonywania rob6t: wyznaczenie miejsca zamontowania uchwytéw, wykonanie
otwordw i osadzenie uchwytéw, zawieszenie grzejnika, podtaczenie grzejnika z rurami
przylaczanymi.

Grzejniki nalezy montowac¢ w opakowaniu fabrycznym. Jezeli instalacja centralnego ogrzewania
uruchamiana jest, aby ogrzewac budynek podczas prac wykonczeniowych, lub by go osuszac,
grzejnik powinien by¢ zapakowany. Jezeli opakowanie zostato zniszczone, grzejnik nalezy w inny
sposOb zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem. Zaleca si¢, aby opakowanie byto zdejmowane dopiero po
zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych.

Galazki grzejnika powinny by¢ tak uksztattowane, aby po potaczeniu z grzejnikiem i skreceniu
ztaczek w grzejniku nie nastepowaty zadne napr¢zenia. Niedopuszczalne sg dziatania mogace
powodowac deformacje grzejnika lub zniszczenie powloki lakierniczej.

Montaz armatury i osprz¢tu

Rurociagi taczone bedg z armaturg 1 osprzetem za pomoca polaczen gwintowanych,

z zastosowaniem ksztattek. Uszczelnienie tych potagczen wykonaé¢ za pomocg np. konopi oraz pasty
miniowe;j.

Kolejnos¢ wykonywania robot:

sprawdzenie dzialania zaworu,

wkrecenie pot-srubunkéw w zawor i1 na rurg, z uszczelnieniem gwintow materialem
uszczelniajacym,

skrecenie polagczenia.

Na przewodach poziomych armatur¢ nalezy w miar¢ mozliwosci ustawi¢ w takim potozeniu, by
wrzeciono byto skierowane do gory i lezato w plaszczyznie pionowe przechodzacej przez o$
przewodu.

Zawory na pionach i gatgzkach oraz odpowietrzniki nalezy umieszcza¢ w miejscach widocznych
oraz fatwo dostepnych dla obstugi, konserwacji i kontroli.

Odpowietrzenie instalacji wykona¢ zgodnie z PN-91/B-02420 jako odpowietrzenie miejscowe przy
pomocy odpowietrznikOw automatycznych, z zaworem stopowym, montowanym w najwyzszych
punktach instalacji. Bezposrednio pod zaworem odpowietrzajacym nalezy zamontowa¢ zawor
kulowy.

Badania i uruchomienie instalacji

Instalacja przed zakryciem bruzd i1 przed pomalowaniem elementow instalacji oraz przed
wykonaniem izolacji termicznej przewodéw musi by¢ poddana prébie szczelnosci.

Przed przystagpieniem do badania szczelnos$ci nalezy instalacje podlegajaca probie (lub jej czesc)
kilkakrotnie skutecznie przeptuka¢ woda. Niezwlocznie po zakonczeniu ptukania nalezy instalacje
napetni¢ woda uzdatniong o jakosci zgodnej z PN-93/C-04607 ,,Woda w instalacjach ogrzewania.
Wymagania i badania dotyczace jakosci wody”, lub z dodatkiem inhibitoréw koroz;ji.

Instalacje¢ nalezy doktadnie odpowietrzy¢.

Jezeli w budynku wystepuje kilka odrebnych ztadéw, badania szczelno$ci nalezy przeprowadzi¢ dla
kazdego ztadu oddzielnie.

Badania szczelnosci instalacji na zimno nalezy przeprowadza¢ przy temperaturze zewnetrznej
powyzej 0°C.

Probe szczelno$ci w instalacji centralnego ogrzewania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom II Instalacje
sanitarne i przemystowe”.
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Do pomiaru ci$nien probnych nalezy uzywa¢ manometru, ktory pozwala na bezbledny odczyt
zmiany cis$nienia o 0,1 bara. Powinien on by¢ umieszczony w mozliwie najnizszym punkcie
instalacji.

* Wyniki badania szczelnosci nalezy uzna¢ za pozytywne, jezeli w ciggu 20 min. nie stwierdzono
przeciekOw ani roszenia.

Z proby ci$nieniowej nalezy sporzadzi¢ protokot.

Po uzyskaniu pozytywnej proby szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ probe na goraco, przy
najwyzszych — w miar¢ mozliwos$ci — parametrach czynnika grzewczego, lecz nie przekraczajacych
parametrow obliczeniowych.

Préba szczelno$ci na gorgco winna by¢ poprzedzona co najmniej 72-godzinng pracg instalacji.

6.9 OBMIAR ROBOT.
Obmiar robd6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robot, zgodnie z dokumentacja
projektowa, ST i SST, w jednostkach przedmiaru robdét.

6.10 ODBIOR ROBOT

Odbioru robdt, polegajacych na wykonaniu instalacji centralnego ogrzewania, nalezy dokonac
zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom II
Instalacje sanitarne i przemystowe” oraz norma PN-64/B-10400.

Odbiory miedzyoperacyjne nalezy przeprowadzi¢ w stosunku do nast¢pujacych robét:
przejscia dla przewodow przez Sciany i stropy (umiejscowienie i wymiary otworow),

sciany w miejscach ustawienia grzejnikow (otynkowanie),

bruzdy w $cianach: wymiary, czysto$¢ bruzd, zgodno$¢ z pionem i zgodnos¢ z kierunkiem

w przypadku minimalnych spadkéw odcinkéw poziomych.

Z odbioréw miedzyoperacyjnych nalezy spisa¢ protokot stwierdzajacy jakos¢ wykonania oraz
przydatno$c¢ robo6t i elementéw do prawidlowego montazu.

Po przeprowadzeniu prob przewidzianych dla danego rodzaju rob6t nalezy dokona¢ koncowego
odbioru technicznego instalacji centralnego ogrzewania.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastgpujace dokumenty:

dokumenty dotyczace jako$ci wbudowanych materiatéw (§wiadectwa jakos$ci wydane przez
dostawcoéw materiatow ),

protokoty wszystkich odbioréw technicznych czgsciowych,

protokot przeprowadzenia proby szczelnosci catej instalacji,

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzi¢:

zgodno$¢ wykonania z Dokumentacjg projektowg oraz ewentualnymi zapisami,

protokotly z odbioréw czesciowych i realizacje postanowien dotyczgcg usunigcia usterek,
aktualno$¢ Dokumentacji projektowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany 1 uzupetnienia),
protokoty badan szczelnosci instalacji.

6.1 PODSTAWA PLATNOSCL.
Podstawg ptatnosci jest umowa migdzy Wykonawca i Inwestorem.

6.12 PRZEPISY ZWIAZANE

,»Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom 1II Instalacje
sanitarne i przemystowe”. Arkady, Warszawa 1988.

PN-64/B-10400 ,,Urzadzenia centralnego ogrzewania w budownictwie powszechnym. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze”.

PN-B-02414:1999 ,,0Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie instalacji ogrzewan wodnych
systemu zamknigtego z naczyniami wzbiorczymi przeponowymi. Wymagania”.

PN-91/B-02415 ,,0Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie wodnych zamknigtych systemow
cieptowniczych. Wymagania”.

PN-91/B-02420 ,,0Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie instalacji ogrzewan wodnych. Wymagania”.
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PN-90/M-75003 ,,Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Ogélne wymagania i badania”.
PN-91/M-75009 ,,Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Zawory regulacyjne. Wymagania i
badania”.

PN-EN 215-1:2002 ,,Termostatyczne zawory grzejnikowe. Cz¢$¢ 1: Wymagania i badania”.
PN-EN 442-1:1999 ,,Grzejniki. Wymagania i warunki techniczne”.

PN-EN 442-2:1999/A1:2002 ,,Grzejniki. Moc cieplna i metody badan (zmiana A1)”.
PN-B-02421:2000 ,,0grzewnictwo i cieptownictwo. 1zolacja cieplna przewoddw, armatury

i urzadzen. Wymagania i badania odbiorcze”

PN-93/C-04607 ,,Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania dotyczace jako$ci
wody”.

UWAGA :

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia wykonawcy

od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego
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SST -7 INSTALACJA ELEKTRYCZNA WEWNETRZNA
CPV 45310000-3

7.1 PRZEDMIOT SPECYFIKACJI
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania robdt instalacji elektrycznej wewngtrzne;j

7.2 ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie wszystkich robdt zwigzanych z wykonaniem instalacji elektrycznej
wewnetrznej

7.3 ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem instalacji elektrycznych wewnetrznych wg PT

Oprawy - montaz

Osprzet

Oprzewodowanie

Potaczenia wyr6wnawcze

7.4 OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
Najwazniejsze Oznaczenia i skréty

SST -szczeg6towa specyfikacja techniczna

ST - specyfikacja techniczna

ITB - Instytut Techniki Budowlane;j

7.5 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z opisem
zamoOwienia i ST oraz poleceniami Inwestora.

7.6 MATERIALY

Producentéw oraz typy zastosowanych materialéw i urzadzen podano dla okreslenia
wymaganego standardu instalacji i nalezy je traktowac, jako przyktadowe. Dopuszcza si¢
zastosowanie innych materiatow i urzadzen rownowaznych pod katem rozwigzan technicznych 1
jakosci oraz posiadajagcych wymagane dopuszczenia i certyfikaty.

Materiatami stosowanymi do wykonania rob6ot bedacych tematem niniejszej specyfikacji sa:
Instalacje elektryczne

gniazdo wtykowe 2-biegunowe pojedyncze podtynkowe, 2P+Z, 16A/ 250V, 1P20, kolor bialy,
materiat elektroizolacyjny ,tworzywo sztuczne - ebonit

gniazdo wtykowe 2-biegunowe podwojne podtynkowe, 2x2P+Z, 16A/ 250V, IP20 kolor biaty,
materiat elektroizolacyjny ,tworzywo sztuczne - ebonit

gniazda wtyczkowe bryzgoszczelne 2-bieg.z uziemieniem 16A/ 250V/2.5mm?2 kolor biaty,
materiat elektroizolacyjny ,tworzywo sztuczne - ebonit

gniazdo wtykowe 2-biegunowe pojedyncze podtynkowe, 2P+Z, 16A/ 250V, IP20, z blokada
mechaniczng, kolor czerwony, materiat elektroizolacyjny ,tworzywo sztuczne - ebonit
przewéd YDY 3x1,5 mm?

przewdd YDY 3x2,5 mm?,

oprawy oswietleniowe
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Obowigzkiem Wykonawcy jest upewnienie si¢, ze zastosowane w dokumentacji urzadzenia
moga by¢ dostarczone przez dostawcéw w wymaganym terminie. Wykonawca w zadnym
wypadku nie moze odstgpic¢ od przestrzegania Prawa Budowlanego, odpowiednich norm czy
postanowien umowy z Inwestorem.

Przewody powinny posiadac izolacj¢ na napigcie wymagane

Instalacja o$wietlenia wewnetrznego zostalo zrealizowane oprawami §wietlowkowymi ze
swietldwkami liniowymi oraz oprawami LED. Stopien ochrony: IP 20

Oswietlenie awaryjne Oprawy o$wietlenia awaryjnego sg oznaczone na rzutach kondygnacji
symbolami ,,AW". Niezaleznie od oSwietlenia awaryjnego (pelniacego w okreslonych,
krytycznychsytuacjach réwniez funkcj¢ ewakuacyjng), na drogach ewakuacyjnych i nad
wyjsciami beda rozmieszczone oprawy typowo kierunkowe, zaopatrzone w odpowiednie
piktogramy i moduty pracy awaryjnej o autonomii 2h blaszane lub z tworzyw sztucznych.

7.7 SPRZET

Do wykonania instalacji elektroenergetycznych przewiduje si¢ uzycie nastgpujacego sprzetu:
samochdd dostawczy do 5 t,

sprzet do wiercenia i przekucia otworow

7.8 TRANSPORT

Materialy na budowe powinny by¢ przywozone odpowiednimi §rodkami transportu,
zabezpieczone w sposOb zapobiegajacy uszkodzeniu oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

Stosowac specyficzne wymagania poszczegdlnych producentdéw, ktérych materialy 1 urzadzenia
sg dostarczane na budowe w uzgodnieniu z Inzynierem.

Wykonawca zadba o to, aby dostawa catego sprzetu i materiatow byta zharmonizowana z
postepem robdt i zamoéwiona z wyprzedzeniem gwarantujgcym terminowe zakonczenie prac.
Jezeli nie uzgodniono inaczej, Wykonawca nie bedzie organizowat dostaw materialow wczesniej
niz 30 dni przed ich wbudowaniem, lub wczesniej niz to ustalono szczegdtowo dla
poszczegblnych robdt, z wyjatkiem sytuacji uzasadnionych i uzgodnionych wczesniej

7.9 WYKONANIE ROBOT
Wykonawca przedstawi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty instalacyjne. Roboty powinny by¢
wykonywane w odpowiedniej kolejnoscioraz zgodnie z obowigzujacymi przepisami
Kontrola jakos$ci robot

Sprawdzenie i odbidr robdt powinno by¢ wykonane zgodnie z normami i przepisOw
Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robdt oraz po ich zakonczeniu powinno podlegac:
-zgodno$¢ wykonania rob6t z dokumentacja projektowa,
-wlasciwe podiaczenie przewodu fazowego 1 neutralnego do gniazd
-zataczanie punktéw Swietlnych zgodnie z zalozonym programem
wykonanie pomiardw rezystancji uziemienia, izolacji, pomiarOw skutecznosci ochrony
przeciwporazeniowejz przekazaniem wynikéw do protokotu odbioru.

7.10 OBMIAR ROBOT
Obmiar robdt obejmuje catos¢ instalacji elektroenergetycznych. Jednostkg obmiarow3 jest
komplet rob6t, mb, pomiary, szt, .

7.110DBIOR ROBOT

Wymagania dotyczace odbioru instalacji elektrycznych

Instalacje podlegajg odbiorowi technicznemu. Odbioru tego dokonuje wykonawca instalacji, w
obecnosci inspektora orazwlasciciela (inwestora).
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Odbidr techniczny polega na sprawdzeniu:zgodnosci wykonania instalacji z dokumentacja
oraz ewentualnymi zmianami i odstgpstwami, potwierdzonymi odpowiednimi zapisami w
dzienniku budowy, a takze zgodnosci z przepisami szczegdlnymi, odpowiednimi Polskimi
Normami oraz wiedzg techniczngjakos$ci wykonania instalacji elektrycznej

skutecznoS$ci dziatania zabezpieczen 1 sSrodkow ochrony od porazen przedpradem elektrycznym,
spetnienia przez instalacje wymagan w zakresie minimalnych dopuszczalnych opornosci izolacji
przewoddw oraz uziemien instalacji 1 aparatow, zgodnosci oznakowania z Polskimi Normami 1
lokalizacji przeciwpozarowych wytacznikéw pradu.

Sprawdzenia skutecznos$ci dziatania zabezpieczen i Srodkow ochrony od porazeh pradem
elektrycznym nalezy dokona¢ dlawszystkich obwodéw zmontowanej instalacji elektrycznej
Pozytywne wyniki powyzszych dziatan sprawdzajacych

umozliwiajg sporzadzanie protokotu odbioru. W trakcie odbioru instalacji nalezy przedstawic¢
nastepujace dokumenty:dokumentacje¢ techniczng z naniesionymi zmianami dokonanymi w
czasie budowydziennik budowy,protokotly z ogledzin stanu sprawnosci polaczen sprzetu,
zabezpieczen, aparatow 1 oprzewodowania protokoty z wykonanych pomiaréw rezystancji
(opornosci) izolacji przewodéw oraz ciggltosci przewodé6w ochronnych, w tym gtéwnych i
dodatkowych (miejscowych) potaczen wyréwnawczych,protokoty z wykonanych pomiarow
impedancji petli zwarcia, rezystancji uziemien oraz pradu zadziatania urzadzen ochronnych
roznicowopradowych, certyfikaty na urzadzenia 1 wyroby,dokumentacje techniczno-ruchowe
oraz instrukcje obstugi zainstalowanych urzadzen elektrycznych.

7.12 PODSTAWA PEATNOSCI.
Podstawg ptatnosci jest umowa migdzy Wykonawcg i Inwestorem.

7.13 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-87/E-90056. Przewody elektroenergetyczne ogdlnego przeznaczenia do uktadania na stale.
Przewod o izolacji i powtoce polwinitowej, okragte.

[PN-87/E-90054. Przewody elektroenergetyczne ogdlnego przeznaczenia do uktadania na state.
Przewody jednozytlowe o izolacji polwinitowe;.

PN-76/E-90301. Kable elektroenergetyczne i sygnalizacyjne o izolacji z tworzyw
termoplastycznych i powtoce polwinitowej na napigcie znamionowe 0.6/1 kV.

PN-EN 12464-1:2004. Swiatlo i o§wietlenie. O$wietlenie miejsc pracy.

Miejsca pracy we wnetrzach.

PN-86/E-05003.01. Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Wymagania ogdlne.
Przepisy budowy urzadzen elektroenergetycznych. Instytut Energetyki 1988 r.

UWAGA :

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
wykonawcy od obowiqzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywolanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego
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SST-8 WYPOSAZENIE
CPV 39150000-8

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

UWAGA:
Ponizszy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczace wyposazenia meblowego. . Opis

techniczny zostat przygotowany zgodnie z przedstawiong specyfikacja techniczng oraz
dotaczonymi probkami, ktdry stanowi integralng cz¢$¢ dokumentacji przetargowe;.

Wykonawcy moga zaproponowac¢ oferty rownowazne. Wykonawcy moga przedstawi¢ oferty z
rozwigzaniami rownowaznymi o takich samych parametrach lub o parametrach przewyzszajacych.
Obowigzkiem Wykonawcy jest udowodnienie rdwnowazno$ci. Zamawiajacy akceptuje oferty
rOwnowazne, m.in. o ile spetnione sa minimalne grubosci podanych materialow oraz
komponentéw. W przypadku oferowania mebli r6wnowaznych nalezy przedstawi¢ doktadny opis
wraz z nazwg handlowg oraz nazwg producenta.

Na etapie realizacji nalezy umozliwi¢ weryfikacje dostarczanych mebli i w przypadku
stwierdzenia niezgodno$ci, mozliwe jest wstrzymanie catej dostawy wraz z nakazem
natychmiastowej wymiany na koszt i odpowiedzialnos¢ Wykonawcy.

Ewentualne wskazane nazwy produktéw oraz ich producenci maja na celu jedynie przyblizy¢
wymagania, ktérych nie mozna byto opisa¢ przy pomocy dostatecznie doktadnych i zrozumiatych
okreslen.

Jako rozwigzanie rownowazne nie dopuszcza si¢ uzycia nastepujacych materiatow:

- na blaty biurek i stoléw: standardowej ptyty laminowanej, foli, lakierowania,

- konstrukgji stelazy biurek i stotéw innej niz wskazane w opisie technicznym.

- materialéw tapicerskich o innym skladzie niz wskazany, dopuszcza si¢ tolerancje sktadu
tapicerskiego +/- 2%,

Zamawiajacy dopuszcza tolerancj¢ wymiaréw w zakresie +/-2% chyba, ze w tresci opisu podany
jest inny dopuszczalny zakres tolerancji.

Wszystkie zaproponowane rozwigzania muszg by¢ systemowe, seryjnie produkowane — nie
dotyczy mebli wykonywanych pod zamoéwienie typu zabudowy kuchenne, wngkowe, lady
recepcyjne itp. Pod pojeciem systemowe Zamawiajacy rozumie meble, ktére mozna faczy¢ ze soba
w réznych konfiguracjach oraz pozwalajace w przysztosci na rozbudowe. Zamawiajacy wymaga,
aby wykonawca wraz z ofertg zalaczyl, foldery przedstawiajace proponowane systemy — dotyczy

biurek, szaf, kontenerow.
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Zgodnie z Rozporzadzeniem Prezesa Rady Ministrow z dnia 30 grudnia 2009 r. w sprawie
rodzajéw dokumentéw, jakich moze zada¢ zamawiajacy od wykonawcy, oraz form, w jakich te
dokumenty mogg by¢ sktadane (§ 5.1), Zamawiajacy wymaga:

1. Producenci Mebli Biurowych maja posiada¢: CERTYFIKAT JAKOSCI: ISO 9001:2008 oraz
wdrozony (wazny) , certyfikowany system zarzgdzania $§rodowiskiem zgodny z normg ISO
14001.atest higienicznos$ci na kleje uzywane do waskich krawedzi oraz inne certyfikaty, atesty 1
zaswiadczenia potwierdzajace, ze dostarczone produkty odpowiadaja wymaganiom okreslonym
w SIWZ. Materialy drewnopochodne; ptyta wiérowa tréjwarstwowa firmy EGGER o klasie
higienicznosci E1 lub rownowazna

Wraz z oferta nalezy zalaczy¢ wszystkie wymienione w opisie certyfikaty, atesty i opinie .
Dokumenty te maja by¢ opisane w sposob nie budzacy watpliwosci do jakich mebli sg
dedykowane (nazwa widniejgca na certyfikacie musi by¢ nazwg systemu w przedstawionym
katalogu, folderze).

2. Producent krzeset ma posiada¢ certyfikat Systemu Zarzadzania Jakoscig ISO 9001:2008 z
zakresu projektowania, produkcji, sprzedazy i1 serwisu mebli biurowych i ich komponentéw. Do
ofert nalezy dotaczy¢ oswiadczenie producenta.

- wymaga si¢ dotaczenia prébki tkaniny o wymiarach 20 x 20 z o$wiadczeniem producenta o
parametrach tkaniny

- atesty wytrzymatosciowe, atesty, certyfikaty podpisane ,, za zgodno$¢ z oryginalem” nie moga
by¢ starsze niz 30 dni.

Probnik i atesty maja by¢ opisane w sposéb nie budzacy watpliwosci do jakich mebli sg
dedykowane.

3. Dla potwierdzenia spetnienia podanych wymogéw do kazdego mebla nalezy przedstawic
minimum jedng, osobng kart¢ katalogowa (formatu minimum A4), na ktorej bedzie przedstawiony
proponowany mebel. Karta katalogowa musi zawiera¢ nazwe mebla lub nazwe uzytego systemu
meblowego, nazwe producenta mebla, rysunek lub zdjecie proponowanego mebla (rozmiar zdjgcia
pozwalajacy dostrzec szczegdly — optymalnie rozmiar zdjecia AS5), wymiary oraz szczegOty
techniczne mebla pozwalajace zweryfikowaé czy proponowany mebel spelnia wymagania
projektu. Karty katalogowej nie trzeba wykonywa¢ w przypadku mebli wg indywidualnego
projektu, ktérych wymiary nalezy dostosowa¢ do stanu rzeczywistego na budowie np. kuchni,
zabudow indywidualnych itp. Do ofert nalezy dotaczy¢ probke ptyty grubosci 25mm oklejone;j
listwa ABS w technologii bezspoinowej formatu A4

4. W celu potwierdzenia zgodnos$ci zaproponowanych rozwigzan technicznych nalezy wraz z
ofertg dostarczy¢ nastepujace gotowe meble wykonane zgodniez wymaganiami: - SWIZ (opis

przedmiotu zamowienia), z ktorego Wykonawca zamierza skorzysta¢ przy realizacji
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zamOwienia. Wymaga si¢, aby ww. meble byty wykonane doktadnie w taki sposob, jaki
Wykonawca bedzie chciat zrealizowa¢ zadanie. Zaleca si¢ aby, meble wykonane byly we
wskazanej przez Zamawiajacego kolorystyce, z wylaczeniem tapicerki. Zgodnie z art. 97 ust 2
Ustawy PZP po zakonczeniu postepowania, Zamawiajacy zwroci ww. meble na pisemng prosbe
i na koszt oferenta. Wykonawcom, ktérych oferty nie zostang wybrane, na ich wniosek. Meble
dostarczone przez firme, ktdrej oferta zostanie wybrana jako najkorzystniejsza moga zosta¢
uzyte przez wykonawce do zrealizowania zadania.

a/ Biurka pracowniczego, blat wykonany technologii bezspoinowej: zgodnego z kolorystyka 1
opisem technicznym SWIZ w czgsci .........

b/ Wzorcowego kontenera pod biurko: zgodnego z kolorystyka 1 opisem technicznym SWIZ w
czesci ...

¢/ Wzorcowego krzesta obrotowego w dowolnej tkaninie: zgodnego z opisem technicznym SWIZ

w czesci ...

I. MEBLE PRACOWNICZE I GABINETOWE DO POMIESZCZEN

BIUROWYCH,
PARTER: HOL
PIETRO: POM. NR 107; 106; 104; 112 - MEBLE PRACOWNICZE

A: MEBLE PRACOWNICZE:
Kolorystyka mebli :

1. BLATY BIUREK, STOLU KONFERENCYJNEGO, STOLIKA
OKOLICZNOSCIOWEGO - MEBLI

Wszystkie blaty wykonane sg z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 25mm pokrytej
obustronnie melaming . Blaty powierzchni roboczych maja posiada¢ klase o podwyzszonej
scieralnosci minimum B3 wg normy EN 14322 — potwierdzony odpowiednim dokumentem. Blaty
biurek/stotléw konferencyjnych itp. wykonane w technologii bezspoinowej, charakteryzujace si¢:
odpornoscia na odrywanie obrzeza nie mniejszg niz 2,8N/mm2 wg normy PN-EN319:1999 i PN-
EN 311:2014, odpornoscia na dziatanie wody po 24 godzinach wg IOS — MAT - 066 p.2.1 F (R1)
nie mniejszg niz 5 wg skali IOS — TM — 0002/5 oraz odpornoscig na ciepto kontaktowe po 24
godzinach wg IOS — MAT - 066 p.2.1 F (R1) nie mniejsza niz 5 wg skali IOS — TM — 0002/6 oraz
Wyniki musza by¢ poparte sprawozdaniami z badan wykonanych przez niezalezng jednostke
uprawniong do tego, to jest posiadajgca akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji (PCA). W
przypadku sprawozdan wystawionych przez podmiot majacy siedzibe w innym panstwie
cztonkowskim Europejskiego Obszaru Gospodarczego, jako jednostke niezalezng uznaje si¢ kazda
jednostke posiadajacg akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju.Biurka majg posiada¢ opini¢
zgodnos$ci z normami dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN-EN 527-1: 2004, PN-EN 527-
2:2004 i PN-EN 527-3: 200
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1.1. STELAZ BIUREK PRACOWNICZYCHO STALEJ WYSOKOSCI
Stelaz metalowy lakierem proszkowy + lakier bezbarwny. Kolor stelaza jasny metalik sktadajacy
si¢ z ndg rurowych o $rednicy 70 mm wyposazonych w odlewane aluminiowe stopy dolne ze

stopkami do regulacji poziomu (~15 mm). ). Nogi potaczone ze soba metalowa podtuznica o

Kolor blatu .........

Noga kolor
metalik \ /

Lapy
aluminiowe

odlewane kolor
metalik

Blat potaczony ze stelazem za pomaca wspornika montowanego do nogi. Montaz blatu do
wspornika przy pomocy polaczen roztacznych (metalowe mufy osadzone na state w plycie
blatu) dajacych mozliwo$¢ wielokrotnego demontazu bez ostabienia taczenia.

Wszystkie stoty majg mie¢ mozliwo$¢ wyposazenia w przelotke przez blat o srednicy 80 mm w
kolorze srebrnym, z mozliwos$cig jej demontazu i zamiany na systemowy mediaport (gniazdo

elektryczne, USB, RJ — ustalone z zamawiajagcym), ktéry stanowi dodatkowe akcesorium.

1.2. STELAZ DO STOLU KONFERENCYJNEGO - POM. 112

Stelaz metalowy spawano-skrecany, jednokrotnie malowany proszkowo, oparty na nogach
kwadratowych o wymiarach 50 mm potgczonych na state poprzeczka w ramke, ramki (kazda ma
dwie nogi) potagczone sg ze soba przy pomocy metalowych podtuznic (30x30) poprowadzonych
wzdluz krawedzi, pod powierzchnig blatu roboczego, stelaz wyposazony w stopki do regulacji

poziomu ~15mm, blat przykrgcony bezposrednio do podtuznic.
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1.3. STELAZ DO STOLIKU OKOLICZNOSCIOWEGO - HOL

Stolik okoliczno$ciowy na nogach ptozowych chromowanych
*  Wysokos¢ catkowita 540 mm

e Szeroko$¢ catkowita 780 mm

* Gtebokos¢ catkowita 780 mm

e Blat 700 mm x 700mm x H 25 mm

* Stelaz chromowany o ksztalcie ptozy wykonany z ksztattownika o profilu 40mm x 5 mm
1 ramy pod blatem z ksztaltownika o profilu 35 mmx 15 mm

» Stelaz posiada dwie symetryczne plozy

* Plozy zwezaja sie ku gorze z wymiaru szerokosci 780 mm do 700 mm

Wymagane dokumenty:

+ Swiadectwo z badah wystawiona przez niezalezng jednostke badawcza
certyfikowang dotyczaca zgodnosSci produktu z norma PN-EN 1730:2014_04 ,
PN-EN 12521:2016_02 , w zakresie wymiarO6w , wytrzymatosci , trwatosci i
bezpieczenstwa dla mebli niedomowych

*  Wymaga si¢ aby producent krzesta posiadat 1 dostarczyt certyfikat ISO 9001
oraz ISO 14001

*  Wszystkie dokumenty potwierdzone przez producenta za zgodnos¢ z
oryginalem z datg nie starszg niz 30 dni

| 700

mint
L

o~

B. MEBLE GABINETOWE:
PIETRO: POM. NR 103 - MEBLE GABINETOWE

Kolorystyka mebli :

1. BIURKA
1.1. BLATY BIUREK, DOSTAWEK,

Wszystkie blaty wykonane s3 z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18mm pokryte]
obustronnie melaming . Blaty powierzchni roboczych maja posiada¢ klase o podwyzszonej
scieralnosci minimum B3 wg normy EN 14322 — potwierdzony odpowiednim dokumentem. Blaty
biurek/stotéw konferencyjnych itp. wykonane w technologii bezspoinowej, charakteryzujace si¢:
odpornoscia na odrywanie obrzeza nie mniejsza niz 2,8N/mm2 wg normy PN-EN319:1999 1 PN-
EN 311:2014, odpornoscia na dziatanie wody po 24 godzinach wg IOS — MAT - 066 p.2.1 F (R1)
nie mniejszg niz 5 wg skali IOS — TM — 0002/5 oraz odpornoscig na ciepto kontaktowe po 24
godzinach wg I0S — MAT — 066 p.2.1 F (R1) nie mniejszg niz 5 wg skali IOS — TM — 0002/6 oraz
Wyniki musza by¢ poparte sprawozdaniami z badan wykonanych przez niezalezna jednostke
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uprawniong do tego, to jest posiadajaca akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji (PCA). W
przypadku sprawozdan wystawionych przez podmiot majacy siedzibe w innym panstwie
cztonkowskim Europejskiego Obszaru Gospodarczego, jako jednostke niezalezng uznaje si¢ kazda
jednostke posiadajaca akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju. Wszystkie blaty wykonczone
sg pogrubiaczem z ptyty widrowej o gr.25 mm w kolorze AAN 1 oklejone PCV 2mm kolor AAN.
Pogrubiacz przykrecany jest bezposrednio do blatu biurka wzdtuz dtugich krawedzi biurka,
wzdtuz krétkich krawedzi biurka pogrubiacz znajduje si¢ pomiedzy blatem a ramka biurka ,
stanowigc tym samym wypetnienie stelaza.Biurka majg posiada¢ opini¢ zgodno$ci z normami
dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN-EN 527-1: 2004, PN-EN 527-2:2004 1 PN-EN 527-3:
2004

1.2.STEALAZ STOLOW I BIUREK (do wszystkich pomieszczen biurowych)

a/ Konstrukcja : dwie spawane stalowe ramki, sktadajace si¢ z dwoch ndg prostokatnych o
przekroju 20/80 potaczonych krétkg poprzeczng belkg. Ramki skrgcane ze stalowymi
podtuznicami przykrgcanymi do blatu biurka za pomocg osadzonych w nim muf. Calos¢
lakierowana lakierem proszkowy + lakier bezbarwny. Kolor stelaza czarny. Stelaz o wysokosci
735mm ( wysokos$¢ z blatem) , poziomowanie w zakresie 20 mm ozdobnym talerzykiem z
nierdzewnej stali.

/ Poubiacz blatu kolc

Stelaz biurka
kolor Jasny

C. MEBLE PRACOWNICZE I GABINETOWE:
2. SZAFY AKTOWE SKRZYDLOWE, Z DRZWIAMI PRZESUWNYMI I
UBRANIOWE

antracyt

Konstrukcja szaf wiencowa z wiencami nachodzacymi na drzwi.

2.1.KORPUSY
a/ Boki : plyta wiérowa trzywarstwowa o grubosci 18 mm, pokryta obustronnie melaming.. Klasa
higienicznosci E1. Konstrukcja wiencowa. Boki oklejone PVC 2 mm z czterech stron.
b/ Plecy: wpuszczane w boki i wience, uzytkowe (w kolorze bokéw) z plyty widrowej
trzywarstwowej o grubosciach 8 mm - pokrytej obustronnie melaming.Klasa higienicznosci E1.
Plaszczyzna plecow cofnigta w stosunku do bokéw o 10 mm.
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¢/ Wieniec dolny i gérny: ptyta wiérowa trzywarstwowa o grubosci 25 mm, pokryta obustronnie
melaming..Klasa higienicznosci E1. Wieniec dolny wyposazony w 4 stopki zapewniajace
poziomowanie od wewnatrz szafy w zakresie 15 mm. Wience oklejone PVC 2mm z czterech stron.

Przyktadowe Poziomowanie szafy

Korpusy sklejane fabrycznie w calo§¢ w prasach, na zautomatyzowanej linii do montazu 1
pakowania szaf.
d/ Glebokos$¢ szaf 450mm + 10mm lub - 10mm:

2.2.FRONTY

a/ Fronty wykonane z plyty widrowej trzywarstwowej pokrytej obustronnie melaming o grubosci
18 mm.. Klasa higienicznosci E1. Fronty oklejone PVC 2 mm z czterech stron.

b/ Do montazu drzwi nalezy zastosowa¢ samo domykajace zawiasy puszkowe firmy typuFGV
pozwalajace na szybki montaz drzwi bez uzycia narzedzi (clip). Gwarantowana wytrzymatos¢
zawiasOw nie mniej niz - 80 tys. cykli (udokumentowane certyfikatem — dotaczy¢ ).

iwg
A
r

2.3.POtKI

a/ Potki mocowane do korpusu systemem zapadkowym (System typuSecura),uniemozliwiajagcym
ich przypadkowe wysunigcie.
b/ Regulacja wysokosci poétek co 3 cm. Dodatkowo w kazdej szafie o wysokosci powyzej 20H

Podporka potki - Secura

minimum 1 pétka konstrukcyjna mocowana za pomoca ztacz metalowo-plastikowych w celu
zwigkszenia sztywnosci korpusu.

c/ Potkiwykonane s3 z ptyty widrowej trzywarstwowej wystepujace w dwoch grubosciach w
zaleznosci od dtugosci potki:

1. 18 mm - pokrytej obustronnie melaming..Klasa higienicznosci E1 — dla szaf o
szerokoS$ci ponizej 998 mm.
2. 25 mm - pokrytej obustronnie melaming. .Klasa higienicznosci E1 (szafy aktowe

szeroko$ci 998 mm i zaluzjowe szer. 1200 mm)
d/ Odlegtos¢ miedzy poétkami zgodna z migdzynarodowym standardem OH (327 mm).
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2.4.0KUCIA

a/ Szafy aktowe i ubraniowe wyposazone w zamek typu baskwilowy dwupunktowy z dwoma
kluczykami w tym jeden sktadany.
b/ W szafach ubraniowych wysuwany poprzecznie dragzek ubraniowy.

Regal maja by¢ wyprodukowane zgodnie z normami EN 14073-2:2004 EN 14073-3:2004 EN
14074:5004.Regaty musza posiadaé certyfikat higieniczno$ci na wyréwwg DIN EN 717-1
(dotaczyc¢ certyfikat)

Pogladowe zdj¢cia szaf:

Szafa przesuwna

aktowa + nadstawka
szerokos$ci 1200, 1400,

1600mm

—

szafy aktowe i ubraniowe + nadstawki

3. KONTENERY

3.1. KORPUSY

a/ Boki: ptyta widrowa trzywarstwowa o grubosci 18 mm, pokryta obustronnie melaming.. Klasa
higienicznosci E1.

b/ Plecy: wpuszczane w boki z ptyty wiorowej trzywarstwowej grubosci 18 mm - pokrytej

obustronnie melaming..Klasa higienicznosci E1.
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¢/ Wieniec gorny: ptyta widrowa trzywarstwowa o grubos$ci 25 mm, pokryta obustronnie
melaming..Klasa higienicznosci E1. Wieniec gérny mocowany na ztgcza mimosrodowe

d/ Wieniec dolny sktada si¢ z dwoch elementéw wyposazonych w zalezno$ci od wysokosci w 4
stopki lub 4 koétka zapewniajgce poziomowanie od wewnatrz kontenera w zakresie 15 mm.
Wience oklejone PVC 2 mm z czterech stron.

e/ Korpus sklejany fabrycznie na linii do montazu i pakowania konteneréw. Korpus klejony na

prasie w catosci.

3.2. FRONTY

Fronty sag wykonywane z ptyty melaminowej o gr. 18 mm,

3.3. WKtADY

Szuflady do konteneréw majg by¢:

a/ stalowe o grubosci materiatu 0,5mm na prowadnicach kulkowych KA 270 — tadunek testowy
250N systemu typu Top 2000 posiadajacy system zamykania typu Stop Control Plus ktory
zabezpiecza przed jednoczesnym wysunieciem wiecej niz jednej szuflady- produkcji nie gorsze
nizHettich — Niemcy i rtownowazne. Dodatkowo szuflady metalowe maja by¢ na prowadnicach z
niepelnym (75%)wysuwem.

b/ Kontenery sg wyposazone w plastikowy piérnik w postaci gornej szuflady.

c/ Kontenery wyposazone sg w centralny zamek blokujacy wszystkie szuflady jednocze$nie.

4. ORGATOWERY
Korpus: ptyta wiorow[13-wlrltwow[lo grubo(Ti 18mm, ko[ Ttruk[jwi I Tow[]Kkl[jo[T]

Wiel ce : wykonane z ptyty widérow(j o grubo(Ti 25mm, dol[y wieniec wyposazony w stopki
poziomujace. si¢
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Orgatower wysoki

. ra
Orgatower niski prawy Orgatower niski lewy prawy

Orgatower wysoki
lewy

ILFOTELE PRACOWNICZE I GABINETOWE OBROTOWE
PIETRO: POM. NR 107; 106; 104; 103; 112
Baza — podstawa pigcioramienna, wykonana ze poliamidu z dodatkiem wiokna szklanego, o

prostych ramionach, opadajacych pod katem miejsca osadzenia amortyzatora w stron¢ kotek,
czarna

Mechanizm - typu Synchro - mechanizm synchronicznej regulacji kata odchylania
siedziska/oparcia z mozliwoscig dostosowania sprezystosci odchylania oparcia do cig¢zaru
siedzacego (dzwignia z regulacja sprezystosci tatwo dostgpna z boku mechanizmu), z funkcja
regulacji gtebokosci siedziska.

Kétka — twarde (samohamowne) do powierzchni migkkich (wyktadzina, dywan). Opcje stopki,
kotka migkkie do powierzchni twardych (parkiet, panele podtogowe).

Podlokietniki —podiokietniki regulowane , czarne, zakonczone naktadka z migkkiego poliuretanu
(PU). Podlokietnik posiada regulacje wysokosci. Zakres regulacji 70 mm. Konstrukcja
podtokietnika z polipropylenu,

Siedzisko - wykonane z sklejki drzewa liSciastego, wyscietane integralng piankg PU (wykonang
w technologii wtryskowej, w formach), gwarantujaca wysoka odporno$¢ na zgniatanie oraz
maksymalny komfort siedzenia. Gestos¢ pianki siedziska: 80 kg/m3.

Siedzisko regulowane na gieboko$¢ tzw. mechanizm saneczkowy

Oparcie - Sklejka, zalewana w formie w technologii wtryskowej, piankg gestosci 75kg/m3,
tapicerowana tkaning, regulowane na wysokosc .

Siedzisko i oparcie - Klasa trudnopalnosci pianek potwierdzona §wiadectwem z badan zgodnych
z normg PN EN 1021:1:2. Zataczy¢ os$wiadczenie producenta o mozliwosci wykonania
przedmiotowych krzeset z pianek trudnopalnych wg wskazanej technologii, z datg wystawienia
nie wczesniejsza niz 7 dni przed terminem sktadania ofert.
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Krzeslo tapicerowane tkaning z atestem trudnopalnosci :Xtreme lub réwnowazng: tkanina o
sktadzie 100% poliester FR (tkanina X-TREME), gramatura min. 310 g/m2, odporno$¢ na
scieranie min. 100000 cykli Martinadale’a, pilling 5 trudnopalnos¢ papieros PN EN1021-
1, zapatka PN 1021-2. Inwestor niedopuszcza tkaniny o innym sktadzie gatunkowym
Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta potwierdzony Warunkami Gwarancji

Producent posiada certyfikat ISO 9001:2008 oraz ISO 14001:2004+Cor 1:2009 w zakresie
stosowania: projektowanie, produkcja, sprzedaz i serwis mebli biurowych oraz ich komponentéw
Wymagany protok6t oceny ergonomicznej w zakresie zgodnosci z PN EN 1335-1 oraz
rozporzadzeniem MPiPS z dnia 1.12.1998 (DZ.U. Nr 148, poz. 973)

Krzesto posiada certyfikat wytrzymatosci 1 stabilnosci wg norm EN 1335-1, 1335-2,1335
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III.LKRZESE.A KONFERENCYJNE

PIETRO: POM. NR 103; 112

Stacjonarne krzesto konferencyjne na czterech nogach z ktérych dwie tylne wykonane ze stalowe;j
rury o przekroju okraglym o wymiarze 25x2 mm, dwie przednie wykonane z profilu stalowego o
przekroju eliptycznym o wymiarze 35x20x 1,5mm, przechodzace fagodnym tukiem w podtokietnik
o poziomej linii przebiegu, mocowany do tylnej nogi krzesta w potowie wysoko$ci oparcia za
posrednictwem tacznikow w ksztatcie walca, wykonanych jako chromowany w technologii
galwanicznej odlew stopu aluminium, Stelaz krzesla malowany proszkowo na kolor czarny.
Podlokietnik zabezpieczony plastikowg naktadka PP mocowana bez srub,Krzesto posiada
siedzisko i oparcie wykonane ze sklejki drewna lisciastego, pokryte pianka PU wykonang w
technologii wtryskowej, gwarantujacg wysoka odporno$¢ na zgniatanie oraz maksymalny komfort
siedzenia. Gesto$é pianki siedziska 65kg/m?, gesto$é pianki oparcia 60kg/m?. Krzesto z pianka
trudnopalng. Siedzisko krzesta w przedniej czgsci posiada tagodnie wyprofilowang krawedz, zas
oparcie ma ksztalt odwréconego krétszg podstawg ku dotowi trapezu. Pianki siedziska i oparcia
krzesta wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Klasa trudnopalnosci pianek potwierdzona

swiadectwem z badan zgodnych z normg PN EN 1021:1:2. Zalaczy¢ o§wiadczenie producenta o
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mozliwosci wykonania przedmiotowych krzeset z pianek trudnopalnych wg wskazanej
technologii, z datg wystawienia nie wczesniejszg niz 7 dni przed terminem sktadania ofert. Krzesto
posiada certyfkat z badan w zakresie m.in. wytrzymatos$ci i stabilnosci w oparciu o normy EN

16139:2013

Wymiary krzesta:
. 550
. 440
460 440 (450)
L3 - L2 L]
- L ] I L ]
(=]
. o]
I —] ] —
@ . =3
22 = .
Krzestc 5% lut wymagania
. . .
gabaryt 530 530 ani

Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta. (wzory prezentowane na zdjgciach majg jedynie
charakter pogladowy, moga odbiega¢ konfiguracjg od specyfikacji)

Krzesto tapicerowane tkaning typu Softline lub r6wnowazng

Xtreme lub rownowazng: tkanina o sktadzie 100% poliester FR (tkanina X-TREME), gramatura
min. 310 g/m2, odporno$¢ na $cieranie min. 100000 cykli Martinadale’a, pilling 5 trudnopalnos$¢
papieros PN EN1021-1, zapatka PN 1021-2. Inwestorniedopuszczatkaniny o innym skladzie

gatunkowym

IV.SOFA WYPOCZYNKOWA

PARTER: POM. HOL

4.1. SOFA 2,5 OSOBOWA

* Klasyczny fotel wypoczynkowy o kubistycznej formie, w calosci tapicerowany tkaning
obiciowa, wsparty na metalowej ptozie o wymiarach 130x6 mm biegnacej wzdluz boczne;j
krawedzi fotela, chromowane;.

* Podlokietniki oraz oparcie fotela w formie bryt szesciennych otaczaja z trzech stron
komfortowe siedzisko, wykonane ze stelaza z ptaskimi sprezynami, pokrytego pianka PU.

+ Stelaz fotela stanowi lite drewno pokryte sklejka oraz pianka PU o gestosciach 40 i 25 kg/m?,

* Kilasa trudnopalnosci pianek potwierdzona swiadectwem z badan zgodnych z normg PN EN

1021:1:2. Zataczy¢ oswiadczenie producenta o mozliwo$ci wykonania przedmiotowych
krzeset z pianek trudnopalnych wg wskazanej technologii, z data wystawienia nie wczesniejszg
niz 7 dni przed terminem sktadania ofert,

* Fotel tapicerowany tkaning Softline lub réwnowazng: tapicerowany tkaning skéropodobng
typu Softline z atestem trudnopalnosci (PN-EN ISO 1021-1), o klasie $cieralno$ci na poziomie

50 000 cykli (PN-EN ISO 5470-2).
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Producent posiada certyfikat ISO 9001:2008 oraz ISO 14001:2004+Cor 1:2009 w zakresie
stosowania: projektowanie, produkcja, sprzedaz i serwis mebli biurowych oraz ich
komponentow.

Wszystkie wymienione os$wiadczenia, atesty i certyfikaty wraz z podaniem nazwy, symbolu
oraz producenta oferowanych krzeset, musza by¢ zawarte w ofercie

Wymiary fotela

1500
1310

710
440
(400)

4.2. FOTEL JEDNOOSOBOWY

Klasyczny fotel wypoczynkowy o kubistycznej formie, w cato$ci tapicerowany tkaning
obiciowg, wsparty na metalowej ptozie o wymiarach 130x6mm biegnacej wzdtuz bocznej
krawedzi fotela, chromowanej

Podtokietniki oraz oparcie fotela w formie bryt szesciennych otaczajg z trzech stron
komfortowe siedzisko, wykonane ze stelaza z ptaskimi sprezynami, pokrytego pianka PU.
Stelaz fotela stanowi lite drewno pokryte sklejka oraz pianka PU o gestoéciach 40 i 25 kg/m®.
Klasa trudnopalnosci pianek potwierdzona $swiadectwem z badan zgodnych z normg PN EN

1021:1:2. Zataczy¢ oswiadczenie producenta o mozliwo$ci wykonania przedmiotowych
krzeset z pianek trudnopalnych wg wskazanej technologii, z data wystawienia nie wczesniejsza
niz 7 dni przed terminem sktadania ofert,

Fotel tapicerowany tkaning Softline lub rownowazng: tapicerowany tkaning skéropodobnag
typu Softline z atestem trudnopalnosci (PN-EN ISO 1021-1), o klasie $cieralnosci na poziomie
50 000 cykli (PN-EN ISO 5470-2).

Siedzisko i oparcie tapicerowane piankg poliuretanowg, trudnopalng.

Producent posiada certyfikat ISO 9001:2008 oraz ISO 14001:2004+Cor 1:2009 w zakresie
stosowania: projektowanie, produkcja, sprzedaz i serwis mebli biurowych oraz ich
komponentéw

Wszystkie wymienione os$wiadczenia, atesty i certyfikaty wraz z podaniem nazwy, symbolu
oraz producenta oferowanych krzeset, musza by¢ zawarte w ofercie
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