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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji TechniczpgSST)

Przedmiotem Szczego6towej Specyfikacji Techniczaejvgmagania dotycre wykonania i
odbioru robét, prowadzenia robot zwanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn.
.Przebudowa i remont budynku mieszkalnego — L&niczowki Karkowo, Karkowo, gm.
Dobrzany” zgodnie z zakresem robot przedstawionym w ProgekBudowlanym i
przedmiarze robot.

Podstaw opracowania niniejszej SSTa $rojekty Budowlane, przepisy obawaujacego
prawa, normy i zasady sztuki budowlanej.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza SST traktowana jest obok Projektu Budowetp i przedmiaru robét jako
pomocnicza dokumentacja przetargowa przy zlecanirealizacji rob6t —Wykonanie
posadzek - ,Przebudowa i remont budynku mieszkalnem — Lesniczowki Karkowo,
Karkowo, gm. Dobrzany”.

1.3. Zakres robdét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyqarowadzenia robdt przy wykonaniu
posadzek wykonanych na powierzchni padtoobejmug:

a) wykonanie izolacji wodoszczelnej z folii ptynnej,

b) wykonanie posadzek z paneli podtogowych,

c) wykonanie posadzki z ptytek ceramicznych.

1.4. Ogo6lne wymagania dotycrce Robot
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczig nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

1.4.1. Przekazanie terenu Budowy
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczig nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa do opracowania przWykonawace
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczig nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

1.4.3. Zgodndé¢ Robot z Dokumentacy Projektowa i ST
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczg nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczig nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

1.4.5. Ochronasrodowiska w czasie wykonywania robot
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczig nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

1.4.6. Ochrona przeciwpadarowa
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczig nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

1.4.7. Ochrona wiasnéci publicznej i prywatnej
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczig nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.



1.4.8. Ograniczenie obaizen osi pojazdow
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczig nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

1.4.9. Bezpiecaz#stwo i higiena pracy
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczg nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

1.4.10. Ochrona i utrzymanie robét
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczig nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

1.4.11. Stosowanie gido prawa i innych przepiséw
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczg nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

1.5. Wspolny Stownik Zaméwi@ (CPV) — nazwy i kody grup, klas i kategorii robét

Dziat Grupa Klasa Kategoria Nazwa

45.000000+ Roboty budowlane
7

454.00000+ Roboty wykonczeniowe w zakresie
1 obiektow budowlanych

4543.0000- Pokrywanie podtdg iscian
0

45431.000+ Ktadzenie ptytek
7

45432.000+ Kitadzenie i wyktadanie poditdgeian i
4 tapetowanigcian

45432.100+ Kiadzenie i wyktadanie podtog
5

45432.110+ Kladzenie podidg
8

45432.130¢ Pokrywanie podtég
4

1.6. Okredlenia podstawowe
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczig nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot wgathsiniejszej specyfikacjas

2.1. I1zolacja przeciwwilgociowa

Izolacje przeciwwilgociowe naky wykona: z folii w ptynie.

Wszelkie materialy do wykonywania izolacji wodochngch powinny odpowiada
wymaganiom zawartym w normachnfséwowych lubswiadectwach ITB dopuszczajych
dany materiat do powszechnego stosowania w budowieic

2.1.1. Transport i sktadowanie

Materiat izolacyjny oraz materiat do gruntowania smuby¢ przechowywane w miejscu
suchym, zabezpieczone przed przemarzaniem w otpggnzamkn¢tych pojemnikach. Tak
zabezpieczone magby¢ skiadowane do 12 miesy. Mozna je przewoz dowolnymi
srodkami transportu.



2.2. Podklady cementowe i betonowe

W zaleznosci od wymaganej wytrzymasoi nasciskanie i zginanie podktad cementowyzao
by¢ wykonany z zaprawy cementowej lub betonu zwyklegementem portlandzkim marki
35 albo 25, albo innego cementu wskazanego w peigek

Jako kruszywo do zapraw cementowych malstosowd piasek do zapraw budowlanych
dowolnej klasy, odmiany 1 lub piasek uszlachetnjoogipowiadajce normie PN-B/79-
06711. Jako kruszywo do mieszanek betonowychzpattosowa kruszywo mineralne
stosowane do betonu zwykitego. Najkszy wymiar ziarna kruszywa w podkitadach gridoo
do 40 mm nie powinien ldywiekszy niz 8 mm, a w podktadach o grumd powyzej 40 mm -
16 mm.

Do zapraw cementowych i mieszanek betonowych grimg stosowane w razie potrzeby
domieszki uplastyczniage, poprawiagce urabialné lub modyfikupce wiaciwosci
techniczne zapraw i betonéw. Rodzaj domieszki iil@j¢ powinna by okrelona przez
laboratorium zakfadowe.

Woda zarobowa powinna spefdiazsymagania podane w normie iséawowej na wod do
celéw budowlanych.

2.2.1.Transport i sktadowanie

Cement powinien pochodziz jednegozrodia dla danego obiektu. Pochodzenie cementu i
jego jaka¢ okreslona atestem - musi byzatwierdzona przez Kierownika Budowy. Przewéz
cementu powinien odbywasie dostosowanymi do tego celsrodkami transportu w
warunkach zabezpiecaaych go przed opadami atmosferycznymi, zawilgoaenie
uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem.

Cement przechowywany me by w nasg¢pujacych miejscach:

a) cement luzem - w magazynach specjalnych,

b) cement workowy - w skiadach otwartych, zabezmegch przed opadami albo w
magazynach zamkgtych.

Inne warunki transportu i sktadowania odpowiadausz postanowieniom normy BN-8 8/B-
6731-08.

Kruszywo powinno pochodgiz jednegozrédta. Pochodzenie kruszywa i jego j&ko-
okreslona w petnej charakterystyce technicznej wykonapejez producenta, podlega
zatwierdzeniu przez Kierownika Budowy.

Kruszywo naley przewozé w warunkach zabezpieczaych przed rozsypaniem,
rozpyleniem, zanieczyszczeniem oraz zmieszanienmymi kruszywami (np. innych klas,
gatunkéw itp.). W/w zasad nale przestrzega przy zatadunku i wytadunku. Kruszywo
naleey przechowywé& w warunkach zabezpieczaaych je przed rozfrakcjonowaniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi kruamyw

2.3. Posadzki z ptytek

Do ukiadania ptytek stosuje¢sgotowg zaprawe klejaca przygotowan zgodnie z instrukej
producenta i zaleceniami PN-EN 12004/A1:2003.

Wszystkie materialy mugzodpowiadé celowi zastosowania, normom fséawowym: PN-
63/B-10145 i PN-EN 14411:2005 ldlviadectwom ich dopuszczenia do stosowania. Wzory i
kolorystyka ptytek wymagajakceptacji Zamawiagego.

2.3.1. Transport i sktadowanie

Zwykle ptytki sprzedawanegsw paczkach, a wyktadziny w rulonach. Sposéb skizdoa
powinien zabezpieczamateriat przed wptywem warunkow atmosferycznyokzkodzeniami
mechanicznymi.



Gotowe zaprawy klepe dostarczane sv postaci suchych mieszanek, pakowanych w worku.
Przew6z mieszanki powinien odbyévaie dostosowanymi do tegé&rodkami transportu w
warunkach zabezpiecaaych p przez opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem,
uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem. Suobszanki zaprawy klegej powinny
by¢ przechowywane w workach na drewnianych rusztagonvieszczeniach zamkiych.

2.4. Panele podiogowe

2.4.1. Przechowywanie

Panele podiogowe natg przechowywé& w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych w temperaturze od +5 do +3@°@arunkach zabezpieczaych przed
zabrudzeniem, zawilgoceniem, uszkodzeniem mechayncaub chemicznym w odlegioi
od urzdzen grzejnych i punktow gwietleniowych zgodnie z obowzujgcymi przepisami
przeciwpaarowymi. Podige pod panele powinno byéwne oraz pozbawione jakichkolwiek
wystapcych ostrych przedmiotéw czy kradzi. Jako podkiad stosowa piank
poliuretanovy .

2.4.2. Transport

Panele podtogowe nate przewozé krytymi srodkami transportowymi w warunkach
zabezpieczarych przed zamoczeniem, zabrudzeniem oraz uszk@emechanicznymi i
chemicznymi zgodnie z przepisami o tadowaniu samdétv cezarowych i przyczep.

2.5. Pozostate materiaty
Zgodnie z Dokumentagjtechniczg, Zestawieniem materiatow zawartym w Przedmiarze
Robot.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycrce sprztu
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczg nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprat, ktéry moze by uzyty do wykonywania robot (podstawowy)
- $rodek transportowy
- samochéd dostawczy do 0,9 t
- mieszarka do zapraw
- pita do cecia ptytek
- betoniarka elektryczna

3.3. Pozostaly spret i sprzet zamienny

Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczig nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.
4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotycgce transportu

Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczig nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.
Zgodnie z wytycznymi zawartymi w punkcie 2. Matéyia



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania podstawowe dotyere posadzek

Posadzki naley wykonywa& zgodne z projektem, ktéry powinien okie& konstrukcg
podtogi, wytrzymaté¢ podktadu, rodzaj, typ i gatunek ptytek (rulonéw).

Posadzki kamionkowe magby¢ wykonane jako zwykie lub specjalnego przeznaczenia
Posadzki zwykte powinny ldystosowane w pomieszczeniach rargych na zawilgocenie.
Posadzki zwykite z ptytek kamionkowych nateuklada& na podkladach okéenych w
projekcie, najlepiej cementowych o wytrzym@ona sciskanie co najmniej 12 MPa, a na
zginanie co najmniej 3 MPa.

Spadki powinny b§ wyrobione w podkiadzie.

Temperatura pomieszazew ktorych prowadzoneasprace posadzkarskie nie powinna by
nizsza nk + 5°C.

Tradycyjne szlichty cementowe powinnycbgeste. Robi si je z zaprawy cementowe] co
najmniej marki 8, przy czym proporcja cementu dasku to 1:3.

Najpierw naley wymieszg& suche skiladniki, a dopiero potem dédaoce. Tradycyjne
podktady na bazie cementu charakteryzi wytrzymatacia nasciskanie o wartéci okoto
25 MPa. W pomieszczeniach mieszkalnych powinnoytodo najmniej 12 MPa, w gaia -
20 MPa.

Podktady betonoweobi sk z betonu klas B10, B15, B20. Kruszywem zadu by piasek,
zwir, grys albo drobna mieszanka z kruszywa nategorub tamanego.

Grubas¢ kruszywa nie powinna przekraczi/3 grubdci podkiadu.

Podktady betonowe magnie¢ konsystengj gestoplastycza lub potsuch.

Potsuche - dzki znacznie mniejszej ikei wody - maj duzo wiekszy wytrzymatagé na
sciskanie (okoto 35 MPa) nizaprawy tradycyjne. Poza tym charakteryzsig mniejszym
skurczem, przez c@sv mniejszym stopniu natane na pknigcia.

Do podktadow cementowych i betonowych,Zakych przygotowywanych na budowie, mog
by¢ dodawandrodki przyspieszare wizanie, uszczelnigge lub zwekszapce plastyczng:.
Na rynku g dostpne gotowe mieszanki, do ktérych na budowie wygkatglko dod& wodk
(jej los¢ zawsze okrda producent).

Z reguly w mieszankach takichg svtokna szklane i polipropylenowe pedne funkcg
zbrojenia - zapobiegagkurczom i pkaniu podktadu.

Gotowe mieszanki po rozrobieniu z vgochogy mie¢ konsystengj gestoplastyczg, potsuch
albo potptyna - wtedy doskonale rozlewsgjsie po podiadu, tworzc samopoziomupy
podkiad.

Ulepsza si je tworzywami sztucznymi, dgii czemu zostaje przyspieszonegzanie szlichty.
Na szybkowdzacych zaprawach mima uklada posadzki z terakoty lub gresu po 24, a na
niektérych nawet po czterech godzinach.

Niektére gotowe mieszanki nadajsic do przygotowywania i podawania za pompoc
miksokreta. Ich wytrzymakg nasciskanie ogjga nawet 55 MPa.

Wykonujagc podkiad na podtodze ogrzewanej, najlepiej zdesydsic na gotovg mieszank

- na worku powinna giznajdowa informacja o meliwosci takiego zastosowania. Podktad
powinien pokry rurki grzewcze warstggrubgci nie mniejszej i 2 cm albo rownej ich
srednicy - 2,5; 3 cm.

5.2. Wykonanie warstwy izolacji przeciwwilgocioweg folii w ptynie

a) przygotowanie podia

Podtaze powinno by suche, wolne od kurzu i ttustych plam, nieprzemigte i ngne.
b) przygotowanie materiatu

Przed ayciem preparat doktadnie wymiegza



c) naktadanie

« prace wykonywaw temperaturze powgj +5°C

* w celu uzyskania optymalnej szczelop uszczelnianie powierzchni rozpaéz od
zabezpieczenia natp pionowych i poziomych przez naenie w te miejsca silikonu
sanitarnego,

* po wyschngciu silikonu, naktada 2-3 warstwy preparatu watkiem lubedqzlem w
odstpach 2-4 godz.

* po 12 godz. od zakazenia nakladania ostatniej warstwy preparatuirmaovykonywa
prace wykaczeniowe,

» do uktadania glazury i terakoty stosawalastyczn zaprawe klejowa pametajac aby nie
uszkodz¢ warstwy folii,

5.3. Wykonanie masy niwelujce]

Podczas mieszania i wylewania mas niwgly¢h naley bardzo doktadnie przestrzéga
zalecé producenta danego produktu. Zapewnia to uzyskadpewiednich parametréw masy
a co za tym idzie podia o wysokiej jakéci.

Bardzo istotg czynndcia jest mieszanie suchej mieszanki z odpowiedniécidowody.
Nalezy scisle przestrzegapodanej przez producenta $bd wody. Naley pametat, ze jest
ona ustalona w wyniku wielu batléaboratoryjnych. Masy niwelgge g produktami bardzo
wrazliwymi na zmiany iléci wody zarobowej. Zbyt mata ¥6 wody prowadzi do utraty
podawanych parametrow rozlewsgoi ostabienie wizania natomiast zbyt da ilos¢ wody
zwicksza nawitenie podkiadu, prowadzi do oddzielenig siody i rozwarstwienia masy.
Moze objawté si¢ to pojawieniem si na powierzchni masy ,mleczka cementowego” i
luszczenia si powierzchni.

Dla wiasciwego przygotowania mieszanki najedo czystego pojemnika wdadokladnie
odmierzon, podan przez producenta 46 zimnej czystej wody, do ktorej wsypujemy saich
zapravw¢. Nastpnie mas mieszamy w pojemniku. Do mieszaniazywamy wiertarek
wolnoobrotowych (okoto 700 obr/min) i mieszadet kowych z drutu. Nie nahy stosowa
wiertarek szybkoobrotowych i mieszadet spiralnyadlty,g powoduj one napowietrzanie
masy. Zapraw naleey mieszé az do uzyskania jednorodnej masy. Nasiie wymieszam
mag odstawiamy w pojemniku na kilka minut celem gpstego odpowietrzenia. Ponownie
krotko mieszamy i wylewamy przygotowamasg na poditae. Wylary masg rozprowadzamy
przy wyciu pacy stalowej lub rakli do przewidzianej grétiowarstwy. Bardzo pomocne s
repery wysokeéciowe shiace do niwelacji podiza.

Po wylaniu masy cat powierzchng nalery odpowietrz¢ tzn. usugé z niej resztki
pecherzykdéw powietrza. Czynké tag zwary tepowaniem wykonujemy prowagtz watek z
kolcami po podtau. Chodzenie po wylanej masie #we jest przy uayciu specjalnych
butoéw z kolcami.

Nalezy pamkta¢, ze wiaciwa kontrola podiga, wykonanie pomiaréw, a naphie dobor
odpowiednich produktow makluczowe znaczenie dla ostatecznego efektu robot.

5.3.1. Oczyszczenie powierzchni podta

Po wykonaniu niwelacji ostatniczynndgcia przed rozpoaczxiem gruntowania jest doktadne
oczyszczenie podia. Wszelkie zabrudzenia, gruz, piasek, resztki aaprtynkarskiej itp.
ostabiaj przyczepné& podiaza oraz ma bezpdredni wptyw na wysipienie wad
powierzchni masy niwelygej. Podiae naley réwniez oczyci¢ z resztek farb, klejow
bitumicznych, olejow itp. Mgna to uzysk& przez mechaniczne usgoie zabrudzonej
warstwy. Fragmenty zaolejone znacznie pogagspagyczepné i bezwzgédnie musz
zost& doktadnie oczyszczone.



Po oczyszczeniu mocno zanieczyszczonych fragmenpimitaza naley cab jego
powierzchng¢ przeszlifowg. Pozwoli to usugt drobne zanieczyszczenia lub fragmenty stabo
zwigzane. Prace rozpoczynamy ogtzanego przeszlifowania podi@ przy scianie oraz w
miejscach trudno daginych. Szlifowanie diych powierzchni wykonujemy za ponpc
maszyny szlifierskiej.

Na zakaczenie nalgy bardzo doktadnie odkurzypowstaty pyt, ktéry mge w znacznym
stopniu zmniejszy przyczepn& kolejnych warstw posadzki oraz spowodéwa
zanieczyszczenie masy szpachlowej pogasszaj gtadkac i estetyk.

5.3.2. Gruntowanie poditaa

Dla wiasciwego zagruntowania wystarcza jednokrotne namesigreparatu gruntaggego na
podiaze. Przed zyciem naley doktadnie wymiesza zawarté¢é opakowania, a naginie
przel& preparat do czystego wiadra lub pojemnika. Pegciu watka rownomiernie narié
preparat na podi. Nie naley wylewa: srodka gruntujcego bezp&rednio na podtze
wprost z opakowania, gdy moze to spowodowd miejscowe przesycenie. Podczas
gruntowania rozprowadzamy grunt cignkarstwg nie pozostawiag katuz. Zagruntowag
powierzchn¢ nalezy pozostawd do przeschgria, & powstanie nie klaca s¢ warstwa
(okoto 2-4 godzin). Tak zagruntowane poaigest gotowe do stosowania mas szpachlowych.
Istnieje te& grupa specjalistycznych epoksydowyéiodkow gruntujcych zapewniacych
izolacg przeciwwilgociows i pozwalajcych na utaenie wyktadzin w warunkach kiedy
wilgotnos¢ jest wyzsza nk 3% CM, ale nie przekracza 5% CM.

Srodki gruntujce mog tez umazliwi é stosowanie mas szpachlowych na péaéh stabo lub
zupetnie niechtonnych takich jak ptytki ceramiczmeesowe, kamie naturalny, lastriko i
inne oraz na podi@ch zanieczyszczonych resztkami starych klejowekitie musz byc
usungte.

Gruntowanie jest czynioig bardzo istota i majca bezpdredni wptyw na jakét podiaza, a
co za tym idzie ostateczny wydl i trwalcs¢ wyktadzin. We wszystkich przypadkach
zastosowania grunt zapewnia uzyskanie trwalszegaawia lub wgcz w ogole umgliwia
prawidiowe przygotowanie podta. Zaniedbania wykonawcze na etapie gruntowaniad p
przygotowawczych prowadz do czstych uszkodze podktadu niejednokrotnie
ujawniagcych s¢ dopiero po instalacji wykladziny. Z tych ztepowoddw naley
przywigzywat duzg wag do wiagciwego gruntowania podia zawsze stosaf odpowiednie
srodki gruntugce renomowanych producentow.

5.4. Wykonanie posadzek z ptytek ceramicznych

Posadzki z ptytek ceramicznych najelo posadzek statych, naleuktada je na podkiadzie
betonowym. Elementy as przyklejane klejami, zaprawami klejowymi lub zapeami
cementowymi zgodnymi z PN-EN 12004/A1:2003 — Klegeptytek. Definicje i wymagania
techniczne. Przed rozpagzem montau ptytki nalery utozy¢ na sucho na fragmencie lub
catej powierzchni, kt@r zamierzamy pokty Pozwala to ustali rozmieszczenie plytek i
odkry¢ ewentualne nieréwroi podktadu. Pongidzy elementami pozostagvsie ok. 1,5-3
mm szczeliny. Natey uzy¢ specjalne krzgyki dystansowe z tworzywa sztucznego. Szczeliny
pdézniej wypeint zaprawami do fugowania.

Piytki musz spetnig warunki okrélone PN-EN 14411:2005- Plytki i ptyty ceramiczne.
Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowan

5.5. Wykonanie posadzek z paneli podtogowych

Przygotowanie podiaa

Podtaze powinno by gtadkie, odpowiedniej wytrzymadoi, rbwne, suche, oczyszczone z
wszelkich zanieczyszc#e przygotowane zgodnie z miejscowymi przepisanddwlanymi.



Uwaga: Naley pamktac, ze resztki asfaltu, ttuszczyrodkow impregnujcych itp. mog
powodowa odbarwienia paneli.

Przy podkitadach cementowych zaleca ¢ sistosowanie mas wygtadzaaych
(samopoziomujcych) przeznaczonych do stosowania pod panele godie.

Uwaga: W przypadku stosowania dwusktadnikow$adkow poliestrowych magwystpié
odbarwienia, j&i proporcje zostandobrane niewkxiwie.

Wszelkie oznaczenia mggby¢ dokonywane jedynie otowkami grafitowymi. Naje
pamktac, ze wszelkie oznaczenia flamastrami, markerami, gdiggoni, piérami kulkowymi
itp. spowodow& mog odbarwienia na skutek dyfuzji tuszu w struktupaneli. Do
przygotowania podia wywaj tylko mas wodoodpornych. Wilgotfiopodtaza nie powinna
by¢ wyzsza nk 2% dla cementu i 0,5% dla anhydrytu (gipsu). Doygiejania paneli nalsy
uzywat klei zalecanych przez producenta paneli.

Przygotowanie materiatu

Przed utgeniem naley sprawdzé paczki z panelami podatem numerdéw fabrycznych.
Zachowaj etykiety fabryczne wszystkich opakawa: do chwili zak@czenia instalaciji.
Uwaga: W celu unikgkia r&nicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia ayatiobra
panele pochodze z tej samej serii produkcyjnej. Uwaga: Ewentealady towaru nafsy
zgtaszé w biurze handlowym lub u dystrybutora. Zgtoszepoavinno zawier& kody barw,
numery serii. Dane tgggodane na etykietach na opakowaniu. O wadach wigoh naley
informowa: niezwitocznie jeszcze przed zamontowaniem paneli.

Instalacja paneli podtogowych
Do wykonania posadzek nale zastosowa panele podtogowe fazowane po obwodzie, z
mozliwosciag stosowania w pomieszczeniach o podsapnej wilgotnéci, z dopuszczeniem
do uktadania na posadzce z ogrzewaniem podtogowym.
W miar mazliwosci roztazy¢ je na ptaskim podiau, by materiat pozbyt sinapezen i
przyjat temperatug pomieszczenia. Jest to szczegOlnie istotne w pidip diiszych
elementow.
Uzywaé tylko klejéw przeznaczonych do paneli, stoséwig do wskaza producenta paneli i
klejow. Kleje powinno rozprowadzasic za pomog packi z grzebieniami wys. 2 mm.
Obecnie bardzo popularne jestywanie paneligczonych na tzw. Klik, czyli bezolejowo . W
tym przypadku do pgtzenia elementéwaywamy narzdzi polecanych przez producentow
paneli, a mog to byt pasysciskowe,sciski, mtotki, kliny i t p. Wzadnym przypadki nie
nalezy uzywaé¢ bezpadrednio mtotkow lub innych nagdzi o twardych i ostrych kragdziach,
poniewa maze doprowadz to do nieodwracalnych uszkodzeaneli. Posadzkzaleca si
uklada jako tzw. Plywajca, czyli posiadajca kazdej strony odsp od przegréd cian,
progow itp. )
W celu uzyskania najlepszego rezultatu:

- kias¢ panelescisle wedtug instrukcji,

- uzywad tylko elementow wykéczapcych polecanych przez producenta

- dokon& przeghdu podtogi po poteeniu paneli.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Zasady ogolne

6.1.1. Program Zapewnienia Jakéci
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczg nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.
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6.1.2. Zasady kontroli jakdci robot
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczig nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

6.1.3. Badania i pomiary
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczg nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

6.1.4. Raporty z bada
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczig nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

6.1.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczg nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

6.1.6. Certyfikaty i deklaracje
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczig nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

6.1.7. Dokumenty budowy

a) Dziennik budowy
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczg nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

b) Rejestr obmiaréw
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczig nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

c) Dzienniki laboratoryjne
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczig nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

d) Pozostate dokumenty
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczig nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

e) Przechowywanie dokumentéw budowy
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczg nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania
Kontrola wykonania posadzki
Kontrola wykonanej posadzki powinna obejmaéwa

zgodnad¢ wykonania z dokumentacfechniczig lub umowg, poréwnujc posadzki z
projektem przez ogtziny i pomiary (w tym wielkéc i kierunek spadkow, miejsca
osadzenia wpustow itp.),

stan podtay na podstawie protokotéw gdzyoperacyjnych,

jakos¢ materiatbw na podstawie deklaracji zgoffriolub certyfikatow zgodnii
przedtazonych przez dostawcow,

prawidtowa¢ wykonania posadzki przez sprawdzenie:

przyczepnéci posadzki, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powenwyd& gtuchego
odgtosu,

odchylenia powierzchni od ptaszczyznystatdtugdgci 2 m — odchylenie nie powinno
by¢ wigksze nk 3 mm na catej diugai taty,

6.2.1. Badania przed przysipieniem do robot
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczig nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.
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6.2.2. Kontrola jakosci

a) Wymagania jak& materialdw izolacyjnych powinna by potwierdzona przez
producenta przez #&aiadczenie o0 jakai lub znakiem kontroli jakei
zamieszczonym na opakowaniu lub innym rowgdrgym dokumentem.

b) Nie dopuszcza sistosowania do robot materiatéw izolacyjnych, kobryvtasciwosci
nie odpowiadaj wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nglestosowa rowniez
materiatdbw przeterminowanych (po okresie gwarangyjn

c) Nalezy przeprowadzi kontrole dotrzymania warunkow ogolnych wykonaroadt —
cieplnych, wilgotnéciowych. Naley sprawdzt prawidtowaé wykonania podkiadu,
posadzki, dylataciji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczg nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

7.2. Zasady okrélania ilosci rob6t i materiatow
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczig nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

7.3. Urzadzenia i sprat pomiarowy
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczg nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczig nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

7.5. Jednostka obmiaru robot

Jednostl obmiarow robét jest .

llos¢ robdt okrala sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robdt

Roboty podlegajnastpujagcym etapom odbioru robot:
a) odbidr rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu

b) odbior czsciowy

c¢) odbior ostateczny

d) odbiér pogwarancyjny

8.2. Odbidr robot zanikajacych lub ulegapcych zakryciu
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczg nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

8.3. Odbidr czsciowy
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczig nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

8.4. Odbior ostateczny robot
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczg nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.
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8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczig nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

8.4.2. Dokumenty odbioru ostatecznego
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczg nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

8.5. Odbioér pogwarancyjny
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczig nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

Odbidr rob6t powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygtu zewrtrznego; badanie nalg wykona przez oceqiwzrokows,

- sprawdzenie prawidtowoi uksztattowania powierzchni posadzki; badanie exyal
wykona przez ocegwzrokowa,

- sprawdzenie gruBci posadzki cementowej lub z lastryka rgleprzeprowadz na
podstawie wynikéw pomiarow dokonanych w czasie wykmania posadzki,

- sprawdzenie prawidtowdoi wykonania stykow materialdw posadzkowych; badani
prostoliniowdgci nalezy wykona& za pomog nacignigtego drutu i pomiaru odchylez
doktadndcig 1 mm, a szerokmi spoin — za pomacszczelinomierza lub suwmiarki,

- sprawdzenie prawidtowéoi wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanialey
wykona przez oce@wzrokows.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne
Zgodnie ze SpecyfikagjTechniczig nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Polskie Normy

s PN-EN 685:2002 — Elastyczne pokrycia podtogowesifi&acja.

« PN-62/B-10144 - Posadzki z betonu i zaprawy cenvegjtoWymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

« PN-63/B-10145 - Posadzki z ptytek kamionkowych gkatowych) klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania techniczne pdfyiarze.

« PN-EN 12004/A1:2003 — Kleje do ptytek. Definicjerymagania techniczne.

s PN-EN 14411:2005- Ptytki i ptyty ceramiczne. Defijei, klasyfikacja, charakterystyki
i znakowanie.

10.2.Swiadectwa, wytyczne i instrukcje, materiaty pomocrize.
% Katalog rozwizaa podtdg dla budownictwa mieszkaniowego i ogdlne@DBP
Budownictwa Ogoélnego. Warszawa 1992.
o - Dz. U. nr 75/2002 — ,,Warunki techniczne, jakimapnny odpowiadé& budynki
i ich usytuowanie”

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budawd — montaowych” Tom |
,,Budownictwo ogdlne”. Warszawa 1990, wyd. LV MGPIBB

Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997
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