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Załącznik nr 5
Specyfikacja Techniczna  

dla zamówienia nr CRZP/61/2017/AEZ 
Przedmiotem zamówienia jest dostawa dla Wydziału Elektrycznego sprzętu i oprogramowania jako część postępowania o nazwie „Infrastruktura dydaktyczna wspierająca kształcenie praktyczne na Wydziałach Mechanicznym, Elektrycznym i Nawigacyjnym Akademii Morskiej w Gdyni – zakup wyposażenia laboratoriów dydaktycznych - Modernizacja laboratorium Projektowania i Konstrukcji Urządzeń”.
Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia oraz oczekiwane parametry techniczne dla zamówienia określono poniżej.

Wspólny Słownik Zamówień: 

42623000-9 – Frezarki
48100000-9 - Przemysłowe specyficzne pakiety oprogramowania

44510000-8 – Narzędzia

31170000-8 – Transformatory

42660000-0 - Narzędzia do lutowania na miękko, lutowania na twardo, obróbki powierzchni oraz maszyny i urządzenia do natryskiwania na gorąco
Zamawiający dopuszcza składanie ofert równoważnych

Zamawiający nie dopuszcza składania ofert wariantowych.

Warunki zamówienia będą wynosić:

Termin dostawy – 21 dni
Max. czas przystąpienia do usuwania wad wynosi (reakcja na zgłoszenie)  - 3 dni robocze
(poniższe wartości mogą ulec zmianie w zależności od deklaracji złożonej przez Wykonawcę)

Max. czas dokonania naprawy gwarancyjnej wynosi - 15 dni

Okres gwarancji dla zadania 1 oraz 3-5– Wykonawca zobowiązany jest udzielić na określony wyżej przedmiot zamówienia minimum 24 miesięcznej gwarancji 
zadanie 1 - Materiały do frezarki
1. Frezy i wiertła do frezarki CNC służącej do wykonywania obwodów drukowanych:

· Mikrofrez powierzchniowy z pierścieniem chwytnym o średnicy 7,5 mm, parametry frezu: średnica głowicy od 0,1 do 0,15 mm, średnica trzpienia 3,2 mm, długość 36 mm – 5 sztuk;

· Mikrofrez powierzchniowy z pierścieniem chwytnym o średnicy 7,5 mm, parametry frezu: średnica głowicy od 0,2 do 0,5 mm, średnica trzpienia 3,2 mm, długość 36 mm – 20 sztuk;

· Mikrofrez powierzchniowy z pierścieniem chwytnym o średnicy 7,5 mm, parametry frezu: średnica głowicy 0,4 mm, średnica trzpienia 3,2 mm, długość 36 mm, przeznaczony do zastosowań mikrofalowych – 3 sztuki;

· Mikrofrez powierzchniowy z pierścieniem chwytnym o średnicy 7,5 mm, parametry frezu: średnica głowicy 0,8 mm, średnica trzpienia 3,2 mm, długość 36 mm, przeznaczony do zastosowań mikrofalowych – 4 sztuki;

· Frez powierzchniowy z pierścieniem chwytnym o średnicy 7,5 mm, parametry frezu: średnica głowicy 1 mm, średnica trzpienia 3,2 mm, długość 36 mm, przeznaczony do zastosowań mikrofalowych – 4 sztuki;

· Frez powierzchniowy z pierścieniem chwytnym o średnicy 7,5 mm, parametry frezu: średnica głowicy 3 mm, średnica trzpienia 3,2 mm, długość 36 mm – 4 sztuki;

· Frez przelotowy z pierścieniem chwytnym o średnicy 7,5 mm, parametry frezu: średnica głowicy 1 mm, średnica trzpienia 3,2 mm, długość 38 mm – 2 sztuki;

· Frez przelotowy z pierścieniem chwytnym o średnicy 7,5 mm, parametry frezu: średnica głowicy 2 mm, średnica trzpienia 3,2 mm, długość 38 mm – 2 sztuki;

· Wiertło z pierścieniem chwytnym o średnicy 7,5 mm, parametry wiertła: średnica 0,2 mm, średnica trzpienia 3,2 mm, długość 38 mm – 5 sztuk;

· Wiertło z pierścieniem chwytnym o średnicy 7,5 mm, parametry wiertła: średnica 0,3 mm, średnica trzpienia 3,2 mm, długość 38 mm – 5 sztuk;

· Wiertło z pierścieniem chwytnym o średnicy 7,5 mm, parametry wiertła: średnica 0,4 mm, średnica trzpienia 3,2 mm, długość 38 mm – 10 sztuk;

· Wiertło z pierścieniem chwytnym o średnicy 7,5 mm, parametry wiertła: średnica 0,6 mm, średnica trzpienia 3,2 mm, długość 38 mm – 5 sztuk;

· Wiertło z pierścieniem chwytnym o średnicy 7,5 mm, parametry wiertła: średnica 0,7 mm, średnica trzpienia 3,2 mm, długość 38 mm – 5 sztuk;

· Wiertło z pierścieniem chwytnym o średnicy 7,5 mm, parametry wiertła: średnica 0,8 mm, średnica trzpienia 3,2 mm, długość 38 mm – 5 sztuk;

· Wiertło z pierścieniem chwytnym o średnicy 7,5 mm, parametry wiertła: średnica 0,9 mm, średnica trzpienia 3,2 mm, długość 38 mm – 5 sztuk;

· Wiertło z pierścieniem chwytnym o średnicy 7,5 mm, parametry wiertła: średnica 1 mm, średnica trzpienia 3,2 mm, długość 38 mm – 5 sztuk;

· Wiertło z pierścieniem chwytnym o średnicy 7,5 mm, parametry wiertła: średnica 1,2 mm, średnica trzpienia 3,2 mm, długość 38 mm – 5 sztuk;

· Wiertło z pierścieniem chwytnym o średnicy 7,5 mm, parametry wiertła: średnica 1,3 mm, średnica trzpienia 3,2 mm, długość 38 mm – 5 sztuk;

· Wiertło z pierścieniem chwytnym o średnicy 7,5 mm, parametry wiertła: średnica 1,5 mm, średnica trzpienia 3,2 mm, długość 38 mm – 5 sztuk;

· Wiertło z pierścieniem chwytnym o średnicy 7,5 mm, parametry wiertła: średnica 1,7 mm, średnica trzpienia 3,2 mm, długość 38 mm – 5 sztuk;

· Wiertło z pierścieniem chwytnym o średnicy 7,5 mm, parametry wiertła: średnica 2 mm, średnica trzpienia 3,2 mm, długość 38 mm – 5 sztuk;

· Wiertło z pierścieniem chwytnym o średnicy 7,5 mm, parametry wiertła: średnica 2,4 mm, średnica trzpienia 3,2 mm, długość 38 mm – 5 sztuk;

· Wiertło z pierścieniem chwytnym o średnicy 7,5 mm, parametry wiertła: średnica 3 mm, średnica trzpienia 3,2 mm, długość 38 mm – 5 sztuk;

2. Akcesoria:

· Mikroskop z podświetleniem obiektywu, o wzmocnieniu/powiększeniu 100x i skalą metryczną o rozdzielczości nie mniejszej niż 20 µm;

· Laminat typu FR4 o wymiarach 229 mm x 305 mm, obustronnie metalizowany miedzią o grubości 35 µm, z wywierconymi otworami pozycjonującymi w odległości 295 mm względem siebie, w połowie wysokości krótszego boku laminatu – 20 sztuk;

· Płyty podłożowe dla płyt drukowanych zabezpieczające stół roboczy frezarki o grubości od 2 do 5 mm, wymiary 315 mm x 239 mm, z wywierconymi otworami pozycjonującymi w odległości 295 mm względem siebie, w połowie wysokości krótszego boku laminatu – 60 sztuk;

· Paski podkładowe do kołków pozycjonujących o szerokości 10 mm, długości 100 mm oraz grubości 4 mm – 4 sztuki;

· Dystanser umieszczany w głowicy roboczej frezarki o średnicy kołnierza chwytnego 21 mm, wysokości 16,5 mm, posiadający wycięcie pionowe o szerokości 8 mm;

· Zestaw odczynników chemicznych dedykowanych do wykonywania metodą galwanizacji miedzianej metalizacji przelotek we frezowanych płytach PCB, z wykorzystaniem aktywnego węgla, obejmujący: płyn czyszczący około 10 l, aktywator około 5 l, płyn do procesu galwanizacji miedzią około 15 l, środek nabłyszczający około 0,5 l - 1 zestaw.

3. Zamówienie obejmuje dostawę komponentów, w tym wniesienie do pomieszczenia laboratorium C215.

4. Gwarancja dostawcy 24 miesiące.

zadanie 2 - Oprogramowanie do projektowania obwodów drukowanych
Licencja na: od 3 do 10 stanowisk komputerowych

1. Oprogramowanie typu CAD służące do projektowania obwodów drukowanych, dedykowane na komputerowe systemy operacyjne 32 i 64 bitowe.

2. Oprogramowanie powinno być w wersji pełnej, tzw. full, umożliwiającej realizację wszystkich procesów dostępnych w danym oprogramowaniu.

3. Oprogramowanie powinno być w wersji bezterminowej – bez konieczności odnawiania licencji.

4. Oprogramowanie powinno umożliwiać: 

· projektowanie płyt wielowarstwowych, co najmniej 16 warstw, 

· tworzenie i edycję schematu, tworzenie i edycję płyty drukowanej, 

· autoruoting, testy poprawności elektrycznej, testy reguł projektowych, tworzenie i edycję bibliotek elementów elektronicznych, 

· generowanie plików produkcyjnych i plików wierceń, np. w formacie GERBER i EXCELLON, dla urządzeń CNC, wizualizację 3D tworzonego projektu.

5. Oprogramowanie powinno być także dostępne w ograniczonej wersji darmowej – niekomercyjnej, służące do nauki obsługi wersji pełnej i wykorzystania niekomercyjnego, tzw. wersja edukacyjna.

6. Zamówienie obejmuje dostawę oprogramowania, instalację, uruchomienie oraz szkolenie dla 5 osób
zadanie 3 - Wiertarki z osprzętem
1. Wiertarka ręczna z regulacją obrotów o parametrach:

· płynna analogowa regulacja obrotów w zakresie od 5000 do 22000 obr./min., 

· zacisk narzędziowy z możliwością zamontowania wierteł o średnicy od 1 do 3 mm,

· możliwość zamontowania wiertarki w dedykowanym statywie,

· moc od 100 do 150 W,

· metalowy korpus głowicy roboczej,

· smukła obudowa,

· długość – nie więcej niż 25 cm,

· waga do 0,6 kg,

· napięcie zasilania 230 V,

· walizka do przechowywania wiertarki,

· ilość – 4 sztuki.

2. Statyw wiertarski do wiertarki ręcznej z regulacją obrotów o parametrach:

· podstawa statywu z możliwością przykręcenia do podłoża,

· wymiary podstawy nie więcej niż 12 cm x 22 cm,

· regulacja głębokości wiercenia,

· posuw pionowy głowicy wiertarki do 3 cm,

· wysokość statywu nie więcej niż 30 cm,

· uchwyt wiertarki z możliwością zgrubnej dwukierunkowej regulacji kąta jego położenia w zakresie do 90 stopni,

· średnica otworu w uchwycie 2 cm, możliwy uchwyt z otworem regulowanym o średnicy od 0 do 3 cm, 

· ilość – 3 sztuki.

3. Statyw wiertarski do wiertarki ręcznej z regulacją obrotów o parametrach:

· podstawa statywu z możliwością przykręcenia do podłoża,

· wymiary podstawy nie więcej niż 12 cm x 22 cm,

· regulacja głębokości wiercenia,

· posuw głowicy wiertarki do 4 cm,

· zębatkowy mechanizm posuwu głowicy,

· wysokość statywu nie więcej niż 30 cm,

· uchwyt wiertarki z możliwością precyzyjnej regulacji kąta jego położenia z dokładnością 1 stopnia w zakresie do 90 stopni,

· średnica otworu w uchwycie 2 cm, możliwy uchwyt z otworem regulowanym o średnicy od 0 do 3 cm, 

· ilość – 1 sztuka.

4. Wiertarka stołowa o parametrach:

· regulacja obrotów w zakresie co najmniej od 1000 do 4000 obr./min., 

· przełożenie napędu za pomocą paska klinowego,

· uchwyt wiertarski z możliwością zamocowania wiertła o średnicy do 10 mm,

· posuw głowicy co najmniej 60 mm,

· regulacja wysokości wiertarki na kolumnie nośnej za pomocą pokrętła wiertarskiego,

· ogranicznik głębokości wiercenia,

· moc od 250 do 300 W,

· stół roboczy, z prowadnicami typu T, o wymiarach nie większych niż 30 cm x 30 cm,

· wysokość kolumny nośnej do 50 cm,

· waga do 10 kg,

· napięcie zasilania 230 V,

· ilość  – 2 sztuki.

5. Imadło wiertarskie, do wiertarki stołowej, o parametrach:

· wykonane z żeliwa,

· szczęki rowkowe,

· szerokość szczęk nie mniej niż 10 cm,

· rozstaw szczęk nie mniej niż 7,5 cm,

· odległość między środkami otworów mocujących 13,5 cm,

· otwory mocujące o wymiarach około 8 cm x 1 cm

· waga nie więcej niż 5 kg,

· ilość – 1 sztuka.
6. Gwarancja dostawcy 24 miesiące.
7. Zamówienie obejmuje dostawę urządzenia, w tym wniesienie do pomieszczenia laboratorium C215, uruchomienie oraz szkolenie.
zadanie 4 – Autotransformator
1. Autotransformator regulowany jednofazowy na napięcie zasilania 230 V.

2. Regulacja płynna napięcia wyjściowego w zakresie od 0 do 260 V.

3. Moc znamionowa z zakresu od 3 kVA do  4 kVA.

4. Obudowa kompaktowa laboratoryjna z wyjściem bananowym lub z bananowym i gniazdem sieciowym.

5. Gwarancja dostawcy 24 miesiące.
6. Zamówienie obejmuje dostawę urządzenia, w tym wniesienie do pomieszczenia laboratorium C215.
zadanie 5 – Stacje lutownicze 12 szt.

1. Stacja lutownicza z ochroną ESD z parametrami:

· napięcie zasilania 230 V, 

· zakres temperatury pracy kolby lutowniczej: od 160 do 480(C,

· regulacja temperatury analogowa lub cyfrowa,

· wyświetlanie na wyświetlaczu wartości temperatury zadanej i ustalonej,

· napięcie zasilania kolby lutowniczej 24 V,

· kolba lutownicza podłączana do stacji przez dedykowane gniazdo,

· uchwyt do kolby montowany w stacji, 

· wbudowana w obudowę metalowa kuweta z gąbką do czyszczenia grotów lutowniczych,

· waga stacji nie większa niż 2 kg.
2. Do każdej stacji powinny być dołączone jako akcesoria:

· grot lutowniczy stożkowy o średnicy 0,4 mm – 2 sztuki,

· grot lutowniczy stożkowy o średnicy 0,8 mm – 2 sztuki,

· grot lutowniczy ze ściętym stożkiem o średnicy 4 mm,

· grot lutowniczy stożkowo-płaski o szerokości 3 mm,

· ręczny bezodrzutowy odsysacz cyny,

· topnik kalafoniowy do 50 g,

· cyna o średnicy 0,7 mm typu Sn60Pb40 (z topnikiem) o wadze 0,25 kg,

· zapasowa kolba lutownicza z grzałką i kablem podłączeniowym,

· pęseta metalowa z izolowanym uchwytem.

· precyzyjne szczypce do cięcia bocznego wyprowadzeń elementów elektronicznych.

3. Gwarancja dostawcy 24 miesiące.
4. Zamówienie obejmuje dostawę urządzenia, w tym wniesienie do pomieszczenia laboratorium C215.
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