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Załącznik nr 5
Specyfikacja Techniczna  

dla zamówienia nr CRZP/24/2018/AEZ 
Przedmiotem zamówienia jest dostawa dla Wydziału Mechanicznego sprzętu jako część postępowania o nazwie „Infrastruktura dydaktyczna wspierająca kształcenie praktyczne na Wydziałach Mechanicznym, Elektrycznym i Nawigacyjnym Akademii Morskiej w Gdyni – zakup wyposażenia laboratoriów dydaktycznych -  powtórne WM” na potrzeby:

1. Laboratorium z przedmiotu Technologia remontów oraz 

2. Laboratorium Maszyn i urządzeń okrętowych oraz modernizacja i przebudowa stanowiska silnika 3AL25/30
Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia oraz oczekiwane parametry techniczne dla zamówienia określono poniżej.

Wspólny Słownik Zamówień: 

38900000-4 – Różne przyrządy do badań lub testowania

42931000-1 – Wirówki

42122000-0 - Pompy 

39100000-3 – Meble

42623000-9 – Frezarki
31121000-0 – Zestawy prądnicowe

42500000-1 – Urządzenia chłodzące i wentylacyjne

31210000-1 - Elektryczna aparatura do wyłączania lub ochrony obwodów elektrycznych
Zamawiający dopuszcza składanie ofert równoważnych

Zamawiający nie dopuszcza składania ofert wariantowych.

Zamówienie zostało podzielone na 12 zadań:

	Część : 1
	Wyważarka kompaktowa

	Część : 2
	Urządzenie do diagnozowania zużycia łożysk tocznych

	Część : 3
	Stanowisko do sprężynowania wału

	Część : 4
	Stanowisko do regulacji wtryskiwaczy

	Część : 5
	Wirówka

	Część : 6
	Pompa śrubowa

	Część : 7
	Pompa wirowa

	Część : 8
	Pompa zębata

	Część : 9
	Szafki narzędziowe

	Część : 10
	Frezarka

	Część : 11
	Regulator obciążenia i równoległa praca prądnic


	Część : 12
	Stanowisko kontenera chłodniczego


Warunki zamówienia będą wynosić:
1. Max. czas przystąpienia do usuwania wad wynosi (reakcja na zgłoszenie)  - 3 dni robocze 
2. Max. czas dokonania naprawy gwarancyjnej według załączonej tabeli.
3. Minimalny okres gwarancji według załączonej tabeli.

4. Maksymalny termin dostawy według załączonej tabeli.
Podane poniżej wartości mogą ulec zmianie według deklaracji złożonej przez Wykonawcę w ofercie.
	Zadanie
	Maksymalny czas dostawy
	Maksymalny czas naprawy
	Minimalna

gwarancja

	
	
	
	

	1
	Wyważarka kompaktowa 
	60 dni
	15 dni
	24 m-ce

	2
	Urządzenie do diagnozowania zużycia łożysk tocznych 
	56 dni
	15 dni
	24 m-ce

	3
	Stanowisko do sprężynowania wału 
	42 dni
	30 dni
	12 m-cy

	4
	Stanowisko do regulacji wtryskiwaczy 
	56 dni
	30 dni
	12 m-cy

	5
	Wirówka 
	84 dni
	15 dni
	12 m-cy

	6
	Pompa śrubowa 
	56 dni
	30 dni
	12 m-cy

	7
	Pompa wirowa 
	56 dni
	30 dni
	12 m-cy

	8
	Pompa zębata 
	56 dni
	30 dni
	12 m-cy

	9
	Szafki narzędziowe 
	21 dni
	10 dni
	36 m-cy

	10
	Frezarka 
	80 dni
	30 dni
	12 m-cy

	11
	Regulator obciążenia i równoległa praca prądnic
	84 dni
	5 dni
	24 m-ce

	12
	Stanowisko kontenera chłodniczego
	84 dni
	15 dni
	24 m-ce


zadanie 1 Wyważarka kompaktowa
1. Wyważanie dynamiczne wirników w dwóch płaszczyznach

2. Masa wirnika maksymalnie do 16 kg

3. Rozstaw między podporami maksymalnie 500 mm
4. Średnica wyważanego wirnika  maksymalnie 250 mm
5. Średnica czopów w podporach maksymalnie 40 mm

6. Układ pomiarowo obliczeniowy z dotykowym przemysłowym monitorem, portem USB umożliwiającym przesyłanie wyników pomiarów na nośniki zewnętrzne

7. Moduł pomiarowy powinien współpracować z dołączoną kolorową laserową drukarką przeznaczoną do wydruku wyników pomiaru

8. Wyważarka powinna być wyposażona w zestaw umożliwiający dokonanie pomiarów niewyważenia w łożyskach własnych
9. Osłona bezpieczeństwa zgodna z normą CE

10. Wirnik testowy z certyfikacją
11. Zasilanie 230 V/50 Hz
12. Gabaryty do: wys.1400 x gł.1100 x szer.1700 mm
13. Masa do 550 kg
14. Gwarancja minimum 24 miesiące
15. Termin dostawy nie może  przekroczyć 60 dni
16. Zamawiający wymaga złożenia oferty na urządzenie fabrycznie nowe lub powystawowe nie starsze niż z roku 2011 
17. Zamówienie obejmuję dostawę, montaż i uruchomienie wyważarki w AMG
18. Zamówienie obejmuje szkolenie w zakresie obsługi na terenie AMG

zadanie 2 Urządzenie do diagnozowania zużycia łożysk tocznych
1. Analiza FFT
2. Pomiar drgań w paśmie 10 ÷ 10000 Hz
3. Program do analizy stanu łożysk zawierający bazę min. 25 tyś. łożysk
4. Urządzenie powinno zapewnić także możliwość wyważania dynamicznego wirnika o dowolnej masie i kształcie bez jego demontażu z urządzenia     (w łożyskach własnych)
5. Moduł pomiarowo-rejestracyjny z portem USB, z możliwością
zapamiętywania i drukowania danych
6. Zasilanie 230 V/50 Hz lub akumulatorowe
7. Gwarancja minimum 24 miesiące 
8. Zamówienie obejmuje dostawę i uruchomienie urządzenia w AMG
9. Zamówienie obejmuje szkolenie w zakresie obsługi na terenie AMG
zadanie 3 Stanowisko do sprężynowania wału
1. Przyrząd powinien zapewnić możliwość wykonania pomiaru między wykorbieniami w zakresie od 60 ÷ 200 mm
2. Zakres pomiarowy odchyłki minimum +/-2 mm
3. Dokładność pomiarowa minimum 0,01 mm
4. Przyrząd pomiarowy powinien zapewnić możliwość archiwizacji danych oraz ich analizę.
5. Przyrząd powinien posiadać port USB
6. Zasilanie akumulatorowe
7. Ładowarka sieciowa do zasilania akumulatorowego

8. Gwarancja minimum 12 miesięcy
9. Zamówienie obejmuje dostawę i uruchomienie urządzenia w AMG
10. Zamówienie  obejmuje szkolenia w zakresie obsługi na terenie AMG
zadanie 4 Stanowisko do regulacji wtryskiwaczy
1. Urządzenie powinno zapewnić regulację ciśnienia wtrysku w zakresie 

od 0 do 800 bar

2. Zasilanie 230 V/50 Hz

3. Gwarancja minimum 12 miesięcy
4. Zamówienie obejmuje dostawę i uruchomienie stanowiska w AMG
5. Zamówienie obejmuje szkolenie w zakresie obsługi na terenie AMG

zadanie 5 Wirówka
1. Wydajność  w zakresie od 1,5 m3/h do 2,2 m3/h
2. Talerze ze stali nierdzewnej
3. Zestaw oryginalnych narzędzi i akcesoriów - 2 kpl.
4. Zestaw oryginalnych części zapasowych - 2 kpl.
5. Zestaw oryginalnych talerzy zapasowych - 1 kpl.
6. Zestaw oryginalnych uszczelek - 4 kpl.
7. Podkładki amortyzujące - 2 kpl.
8. Gwarancja minimum 12 miesięcy
9. Zamówienie obejmuje dostawę wirówki do AMG
10. Zamówienie obejmuje szkolenie w zakresie obsługi na terenie AMG
zadanie 6 Pompa śrubowa
1. Wydajność pompy w zakresie od 8,5 do 9 m3/h
2. Maksymalne ciśnienie pompy 0,6 MPa
3. Napęd pompy - silnik elektryczny przystosowany do falownika 
4. Wykonanie pompy ze stali kwasoodpornej

5. Zestaw części zamiennych:
        - stator
        - rotor

6. Zasilanie 3x400 V/50 Hz
7. Gwarancja minimum 12 miesięcy

8. Zamówienie obejmuje dostawę sprzętu do AMG
zadanie 7 Pompa wirowa
1. Wydajność w zakresie od 30 ÷ 150 m3/h
2. Wysokość podnoszenia do 10 m.sł.w.
3. Napęd pompy – silnik elektryczny

4. Zestaw sprzęgający
5. Zasilanie 3x400 V/50 Hz
6. Gwarancja minimum 12 miesięcy
7. Zamówienie obejmuje dostawę pompy do AMG
zadanie 8 Pompa zębata 
1. Pojemność geometryczna minimum 60 cm3/obr
2. Ciśnienie nominalne minimum 18 MPa
3. Obroty prawe lub lewe
4. Gwarancja minimum 12 miesięcy
5. Zamówienie obejmuje dostawę pompy do AMG
zadanie 9 Szafki narzędziowe
1. Szafka narzędziowa (wózek warsztatowy) – szt. 3
- wymiary: wysokość od 900 ÷ 1100 mm, szerokość od 700 ÷ 900 mm,
  głębokość od 400 ÷ 600 mm
- szafka (wózek) powinna posiadać minimum 7 szuflad

- szuflady na prowadnicach rolkowych

- centralny zamek blokujący szuflady

- możliwość wysunięcia tylko jednej szuflady w tym samym czasie

- szafka (wózek) na kółkach olejoodpornych minimum Ø 100 mm (przynajmniej 

   jedno z hamulcem)
- minimalne obciążenie statyczne szafki (wózka) 680 kg
- szafki narzędziowe (wózki warsztatowe) powinny być wyposażone w:
  - zestaw kluczy płaskich dwustronnych od 6 ÷ 32 mm – zestaw powinien 

    zawierać minimum 12 sztuk (klucze: 6x7; 8x9; 10x11; 12x13; 14x15; 

    16x17; 18x19; 20x22; 21x23; 24x27; 25x28; 30x32), stal stopowa 

    chromowa (chromowane);

  - zestaw kluczy płasko - oczkowych od 5,5 ÷ 34 mm – zestaw powinien 

    zawierać minimum 25-części (klucze: 5,5; 6; 7; 8; 9; 10; 11; 12; 13; 14; 

    15; 16; 17; 18; 19; 20; 21; 22; 23; 24; 27; 29; 30; 32; 34), stal stopowa 

    chromowa (chromowane);

  - zestaw kluczy płaskich dwustronnych od 4 ÷ 11 mm główka wygięta pod 

    kątem 15° i 75° – zestaw powinien zawierać minimum 10 sztuk (klucze: 4;

    4,5; 5; 5,5; 6; 7; 8; 9; 10; 11), stal stopowa chromowa (chromowane);

  - zestaw kluczy trzpieniowych długich od T9 ÷ T40 – zestaw powinien 

    zawierać minimum 8-części (klucze: T9; T10; T15; T20; T25; T27; T30; 

    T40), stal chromowo-wanadowa (oksydowane);

  - zestaw kluczy trzpieniowych z końcówką kulistą od 1,5 ÷ 10 mm – zestaw

    powinien zawierać minimum 9-części (klucze: 1,5; 2; 2,5; 3; 4; 5; 6; 8; 10),

    stal chromowo-wanadowa (oksydowane);

  - zestaw wkrętaków i imbusów – zestaw powinien zawierać minimum 

    27 elementów (wkrętak płaski: 0,6x3,5x75; 0,8x4,0x100; 1,2x6,5x150;

    1,6x8,0x175; 1,6x10,0x200; 2,0x12,0x200; 0,4x2,5x60; 1,0x5,5x25; 

    0,4x2,5x75 do 1000 V; wkrętak krzyżowy: PH 1x80; PH 2x100; PH 3x150;

    PH 4x200; PH 2x25; PZ 0x60; PZ 1x80; PZ 2x100; PZ 1x25; klucze 

    trzpieniowe: 1,5; 2; 2,5; 3; 4; 5; 6; 8; 10 mm); 

  - zestaw wkrętaków do pobijania – zestaw powinien zawierać minimum 

    6 elementów ( wkrętak płaski: 0,8x4,0x90; 1,0x5,5x100; 1,2x6,5x125; 

    1,2x8,0x150; wkrętak krzyżowy: PH 1x85; 2x100);

  - zestaw wkrętaków VDE – zestaw powinien zawierać minimum 6 elementów 

    ( wkrętak płaski: 0,4x2,5x75; 0,6x3,5x100; 1,0x5,5x125; 1,2x6,5x150; 

    wkrętak krzyżowy: PH 1x85; 2x100) – szt. 3;

  - zestaw nasadek z grzechotką i akcesoriami 3/4” – zestaw powinien 

    zawierać minimum 17 elementów (nasadki 3/4": 22; 24; 27; 30; 32; 34; 36;

    38; 41; 46; 50 mm; grzechotka 3/4"; główka do pokrętła; pokrętło; 

    przedłużacze: 200; 400 mm; złączka przejściowa o profilu wewnętrznym 

    3/4" i zewnętrznym 1/2");

  - zestaw nasadek z grzechotką i akcesoriami 1/4”, 3/8”, 1/2" – zestaw 
    powinien zawierać minimum 108 elementów (nasadki 1/4" z profilem 

    6-kątnym: 3,5; 4; 4,5; 5; 5,5; 6; 7; 8; 9; 10; 11; 12; 13 mm; nasadki 3/8” 

    z profilem 12-kątnym: 8; 9; 10; 11; 12; 13; 14; 15; 16; 17; 18; 19; 20,8  mm; 

    nasadki 1/2" z profilem 12-kątnym: 19; 21; 22; 24; 27; 30; 32 mm; nasadki 

    1/2" z profilem 6-kątnym: 16; 17; 18; 19; 22; 24; 27; 30; 32 mm; nasadka 

    1/4”długa do śrub z gniazdem sześciokątnym: 3; 4; 5; 6 mm; nasadka 3/8”  

    do śrub z gniazdem sześciokątnym: 4; 5; 6; 7; 8; 10 mm; nasadka 1/2”  

    do śrub z gniazdem sześciokątnym: 6; 7; 8; 10 mm; nasadka wkrętakowa 

    1/2" do śrub z gniazdem wielowypustowym: M6; M8; M12; M14; nasadka 

    1/4" do śrub z łbem TORX: E4; E5; E6; E7; E8; nasadka 3/8" do śrub z 

    łbem TORX: E10; E12; E14; nasadka 1/2" do śrub z łbem TORX: E11; E16;

    E18; E20; E24; nasadka wkrętakowa 1/2" do śrub z gniazdem TORX: T45; 

    T50; T55; T60; końcówka wkrętakowa typu BIT do śrub z gniazdem TORX:

    T6; T7; T8; T9; T10; T15; T20; T25; T27; T30; T40; T25-długa 65 mm;  

    grzechotka o zmiennym kierunku pracy: 1/4"; 3/8”; 1/2"; grzechotka 1/4" 

    typu BIT o zmiennym kierunku pracy; rękojeść 1/4"; pokrętło z przesuwnym 

    czopem: 1/4"; 3/8”; 1/2"; przedłużacze: 1/4" długości 150 mm; 3/8” długości 

    76; 240 mm; 1/2" długości 130; 255 mm; przegub Kardana: 1/4"; 3/8”; 1/2";

    złączka przejściowa: o profilu wewnętrznym 1/4" i zewnętrznym 3/8"; o 

    profilu wewnętrznym 3/8" i zewnętrznym 1/2"; o profilu wewnętrznym 1/2" i

    zewnętrznym 3/4");

  - zestaw narzędzi ślusarskich – zestaw powinien zawierać minimum 11

    elementów (pilnik okrągły nr 2  L-210, pilnik półokrągły nr 2  L-260, pilnik 

    trójkątny nr 2  L-210, pilnik płaski nr 2  L-260, oprawka do brzeszczotu z 

    brzeszczotem 300 mm, nóż do kabli z ostrzem ze stali nierdzewnej, rysik 

    traserski dwa ostrza L-250 mm, skrobak do usuwania uszczelnień L-265 mm,

    nóż bezpieczny ostrza regulowane za pomocą suwaka, taśma miernicza 

    L-3 m, miara stalowa z podziałką metryczną i calową);

  - klucz płaski dwustronny 13x15 mm – szt. 3;

  - klucz płaski dwustronny 13x17 mm – szt. 3;

  - klucz oczkowo-płaski 10 mm – szt. 2;

  - klucz oczkowo-płaski 13 mm – szt. 2;

  - szczypce uniwersalne L-180 mm (szczęki chromowane/rękojeści z miękkimi 

    powłokami) – szt. 3;

  - szczypce płaskie krótkie L-160 mm (szczęki chromowane/rękojeści z 

    miękkimi powłokami);

  - szczypce płaskie długie L-160 mm (szczęki chromowane/rękojeści z miękkimi

    powłokami);

  - szczypce płasko-szerokie, zagięte pod kątem 45° L-140 mm (szczęki 

    chromowane/rękojeści powlekane);

  - szczypce okrągłe krótkie L-160 mm (szczęki chromowane/rękojeści z miękkimi 

    powłokami);

  - szczypce półokrągłe z ostrzem tnącym L-160 mm (szczęki chromowane/    

              rękojeści z miękkimi powłokami);

  - szczypce proste półokrągłe (igłowe) L-160 mm (szczęki chromowane/rękojeści

    powlekane);

  - szczypce tnące boczne L-160 mm (szczęki chromowane/rękojeści z miękkimi

    powłokami);
  - szczypce proste do pierścieni osadczych wewnętrznych 12 ÷ 25 mm 

    końcówki Ø 1,3 mm (szczęki polerowane/rękojeści powlekane);

  - szczypce odgięte do pierścieni wewnętrznych 12 ÷ 25 mm końcówki 

    Ø 1,3 mm (szczęki polerowane/rękojeści powlekane);

  - szczypce odgięte do pierścieni wewnętrznych 19 ÷ 60 mm końcówki 

    Ø 1,8 mm (szczęki polerowane/rękojeści powlekane);

  - szczypce proste do pierścieni zewnętrznych 10 ÷ 25 mm końcówki 

    Ø 1,3 mm (szczęki polerowane/rękojeści powlekane);

  - szczypce proste do pierścieni zewnętrznych 19 ÷ 60 mm końcówki 

    Ø 1,8 mm (szczęki polerowane/rękojeści powlekane);

  - szczypce odgięte do pierścieni zewnętrznych 10 ÷ 25 mm końcówki 

    Ø 1,3 mm (szczęki polerowane/rękojeści powlekane);

  - szczypce odgięte do pierścieni zewnętrznych 19 ÷ 60 mm końcówki 

    Ø 1,8 mm (szczęki polerowane/rękojeści powlekane);

  - szczypce nastawne do rur L-240 mm, stal chromowo-wanadowa  

    (szczęki polerowane/rękojeści powlekane);

  - szczypce zaciskowe uniwersalne L-250 mm rozwarcie szczęk 30 mm, 

    stal chromowo-wanadowa (szczęki niklowane/rękojeści niklowane);

  - klucz płaski jednostronny nastawny rozwartość szczęk do 20 mm, stal 

    chromowo-wanadowa (chromowane) – szt. 3;

  - klucz do rur 12’’ L-300 mm maksymalna rozwartość szczęk 43 mm 

    (szczęki lakierowane/rękojeść lakierowana);

  - klucz do rur 24’’ L-600 mm maksymalna rozwartość szczęk 77 mm 

    (szczęki lakierowane/rękojeść lakierowana);

  - klucz łańcuchowy do rur bezstopniowy z pokrętłem, do rur o średnicy od 25 ÷ 

    75 mm, głębokość cięcia do 2 mm;

  - szczypce czołowe wzmocnione L-160 mm (szczęki chromowane/rękojeści

    z miękkimi powłokami);

  - obcęgi budowlane L-250 mm (szczęki polerowane/rękojeści lakierowane); 

  - obcinak do rur miedzianych od 3 ÷ 35 mm maksymalna głębokość 

     cięcia 2,5 mm;

  - młotek nylonowy Ø 40 mm z wymiennymi końcówkami;

  - młotek gumowy Ø 65 mm;

  - młotek ślusarski 1000 g;

  - skrobak trójkątny-wklęsły L-260 mm – szt. 2;

  - skrobak płaski 25x365 mm – szt. 2;

  - zestaw narzędzi do pobijania – zestaw powinien zawierać minimum 11

    elementów (przecinak płaski: L-150; 200; 250 mm; punktak: 120x10; 120x12 

    mm; wybijak do zawleczek: 150x2,5; 150x3; 150x4; 150x5; 150x6; 150x8 mm);

  - zestaw ściągaczy dwu- i trójramiennych z przesuwanymi równolegle łapami,

    szerokość zasięgu łap minimum 120 mm, głębokość  zasięgu łap minimum

    od 100 ÷ 250 mm;

  - ściągacz dwuramienny z dwoma przesuwnymi łapami i bocznym zaciskiem 

    mocującym, szerokość zasięgu łap minimum od 25 ÷ 70 mm;

  - ściągacz dwuramienny z dwoma przesuwnymi równolegle łapami, chwyt 

    zewnętrzny i wewnętrzny, szerokość zasięgu łap minimum od 85 ÷ 350 mm;

  - ściągacz trójramienny z trzema przesuwnymi równolegle łapami, chwyt 

    zewnętrzny i wewnętrzny, szerokość zasięgu łap minimum od 30 ÷ 200 mm;
  - uniwersalny pilnik do gwintów ISO zewnętrznych i wewnętrznych;

  - uniwersalny pilnik do gwintów SAE zewnętrznych i wewnętrznych;

  - uniwersalny pilnik do gwintów WW zewnętrznych i wewnętrznych;

  - szablony do gwintów metrycznych i Whitwortha – szt. 3;

  - olejarka ręczna metalowa poj. 500 ml;

  - chwytak giętki z magnesem do 500 g;

  - kucz hakowy nastawny do nakrętek okrągłych rowkowych od 20 ÷ 42 mm;

  - kucz hakowy nastawny do nakrętek okrągłych rowkowych od 45 ÷ 90 mm;

  - kucz hakowy nastawny do nakrętek okrągłych rowkowych od 95 ÷ 165 mm;

  - lusterko teleskopowe okrągłe 40 mm L od 275 ÷ 715 mm;

  - latarka LED, wodoodporna do 3 m głębokości, zasięg do 64 m, 

    czas świecenia 3 godziny;

  - zestaw narzędzi do wykręcania urwanych śrub metrycznych od M5 ÷ M16 

    i calowych od 3/16” ÷ 5/8”;

  - zestaw wykrętaków śrub od M3 ÷ M22 w etui;

  - narzędzie do rozcinania mechanicznego  nakrętek od 10 ÷ 18 mm;

  - warsztatowy zestaw do naprawy gwintów od M5 ÷ M12;

  - aparat do ściskania sprężyn zaworów w zakresie od 75 ÷ 225 mm;

  - aparat do ściskania sprężyn zaworów w zakresie od 120 ÷ 280 mm;

  - opaski ściskające do pierścieni tłokowych z bezstopniową regulacją i z kluczem

    mocującym o zakresie od 90 ÷ 175 mm i wysokości 165 mm;

  - szczypce do zakładania i zdejmowania pierścieni tłokowych od 60 ÷ 160 mm;

  - narzędzie z wymiennymi hakami i wymienną dźwignią do montażu sprężyn 

    zaworów;

  - klucz pneumatyczny 3/4", moment obrotowy minimum 1620 Nm;

  - zestaw hydrauliczny do rozcinania nakrętek – zestaw powinien zawierać 

    (hydrauliczny przecinak nakrętek od M12 ÷ M24 mm z powrotem sprężynowym

    i regulowanym ostrzem, maksymalne ciśnienie robocze 72 Mpa; hydrauliczny

    przecinak nakrętek od M22 ÷ M33 mm z powrotem sprężynowym

    i regulowanym ostrzem, maksymalne ciśnienie robocze 72 Mpa; hydrauliczna 

    2-stopniowa pompa ręczna, maksymalne ciśnienie robocze 72 Mpa, pojemność 

    zbiornika oleju 1000 cc; zestaw manometru po pompy ręcznej o zakresie 

    od 0 ÷ 72 Mpa w gumowej osłonie ochronnej; standardowy wąż połączeniowy 

    o długość 4 metrów);

  - zestaw hydrauliczny ciągnący – zestaw powinien zawierać (hydrauliczny 

              ściągacz  o zakresie od 50 ÷ 360 mm z powrotem sprężynowym; hydrauliczny,

              wielofunkcyjny cylinder z powrotem sprężynowym, maksymalne ciśnienie

              robocze 72 Mpa, nośność 10 ton);

2. Na każdej szufladzie szafki powinna być wykonana tabliczka cieni z wizualizacją znajdujących się w niej narzędzi 
3. Wszystkie narzędzia oznakować laserowo napisem:
„Akademia Morska w Gdyni Wydział Mechaniczny-Projekt iMEN”
4. Wszystkie narzędzia występujące w specyfikacji jako zawartość szafki powinny być opakowane w pojemniki z tworzyw sztucznych lub kontrastowe pianki pogrupowane w zestawy zgodnie z ich zastosowaniem. Pojemniki powinny być rozmiarów umożliwiających ich umieszczenie w szufladach
5. Gwarancja minimum 36 miesięcy
6. Zamówienie obejmuje dostawę sprzętu do AMG
zadanie 10 Frezarka
1. Konwencjonalna frezarka uniwersalna
2. Wymiary stołu roboczego minimum 310 mm x 1300 mm
3. Minimalne przesuwy w osiach:
    X-800 mm
         Y-300 mm
         Z-400 mm
4. Bezstopniowa regulacja obrotów wrzeciona poziomego i pionowego
5. Bezstopniowa regulacja posuwów
6. Obroty wrzeciona pionowego w zakresie do 3000 obr/min
7. Obroty wrzeciona poziomego w zakresie do 2000 obr/min
8. Wysuw pinoli w zakresie do 75mm
9. Stożek wrzeciona poziomego i pionowego ISO 40
10. Głowica do dłutowania
11. Cyfrowy odczyt na liniałach w 3 osiach
12. Wibroizolatory – 1 kpl.
13. Frezarka powinna być wyposażona w:
  - imadło maszynowe 125 – 1 szt.
  - stół – podzielnica (przełożenie przekładni ślimakowej 1:72) – 1 szt.
  - uchwyt trzyszczękowy samocentrujący 160 mm z zabierakiem do    

    podzielnicy – 1 szt. 
  - frezy trzpieniowe walcowo-czołowe, krótkie o ostrzach centralnych z  

    chwytem walcowym: 
    NFPa DIN 844-A Ø 3  – 10 szt.; 

    NFPa DIN 844-A Ø 4  – 10 szt.; 

    NFPa DIN 844-A Ø 5  – 10 szt.; 

    NFPa DIN 844-A Ø 6  – 10 szt.;

    NFPa DIN 844-A Ø 8  – 10 szt.;

    NFPa DIN 844-A Ø10 – 10 szt.;

    NFPa DIN 844-A Ø12 – 5 szt.;

    NFPa DIN 844-A Ø16 – 5 szt.;

    NFPa DIN 844-A Ø20 – 5 szt. 

  - tuleja redukcyjna do narzędzi z chwytem ISO 
    ISO 50-A27 / ISO 40 (Typ 1699) – 1 szt.
  - tuleja redukcyjna do narzędzi z chwytem Morse’a i gwintem 
    ISO 40 / MORSE 1-A14 (Typ 1655) – 1 szt.
  - tuleja redukcyjna do narzędzi z chwytem Morse’a i gwintem 
    ISO 40 / MORSE 2-A14 (Typ 1655) – 1 szt.
  - tuleja redukcyjna do narzędzi z chwytem Morse’a i gwintem 
    ISO 40 / MORSE 3-A14 (Typ 1655) – 1 szt.
  - tuleja redukcyjna do narzędzi z chwytem Morse’a i gwintem 
    ISO 40 / MORSE 4-A43 (Typ 1655) – 1 szt.
  - tuleja redukcyjna do narzędzi z chwytem Morse’a i płetwą 
    ISO 40-A50 / MORSE 1 (Typ 1657) – 1 szt.
  - tuleja redukcyjna do narzędzi z chwytem Morse’a i płetwą 
    ISO 40-A50 / MORSE 2 (Typ 1657) – 1 szt.
  - tuleja redukcyjna do narzędzi z chwytem Morse’a i płetwą 
    ISO 40-A65 / MORSE 3 (Typ 1657) – 1 szt.
  - tuleja redukcyjna do narzędzi z chwytem Morse’a i płetwą 
    ISO 40-A95 / MORSE 4 (Typ 1657) – 1 szt.
  - trzpień do uchwytów wiertarskich ze stożkiem DIN 238 
    ISO 40-B12-A17 (Typ 5370-B) – 1 szt.
  - trzpień do uchwytów wiertarskich ze stożkiem DIN 238 
    ISO 40-B16-A17 (Typ 5370-B) – 2 szt.
  - uchwyt wiertarski bezkluczykowy do użytku przemysłowego 
    ze stożkiem B12 zakres mocowania 0,5-10 mm – 1 szt.
  - uchwyt wiertarski bezkluczykowy do użytku przemysłowego 
    ze stożkiem B16 zakres mocowania 1-13 mm _ 1 szt. 
  - uchwyt wiertarski bezkluczykowy do użytku przemysłowego 
    ze stożkiem B16 zakres mocowania 3-16 mm – 1 szt.
  - trzpień frezarski uniwersalny do frezów z rowkiem wpustowym lub    

     zabierakowym ISO40-d16-A37-l17-D32 (Typ 7332) – 1szt.
  - trzpień frezarski uniwersalny do frezów z rowkiem wpustowym lub  

     zabierakowym ISO40-d22-A37-l19-D40 (Typ 7332) – 1 szt.
  - trzpień frezarski uniwersalny do frezów z rowkiem wpustowym lub    

     zabierakowym ISO40-d27-A37-l21-D48 (Typ 7332) – 1 szt.
  - trzpień frezarski uniwersalny do frezów z rowkiem wpustowym lub      

     zabierakowym ISO40-d32-A41-l24-D58 (Typ 7332) – 1 szt.
  - trzpień frezarski uniwersalny do frezów z rowkiem wpustowym lub za                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                           

    zabierakowym ISO40-d40-A45-l27-D70 (Typ 7332) – 1 szt.
  - trzpień frezarski do frezów tarczowych 
    ISO40-d16-d129-A70 (Typ 7314) – 1 szt.
  - trzpień frezarski do frezów tarczowych 
    ISO40-d22-d136-A70 (Typ 7314) – 1 szt.
  - trzpień frezarski do frezów tarczowych 
    ISO40-d27-d142-A70 (Typ 7314) – 1 szt.
  - trzpień frezarski do frezów tarczowych 
    ISO40-d32-d150-A70 (Typ 7314) – 1 szt.
  - trzpień frezarski do frezów tarczowych 
    ISO40-d40-d158-A70 (Typ 7314) – 1 szt.

  - komplet oprawek zaciskowych do frezów z chwytem walcowym
    ISO40-ER32-A60 + tulejki (zakres mocowania 2-20; ilość tulejek w   

    komplecie 18 szt.) (Typ 7616-KPL) – 1 szt. 

  - oprawka zaciskowa do frezów z chwytem walcowym - szybkowymienna   

    ISO40-ER32-A60-D50 (Typ 7616) – 1 szt.
  - oprawka z uchwytem wiertarskim bezkluczykowym
    ISO40-d113-A88-D50 (Typ 7657) – 1 szt.
  - oprawka zaciskowa z mocowaniem typu Weldon
    ISO40-d20-A63-D52 (Typ 7620) – 1 szt.
14. Gwarancja minimum 12 miesiące
15. Zamówienie obejmuje dostawę i rozładunek maszyny w AMG
16. Zamówienie obejmuje szkolenie na terenie AMG
zadanie 11 Regulator obciążenia i równoległa praca prądnic (1 komplet)

1. Projekt zakłada wymianę i zamontowanie następujących urządzeń:

- dołożenie wyłącznika głównego dobranego do zabezpieczenia obwodu prądnicy synchronicznej 3 fazowej o mocy 500kVA i napięciu 400/230V;

2. - wymiana wyłącznika głównego generatora typ G08-500-50 o mocy 500kVA i napięciu 400V oraz prądzie  723A; 

Uwaga - wyłączniki główne muszą posiadać możliwość ręcznego sterowania załączenia i wyłączenia generatora na szyny oraz możliwość sterowania elektrycznego z panelu sterującego GTR. Dołożony wyłącznik musi posiadać zabezpieczenie nadprądowe z możliwością nastawy w zakresie 50 do 500KW
3. - wyposażenie tablicy w przyciski sterujące załączeniem i wyłączeniem wyłącznika głównego każdego z generatorów z blokadą braku możliwości załączenia obu generatorów na szyny jednocześnie oraz blokadą przed próbą załączenia wyłącznika na wyłączonym generatorze;

4. - przyciski załączenia i wyłączenia generatora wyposażyć w kontrolki sygnalizacyjne stanu włącznika;

5. - kontrolka pracy i gotowości do załączenia na szyny generatora dla obu generatorów;

6. - wyposażenie panelu sterującego w przełącznik 3 pozycyjny regulacji zadajnika prędkości dla obu generatorów;

7. - wyposażenie tablicy w aparaty pomiarowej tj. amperomierz, woltomierz, kilowatomierz oraz częstotliwościomierz dla obu generatorów;

Uwaga- Amperomierz  oraz woltomierz wyposażone w wspólny selektor do wyboru mierzonego prądu fazowego oraz napięcia międzyfazowego;
8. - wyposażenie szynoprzewodów w przekładniki prądowe dla pomiarów tablicowych parametrów obu generatorów;

9. - wyposażenie sekcji sterującej oporem wodnym w przyciski załącz oraz wyłącz: pompę tłoczącą do WCW3, pompę tłoczącą do opornika oraz wentylator WCW3 wraz z sygnalizacją stanu pracy;

10. - wyposażenie sekcji sterującej oporem wodnym w przełącznik trójpozycyjny umożliwiający opuszczenie oraz podniesienie noży oporu wodnego;

11. - wyposażenie sekcji sterowania oporami wodnymi w stosowną sygnalizację optyczną – położenie góra /dół /praca

12. podłączenie istniejących przewodów do nowego układu sterowania i sygnalizacji oraz uruchomienie systemu pomiaru mocy obu prądnic i wyświetlenie wartości w systemie sterowania i wizualizacji EMOS

13. - zamontowanie i podłączenie do szyny głównej GTR 9 szt. wyłączników

z zabezpieczeniem prądowym (3 szt. 63A + 6 szt. 32A)

14. - wymienić oraz dołożyć wszystkie niezbędne aparaty zabezpieczające    

             oraz sterujące tj. styczniki, przekaźniki niezbędne do realizacji projektu;

15. -  wykonanie dokumentacje powykonawczej  projektu DTR ( j. polski 2 szt.);.

16. Gwarancja minimum 24 miesiące;

17. Dostawa, montaż, uruchomienie;

18. Szkolenie w zakresie obsługi i użytkowania urządzenia na terenie AMG;

zadanie 12 Stanowisko kontenera chłodniczego (1 szt.)

1. Kontener chłodniczy 10' RF 

- Agregat chłodniczy utrzymujący temperaturę w przedziale ( -10°C) do (+30°);

- Zasilanie 400V, 10 kW, 32A, 50 Hz

- Dodatkowe zabezpieczenia drzwi przed włamaniem;

- Kurtyna silikonowa wewnątrz kontenera 

2. Rok produkcji 2016 -18

3. Ekologiczny czynnik chłodniczy np. R 134 (niski wskaźnik GWP)
4. Układ sterowania temperaturą i zabezpieczeń;

5. Układ rejestracji temperatur;

6. Dokumentacja DTR ( j. polski 2 szt.);

7. Gwarancja minimum 24 miesiące;

8. Dostawa, montaż na przygotowanym miejscu, uruchomienie urządzenia;
9. Szkolenie w zakresie obsługi i użytkowania urządzenia na terenie AMG


Projekt RPPM.04.02.00-22-0002/16 jest współfinansowany ze środków Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego dla Województwa Pomorskiego na lata 2014-2020.
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