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Załącznik nr 5
Specyfikacja Techniczna  

dla zamówienia nr CRZP/68/2017/AEZ 
Przedmiotem zamówienia jest dostawa dla Wydziału Mechanicznego sprzętu jako część postępowania o nazwie „Infrastruktura dydaktyczna wspierająca kształcenie praktyczne na Wydziałach Mechanicznym, Elektrycznym i Nawigacyjnym Akademii Morskiej w Gdyni – zakup wyposażenia laboratoriów dydaktycznych -  Laboratorium z przedmiotu Technologia remontów”.
Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia oraz oczekiwane parametry techniczne dla zamówienia określono poniżej.

Wspólny Słownik Zamówień: 

38900000-4 Różne przyrządy do badań lub testowania

42410000-3 - Urządzenia podnośnikowe i przeładunkowe 

42931000-1 – Wirówki

42122000-0 - Pompy 

42123000-7 – Sprężarki
42123500-2 – Turbosprężarki

39100000-3 – Meble

42662000-4 - Sprzęt spawalniczy

44510000-8 – Narzędzia

43414000-8 - Szlifierki 

42600000-2 – Obrabiarki

42623000-9 - Frezarki
Zamawiający dopuszcza składanie ofert równoważnych

Zamawiający nie dopuszcza składania ofert wariantowych.

Zamówienie zostało podzielone na 23 zadania:

	Część : 1
	Wyważarka kompaktowa

	Część : 2
	Urządzenie do diagnozowania zużycia łożysk tocznych

	Część : 3
	Wciągnik o zmiennej lokalizacji

	Część : 4
	Stanowisko do ustawiania linii wałów

	Część : 5
	Stanowisko do sprężynowania wału

	Część : 6
	Urządzenie do pomiarów wibracji

	Część : 7
	Stanowisko do regulacji wtryskiwaczy

	Część : 8
	Wirówka

	Część : 9
	Pompa śrubowa

	Część : 10
	Pompa wirowa

	Część : 11
	Sprężarka tłokowa

	Część : 12
	Pompa zębata

	Część : 13
	Turbosprężarka

	Część : 14
	Szafki narzędziowe

	Część : 15
	Stanowisko do napawania i spawania plazmowego

	Część : 16
	Zestaw kluczy dynamometrycznych

	Część : 17
	Przyrząd kontrolny do kluczy dynamometrycznych

	Część : 18
	Szlifierka do zaworów

	Część : 19
	Szlifierka do gniazd zaworowych

	Część : 20
	Honownica

	Część : 21
	Komplet przyrządów pomiarowych

	Część : 22
	Stół warsztatowy

	Część : 23
	Frezarka


Warunki zamówienia będą wynosić:
1. Max. czas przystąpienia do usuwania wad wynosi (reakcja na zgłoszenie)  - 2 dni robocze 
2. Max. czas dokonania naprawy gwarancyjnej według załączonej tabeli.
3. Minimalny okres gwarancji według załączonej tabeli.

4. Maksymalny termin dostawy według załączonej tabeli.
Podane poniżej wartości mogą ulec zmianie według deklaracji złożonej przez Wykonawcę w ofercie.
	Zadanie
	Maksymalny czas dostawy
	Maksymalny czas naprawy
	Minimalna

gwarancja

	
	
	
	

	1
	Wyważarka kompaktowa 
	60 dni
	15 dni
	24 m-ce

	2
	Urządzenie do diagnozowania zużycia łożysk tocznych 
	56 dni
	15 dni
	24 m-ce

	3
	Wciągnik o zmiennej lokalizacji 
	30 dni
	21 dni
	24 m-ce

	4
	Stanowisko do ustawiania linii wałów 
	30 dni
	15 dni
	24 m-ce

	5
	Stanowisko do sprężynowania wału 
	30 dni
	15 dni
	24 m-ce

	6
	Urządzenie do pomiarów wibracji 
	42 dni
	15 dni
	24 m-ce

	7
	Stanowisko do regulacji wtryskiwaczy 
	60 dni
	14 dni
	12 m-cy

	8
	Wirówka 
	84 dni
	15 dni
	12 m-cy

	9
	Pompa śrubowa 
	56 dni
	30 dni
	12 m-cy

	10
	Pompa wirowa 
	42 dni
	14 dni
	24 m-cy

	11
	Sprężarka tłokowa 
	70 dni
	21 dni
	12 m-cy

	12
	Pompa zębata 
	30 dni
	30 dni
	12 m-cy

	13
	Turbosprężarka 
	30 dni
	30 dni
	12 m-cy

	14
	Szafki narzędziowe 
	21 dni
	10 dni
	36 m-cy

	15
	Stanowisko do napawania i spawania plazmowego 
	90 dni
	15 dni
	24 m-ce

	16
	Zestaw kluczy dynamometrycznych 
	21 dni
	14 dni
	36 m-cy

	17
	Przyrząd kontrolny do kluczy dynamometrycznych 
	15 dni
	15 dni
	36 m-cy

	18
	Szlifierka do zaworów 
	84 dni
	30 dni
	24 m-ce

	19
	Szlifierka do gniazd zaworowych 
	70 dni
	14 dni
	24 m-ce

	20
	Honownica 
	70 dni
	14 dni
	24 m-ce

	21
	Komplet przyrządów pomiarowych 
	70 dni
	14 dni
	36 m-cy

	22
	Stół warsztatowy 
	21 dni
	15 dni
	36 m-cy

	23
	Frezarka 
	90 dni
	30 dni
	12 m-cy


zadanie 1 Wyważarka kompaktowa
1. Wyważanie dynamiczne wirników w dwóch płaszczyznach

2. Masa wirnika maksymalnie do 16 kg

3. Rozstaw między podporami maksymalnie 500 mm
4. Średnica wyważanego wirnika  maksymalnie 250 mm
5. Średnica czopów w podporach maksymalnie 40 mm

6. Układ pomiarowo obliczeniowy z dotykowym przemysłowym monitorem, portem USB umożliwiającym przesyłanie wyników pomiarów na nośniki zewnętrzne

7. Moduł pomiarowy powinien współpracować z dołączoną kolorową laserową drukarką przeznaczoną do wydruku wyników pomiaru

8. Wyważarka powinna być wyposażona w zestaw umożliwiający dokonanie pomiarów niewyważenia w łożyskach własnych
9. Osłona bezpieczeństwa zgodna z normą CE

10. Wirnik testowy z certyfikacją
11. Zasilanie 230 V/50 Hz
12. Gabaryty do: wys.1400 x gł.1100 x szer.1700 mm
13. Masa do 550 kg
14. Gwarancja minimum 24 miesiące
15. Zamówienie obejmuję dostawę, montaż i uruchomienie wyważarki w AMG
16. Zamówienie obejmuje szkolenie w zakresie obsługi na terenie AMG
zadanie 2 Urządzenie do diagnozowania zużycia łożysk tocznych
1. Analiza FFT
2. Pomiar drgań w paśmie 10 ÷ 10000 Hz
3. Program do analizy stanu łożysk zawierający bazę min. 25 tyś. łożysk
4. Urządzenie powinno zapewnić także możliwość wyważania dynamicznego wirnika o dowolnej masie i kształcie bez jego demontażu z urządzenia     (w łożyskach własnych)
5. Moduł pomiarowo-rejestracyjny z portem USB, z możliwością
zapamiętywania i drukowania danych
6. Zasilanie 230 V/50 Hz lub akumulatorowe
7. Gwarancja minimum 24 miesiące 
8. Zamówienie obejmuje dostawę i uruchomienie urządzenia w AMG
9. Zamówienie obejmuje szkolenie w zakresie obsługi na terenie AMG
zadanie 3 Wciągnik o zmiennej lokalizacji
1. Udźwig 4000 kg

2. Ilość wciągników ręcznych łańcuchowych 2 szt. x 2000 kg

3. Wózek jezdny ręczny łańcuchowy 2 szt. x 2000 kg

4. Rozpiętość wciągarki /szerokość 3000 mm

5. Wysokość całkowita 3000 mm

6. Wysokość regulowana w zakresie 2000 mm ÷ 3000 mm

7. Koła jezdne z hamulcami (w tym 2 skrętne) 4 szt.

8. Podpory na belkach jezdnych 4 szt.

9. Gwarancja minimum 24 miesiące

10. Komplet dokumentacji-DTR, deklaracja CE, paszporty wciągników,

formalności z UDT

11. Zamówienie obejmuje dostawę, montaż i uruchomienie

urządzenia u zamawiającego w AMG

12. Zamówienie obejmuje szkolenie na terenie AMG

zadanie 4 Stanowisko do ustawiania linii wałów
1. Laserowy system osiowania
2. Urządzenie powinno umożliwić osiowanie wałów o średnicach  w zakresie 
      od Ø 80 mm do Ø 160 mm                 
3. Możliwość pomiaru na odległości minimum od 100 ÷ 2500 mm
4. Zasilanie akumulatorowe
5. Ładowarka sieciowa do zasilania akumulatorowego
6. Moduł pomiarowy z możliwością rejestracji pomiarów oraz raportów na zew. nośnikach
7. Urządzenie powinno posiadać certyfikat kalibracji ważny min. przez 2 lata
8. Gwarancja minimum 24 miesiące
9. Zamówienie obejmuje dostawę i uruchomienie urządzenia w AMG
10. Zamówienie obejmuje szkolenie w zakresie obsługi na terenie AMG
zadanie 5 Stanowisko do sprężynowania wału
1. Zakres pomiarowy między wykorbieniami 60 ÷ 300 mm
2. Zakres pomiarowy odchyłki minimum +/-2 mm
3. Dokładność pomiarowa minimum 0,001 mm
4. Rejestracja i przechowywanie danych
5. Port USB
6. Zasilanie akumulatorowe
7. Ładowarka sieciowa do zasilania akumulatorowego

8. Gwarancja minimum 24 miesiące
9. Zamówienie obejmuje dostawę i uruchomienie urządzenia w AMG
10. Zamówienie  obejmuje szkolenia w zakresie obsługi na terenie AMG
zadanie 6 Urządzenie do pomiarów wibracji  
1. Urządzenie dwukanałowe
2. Wykonywanie pomiarów:
  - prędkości szczytowej drgań minimum od 0 ÷ 480 mm/s
  - przemieszczeń szczytowych drgań minimum od 0 ÷ 480 m/s2
  - przyśpieszenia szczytowego drgań minimum od 0 ÷ 4500 μm
  - pomiar prędkości obrotowej minimum od 60 ÷ 18500 obr/min
3. Zapis danych pomiarowych
4. Szczelność obudowy minimum IP65
5. Port USB
6. Urządzenie powinno umożliwić tworzenie zbioru informacji o maszynach i urządzeniach diagnozowanych metodą drganiową
7. Urządzenie powinno zapewnić możliwość archiwizacji danych oraz ich analizę minimum takich jak:
          - widma drgań prędkości, przyśpieszenia i przemieszczenia i stanu łożysk

          - wykresy w dziedzinie czasu dla drgań prędkości, przyśpieszenia i  

             przemieszczenia

          - wartości drgań dla prędkości, przyśpieszeń, przemieszczenia w 

            wybranym paśmie i zgodnie z wybranym uśrednieniem

          - wartości dla pomiaru fazy

          - wartości dla pomiaru prędkości obrotowej

8. Oprogramowanie do analizy zarejestrowanych danych z możliwością użytkowania na minimum 50 stanowiskach komputerowych
9. Zasilanie akumulatorowe z dedykowaną ładowarką
10. Gwarancja minimum 24 miesiące
11. Zamówienie obejmuje dostawę i uruchomienie sprzętu w AMG
12. Zamówienie obejmuje szkolenie w zakresie obsługi na terenie AMG
zadanie 7 Stanowisko do regulacji wtryskiwaczy
1. Urządzenie powinno zapewnić regulację ciśnienia wtrysku w zakresie 

od 0 do 800 bar

2. Urządzenie powinno zapewnić możliwość regulacji wtryskiwaczy silników Sulzer A25 i Sulzer A20

3. Zasilanie 230 V/50 Hz

4. Gwarancja 12 miesięcy
5. Zamówienie obejmuje dostawę i uruchomienie stanowiska w AMG
6. Zamówienie obejmuje szkolenie w zakresie obsługi na terenie AMG
zadanie 8 Wirówka
1. Klaryfikator-puryfikator
2. Wydajność  ok. 2 m3/h
3. Zestaw oryginalnych narzędzi - 2 kpl.
4. Zestaw oryginalnych części do przeglądu głównego - 2 kpl.
5. Zestaw oryginalnych części do przeglądu średniego - 2 kpl.
6. Podkładki amortyzujące -2 kpl.
7. Gwarancja 12 miesięcy
8. Zamówienie obejmuje dostawę wirówki do AMG
9. Zamówienie obejmuje szkolenie w zakresie obsługi na terenie AMG
zadanie 9 Pompa śrubowa
1. Wydajność pompy w zakresie od 8,5 do 9 m3/h
2. Maksymalne ciśnienie pompy 0,6 MPa
3. Napęd pompy - silnik elektryczny przystosowany do falownika 
4. Wykonanie pompy ze stali kwasoodpornej

5. Zestaw części zamiennych:
        - stator
        - rotor

6. Zasilanie 3x400 V/50 Hz
7. Gwarancja 12 miesięcy

8. Zamówienie obejmuje dostawę sprzętu do AMG
zadanie 10 Pompa wirowa
1. Wydajność minimum od 30 ÷ 150 m3/h
2. Wysokość podnoszenia do 10 m.sł.w.
3. Napęd pompy – silnik elektryczny

4. Zestaw sprzęgający
5. Zasilanie 3x400 V/50 Hz
6. Gwarancja 24 miesiące
7. Zamówienie obejmuje dostawę pompy do AMG
zadanie 11 Sprężarka tłokowa
1. Wydajność 50 ÷ 70 m3/h
2. Maksymalne ciśnienie minimum 30 bar

3. Zasilanie 3x400 V/50 Hz
4. Pakiet części zamiennych:
  - 2 komplety pierścieni tłokowych
  - po 2 komplety zaworów: wlotowy i wylotowy
  - 2 komplety zestawów uszczelek
5. Gwarancja 12 miesięcy
6. Zamówienie obejmuje dostawę sprężarki do AMG
7. Zamówienie obejmuje szkolenie w zakresie obsługi na terenie AMG
zadanie 12 Pompa zębata 
1. Pojemność geometryczna 60 cm3/obr
2. Ciśnienie nominalne 18 MPa
3. Obroty prawe lub lewe
4. Gwarancja minimum 12 miesięcy
5. Zamówienie obejmuje dostawę pompy do AMG
zadanie 13 Turbosprężarka 
1. Model dydaktyczny turbosprężarki
2. Model powinien posiadać ruchomy wirnik
3. Budowa wewnętrzna turbosprężarki powinna być przedstawiona za pomocą przekroju wzdłużnego 
4. Model powinien być zamocowany na stoliku z 4 kołami jezdnymi (przynajmniej 2 koła skrętne z hamulcem)
5. Do modelu powinna być dołączona dokumentacja DTR
6. Zamówienie obejmuje dostawę i montaż w AMG
zadanie 14 Szafki narzędziowe
1. Wymiary: wysokość od 900 ÷ 1100 mm, szerokość od 700 ÷ 900 mm,
głębokość od 400 ÷ 600 mm
2. Szafka powinna posiadać minimum 6 szuflad

3. Szuflady na prowadnicach rolkowych

4. Centralny zamek blokujący wszystkie szuflady

5. Szafka na kółkach olejoodpornych minimum Ø 100 mm (przynajmniej jedno 
z hamulcem)
6. Minimalne obciążenie statyczne 250 kg
7. Zestaw narzędzi do wyposażenia szafek:
  - zestaw kluczy płaskich dwustronnych od 6 ÷ 32 mm – zestaw powinien 

    zawierać minimum 12 sztuk (klucze: 6x7; 8x9; 10x11; 12x13; 14x15; 

    16x17; 18x19; 20x22; 21x23; 24x27; 25x28; 30x32), stal stopowa 

    chromowa (chromowane);

  - zestaw kluczy płasko - oczkowych od 5,5 ÷ 34 mm – zestaw powinien 

    zawierać minimum 25-części (klucze: 5,5; 6; 7; 8; 9; 10; 11; 12; 13; 14; 

    15; 16; 17; 18; 19; 20; 21; 22; 23; 24; 27; 29; 30; 32; 34), stal stopowa 

    chromowa (chromowane);

  - zestaw kluczy płaskich dwustronnych od 4 ÷ 11 mm główka wygięta pod 

    kątem 15° i 75° – zestaw powinien zawierać minimum 10 sztuk (klucze: 4;

    4,5; 5; 5,5; 6; 7; 8; 9; 10; 11), stal stopowa chromowa (chromowane);

  - zestaw kluczy trzpieniowych długich od T9 ÷ T40 – zestaw powinien 

    zawierać minimum 8-części (klucze: T9; T10; T15; T20; T25; T27; T30; 

    T40), stal chromowo-wanadowa (oksydowane);

  - zestaw kluczy trzpieniowych z końcówką kulistą od 1,5 ÷ 10 mm – zestaw

    powinien zawierać minimum 9-części (klucze: 1,5; 2; 2,5; 3; 4; 5; 6; 8; 10),

    stal chromowo-wanadowa (oksydowane);

  - zestaw wkrętaków i imbusów – zestaw powinien zawierać minimum 

    27 elementów (wkrętak płaski: 0,6x3,5x75; 0,8x4,0x100; 1,2x6,5x150;

    1,6x8,0x175; 1,6x10,0x200; 2,0x12,0x200; 0,4x2,5x60; 1,0x5,5x25; 

    0,4x2,5x75 do 1000 V; wkrętak krzyżowy: PH 1x80; PH 2x100; PH 3x150;

    PH 4x200; PH 2x25; PZ 0x60; PZ 1x80; PZ 2x100; PZ 1x25; klucze 

    trzpieniowe: 1,5; 2; 2,5; 3; 4; 5; 6; 8; 10 mm); 

  - zestaw wkrętaków do pobijania – zestaw powinien zawierać minimum 

    6 elementów ( wkrętak płaski: 0,8x4,0x90; 1,0x5,5x100; 1,2x6,5x125; 

    1,2x8,0x150; wkrętak krzyżowy: PH 1x85; 2x100);

  - zestaw nasadek z grzechotką i akcesoriami 3/4” – zestaw powinien 

    zawierać minimum 17 elementów (nasadki 3/4": 22; 24; 27; 30; 32; 34; 36;

    38; 41; 46; 50 mm; grzechotka 3/4"; główka do pokrętła; pokrętło; 

    przedłużacze: 200; 400 mm; złączka przejściowa o profilu wewnętrznym 

    3/4" i zewnętrznym 1/2");

  - zestaw nasadek z grzechotką i akcesoriami 1/4”, 3/8”, 1/2" – zestaw 

    powinien zawierać minimum 108 elementów (nasadki 1/4" z profilem 

    6-kątnym: 3,5; 4; 4,5; 5; 5,5; 6; 7; 8; 9; 10; 11; 12; 13 mm; nasadki 3/8” 

    z profilem 12-kątnym: 8; 9; 10; 11; 12; 13; 14; 15; 16; 17; 18; 19; 20,8  mm; 

    nasadki 1/2" z profilem 12-kątnym: 19; 21; 22; 24; 27; 30; 32 mm; nasadki 

    1/2" z profilem 6-kątnym: 16; 17; 18; 19; 22; 24; 27; 30; 32 mm; nasadka 

    1/4”długa do śrub z gniazdem sześciokątnym: 3; 4; 5; 6 mm; nasadka 3/8”  

    do śrub z gniazdem sześciokątnym: 4; 5; 6; 7; 8; 10 mm; nasadka 1/2”  

    do śrub z gniazdem sześciokątnym: 6; 8; 10; 12 mm; nasadka wkrętakowa 

    1/2" do śrub z gniazdem wielowypustowym: M6; M8; M12; M17; nasadka 

    1/4" do śrub z łbem TORX: E4; E5; E6; E7; E8; nasadka 3/8" do śrub z 

    łbem TORX: E10; E12; E14; nasadka 1/2" do śrub z łbem TORX: E11; E16;

    E18; E20; E24; nasadka wkrętakowa 1/2" do śrub z gniazdem TORX: T45; 

    T50; T55; T60; końcówka wkrętakowa typu BIT do śrub z gniazdem TORX:

    T6; T7; T8; T9; T10; T15; T20; T25; T27; T30; T40; T25-długa 65 mm;  

    grzechotka o zmiennym kierunku pracy: 1/4"; 3/8”; 1/2"; grzechotka 1/4" 

    typu BIT o zmiennym kierunku pracy; rękojeść 1/4"; pokrętło z przesuwnym 

    czopem: 1/4"; 3/8”; 1/2"; przedłużacze: 1/4" długości 150 mm; 3/8” długości 

    76; 240 mm; 1/2" długości 130; 255 mm; przegub Kardana: 1/4"; 3/8”; 1/2";

    złączka przejściowa: o profilu wewnętrznym 1/4" i zewnętrznym 3/8"; o 

    profilu wewnętrznym 3/8" i zewnętrznym 1/2"; o profilu wewnętrznym 1/2" i

    zewnętrznym 3/4");

  - zestaw narzędzi ślusarskich – zestaw powinien zawierać minimum 11

    elementów (pilnik okrągły nr 2  L-210, pilnik półokrągły nr 2  L-260, pilnik 

    trójkątny nr 2  L-210, pilnik płaski nr 2  L-260, oprawka do brzeszczotu z 

    brzeszczotem 300 mm, nóż do kabli z ostrzem ze stali nierdzewnej, rysik 

    traserski dwa ostrza L-250 mm, skrobak do usuwania uszczelnień L-265 mm,

    nóż bezpieczny ostrza regulowane za pomocą suwaka, taśma miernicza 

    L-3 m, miara stalowa z podziałką metryczną i calową);

  - klucz płaski dwustronny 13x15 mm – szt. 3

  - klucz płaski dwustronny 13x17 mm – szt. 3

  - szczypce uniwersalne L-180 mm (szczęki chromowane/rękojeści z 

    miękkimi powłokami);

  - szczypce płaskie krótkie L-160 mm (szczęki chromowane/rękojeści z 

    miękkimi powłokami);

  - szczypce okrągłe krótkie L-160 mm (szczęki chromowane/rękojeści z 

    miękkimi powłokami);

  - szczypce tnące boczne L-160 mm (szczęki chromowane/rękojeści z 

    miękkimi powłokami);

  - szczypce proste do pierścieni osadczych wewnętrznych 12 ÷ 25 mm 

    końcówki Ø 1,3 mm (szczęki polerowane/rękojeści powlekane);

  - szczypce odgięte do pierścieni wewnętrznych 12 ÷ 25 mm końcówki 

    Ø 1,3 mm (szczęki polerowane/rękojeści powlekane);

  - szczypce odgięte do pierścieni wewnętrznych 19 ÷ 60 mm końcówki 

    Ø 1,8 mm (szczęki polerowane/rękojeści powlekane);

  - szczypce proste do pierścieni zewnętrznych 10 ÷ 25 mm końcówki 

    Ø 1,3 mm (szczęki polerowane/rękojeści powlekane);

  - szczypce proste do pierścieni zewnętrznych 19 ÷ 60 mm końcówki 

    Ø 1,8 mm (szczęki polerowane/rękojeści powlekane);

  - szczypce odgięte do pierścieni zewnętrznych 10 ÷ 25 mm końcówki 

    Ø 1,3 mm (szczęki polerowane/rękojeści powlekane);

  - szczypce odgięte do pierścieni zewnętrznych 19 ÷ 60 mm końcówki 

    Ø 1,8 mm (szczęki polerowane/rękojeści powlekane);

  - szczypce nastawne do rur L-240 mm stal chromowo-wanadowa  

    (szczęki polerowane/rękojeści powlekane);

  - szczypce zaciskowe uniwersalne L-250 mm rozwarcie szczęk 30 mm 

    stal chromowo-wanadowa (szczęki niklowane/rękojeści niklowane);

  - klucz do rur 12’’ L-300 mm maksymalna rozwartość szczęk 43 mm 

    (szczęki lakierowane/rękojeść lakierowana);

  - klucz do rur 24’’ L-600 mm maksymalna rozwartość szczęk 77 mm 

    (szczęki lakierowane/rękojeść lakierowana);

  - szczypce czołowe wzmocnione L-160 mm (szczęki chromowane/rękojeści

    z miękkimi powłokami);

  - obcęgi budowlane L-250 mm (szczęki polerowane/rękojeści lakierowane); 

  - obcinak do rur miedzianych od 3 ÷ 35 mm maksymalna głębokość 

     cięcia 2,5 mm;

  - młotek nylonowy Ø 40 mm z wymiennymi końcówkami;

  - młotek gumowy Ø 65 mm;

  - młotek ślusarski 1000 g;

  - ściągacz dwuramienny z dwoma przesuwnymi łapami i bocznym zaciskiem 

    mocującym, szerokość zasięgu łap minimum od 25 ÷ 70 mm;

  - ściągacz dwuramienny z dwoma przesuwnymi równolegle łapami, chwyt 

    zewnętrzny i wewnętrzny, szerokość zasięgu łap minimum od 85 ÷ 350 mm;

  - ściągacz trójramienny z trzema przesuwnymi równolegle łapami, chwyt 

    zewnętrzny i wewnętrzny, szerokość zasięgu łap minimum od 30 ÷ 200 mm;

  - chwytak giętki z magnesem do 500 g;

  - lusterko teleskopowe okrągłe 40 mm L od 275 ÷ 715 mm;

  - klucz pneumatyczny 3/4", moment obrotowy minimum 1620 Nm

  - zestaw wykrętaków śrub od M3 ÷ M22 w etui;

  - warsztatowy zestaw do naprawy gwintów od M5 ÷ M12;
8. Na każdej szufladzie szafki powinna być wykonana tabliczka cieni z wizualizacją znajdujących się w niej narzędzi 
9. Wszystkie narzędzia oznakować laserowo napisem:
„Akademia Morska w Gdyni Wydział Mechaniczny-Projekt iMEN”
10. Wszystkie narzędzia występujące w specyfikacji jako zawartość szafki powinny być opakowane w pojemniki z tworzyw sztucznych lub kontrastowe pianki pogrupowane w zestawy zgodnie z ich zastosowaniem. Pojemniki powinny być rozmiarów umożliwiających ich umieszczenie w szufladach
11. Gwarancja 36 miesięcy
12. Zamówienie obejmuje dostawę sprzętu do AMG
zadanie 15 Stanowisko do napawania i spawania plazmowego
1. Robot:
  - liczba osi 6;
  - udźwig 6 kg;
  - zasięg od 1200 ÷ 1500 mm;
  - masa do 170 kg;
  - przewody, system zasilania;
2. Urządzenie (źródło) plazmy:
- prąd spawania plazmowego do 250 A;
         - zasilanie 3x400 V/50 Hz;
- złącze 5x32 A;
- bezpiecznik 32 A;
- części zamienne;
3. Chłodnica kompatybilna ze źródłem plazmy
4. Uchwyt z palnikiem proszkowym maszynowym, kompatybilny z robotem i źródłem plazmy, pakiet przewodów 4 m, zestaw części zamiennych, reduktor z zegarowym licznikiem przepływu gazu
5. Podajnik proszku do uchwytu plazmowego maszynowego
6. Uchwyt plazmowy ręczny do napawania i spawania plazmowego kompatybilny ze źródłem plazmy, pakiet przewodów 4 m, zestaw części
zamiennych, reduktor
7. Podajnik proszku do uchwytu plazmowego ręcznego
8. Uchwyt plazmowy ręczny do spawania plazmowego z możliwością napawania drutem zimnym lub prętami metodą TIG
9. Podajnik do drutu zimnego
10. Pozycjoner:
  - liczba osi 2;
  - uchwyt samocentrujący; 
  - maksymalna masa montowanego detalu 250 kg;
11. Podstawa pod robota i pozycjoner
12. Okap z instalacją odciągową
13. Ekrany osłonowe stanowiska
14. Stanowisko powinno być wyposażone w system bezpieczeństwa spełniający wymogi CE z dołączoną deklaracją zgodności
15. Wejście do robota powinno być zabezpieczone świetlnymi kurtynami bezpieczeństwa
16. Materiały eksploatacyjne:
  - proszki do stali austenitycznych – minimum 2 opakowania po 4 kg
  - drut lity stellitowy – 1 opakowanie (minimum 10 kg)
17. Wymagane doświadczenie oferenta w robotyzacji procesów spajania,
udokumentowane wdrożeniem 3 projektów w ostatnich 2 latach
18. Gwarancja 24 miesiące
19. Zamówienie obejmuje dostawę, montaż i uruchomienie kompletnego stanowiska w AMG
20. Zamówienie obejmuje szkolenie w AMG:
  - w trakcie uruchomienia minimum 3 dni 
zadanie 16 Zestaw kluczy dynamometrycznych
1. Klucz dynamometryczny 

  - bez sprężynowy (bez konieczności zerowania);

  - z podwójną skalą: Nm/ft.lb;

  - o zakresie minimum od 12 ÷ 50 Nm;

  - wyposażony w kompatybilną z kluczem dynamometrycznym wymienialną 

    grzechotkę 3/8”;

  - wyposażony w kompatybilną z kluczem dynamometrycznym wymienialną 

    grzechotkę 1/2”;

  - wyposażony w kompatybilne z kluczem dynamometrycznym końcówki   

    płaskie o rozmiarach (mm): 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19;

  - wyposażony w kompatybilne z kluczem dynamometrycznym końcówki   

    oczkowe o rozmiarach (mm): 7, 8,10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 

    21, 22

2. Klucz dynamometryczny 

  - bez sprężynowy (bez konieczności zerowania);

  - z podwójną skalą: Nm/ft.lb;

  - o zakresie minimum od 22 ÷ 100 Nm;

  - wyposażony w kompatybilną z kluczem dynamometrycznym wymienialną 

    grzechotkę 1/4”;

  - wyposażony w kompatybilne z kluczem dynamometrycznym końcówki   

    oczkowe otwarte o rozmiarach (mm): 10, 11, 12, 13, 14, 16, 17, 18, 19, 

    21, 22, 24

3. Klucz dynamometryczny 

  - bez sprężynowy (bez konieczności zerowania);

  - z podwójną skalą: Nm/ft.lb;

  - o zakresie minimum od 85 ÷ 400 Nm;

  - wyposażony w kompatybilną z kluczem dynamometrycznym wymienialną 

    grzechotkę 3/4”;

  - wyposażony w kompatybilną z kluczem dynamometrycznym wymienialną 

    grzechotkę 1/2”;

  - wyposażony w kompatybilne z kluczem dynamometrycznym końcówki   

    płaskie o rozmiarach (mm): 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 21, 22, 24, 25, 27, 

    30, 32, 34, 36, 38, 41;

  - wyposażony w kompatybilne z kluczem dynamometrycznym końcówki   

    oczkowe o rozmiarach (mm): 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 21, 22, 24, 27, 

    28, 30, 32, 34, 36, 41

4. Klucz dynamometryczny

    - bez sprężynowy (bez konieczności zerowania);

    - z podwójną skalą: Nm/ft.lb;

   - o zakresie minimum od 210 ÷ 1000 Nm;

   - wyposażony w kompatybilną z kluczem dynamometrycznym wymienialną 

      grzechotkę 3/4”

5. Wkrętak dynamometryczny

   - o zakresie minimum od 1 ÷ 5 Nm;

   - wkrętak powinien posiadać funkcję blokowania zapobiegające 

     nieumyślne przestawienie wybranego momentu obrotowego;

   - możliwość pracy w dwóch kierunkach;

   - wkrętak powinien posiadać gniazdo wewnętrzne z sześciokątem 1/4" do 

     mocowania końcówek

6. Wszystkie narzędzia oznakować laserowo napisem:
     „Akademia Morska w Gdyni Wydział Mechaniczny-Projekt iMEN”
7. Narzędzia występujące w specyfikacji opakować w pojemniki z tworzyw sztucznych lub kontrastowe pianki
8. Gwarancja 36 miesięcy

9. Zamówienie obejmuje dostawę sprzętu do AMG

zadanie 17 Przyrząd kontrolny do kluczy dynamometrycznych 
1. Zakres sprawdzania kluczy minimum 30 ÷ 1000 Nm
2. Przyrząd powinien posiadać elektroniczny wyświetlacz pokazujący rzeczywiste osiągnięcie siły zadziałania mechanizmu wyzwalającego klucza dynamometrycznego
3. Zasilacz 230 V/50 Hz
4. Przyrząd powinien zawierać przejściówki :
- o profilu wewnętrznym 1/4" i zewnętrznym 3/4”

- o profilu wewnętrznym 3/8" i zewnętrznym 3/4”

- o profilu wewnętrznym 1/2" i zewnętrznym 3/4”

- o profilu wewnętrznym 1/4" i zewnętrznym 1/2” 

5. Korpus przyrządu przystosowany do mocowania do stołu
6. Przyrząd oznakować laserowo napisem:
     „Akademia Morska w Gdyni Wydział Mechaniczny-Projekt iMEN”
7. Gwarancja 36 miesięcy
8. Zamówienie obejmuje dostawę przyrządu do AMG
9. Zamówienie obejmuje szkolenie w zakresie obsługi na terenie AMG
zadanie 18 Szlifierka do zaworów
1. Zakres szlifowania przylgni zaworu minimum od 19 ÷ 46 stopni
2. Szybkie ustawianie kątów szlifowania 20, 30, 45 stopni
3. Zakres prędkości obrotowej zaworu 0 ÷ 200 obr/min
4. Maksymalna prędkość obrotowa tarczy szlifierskiej do 4000 obr/min
5. Automatyczny posuw tarczy szlifierskiej
6. Mocowanie zaworu – uchwyt samocentrujący
7. Średnice trzpieni zaworów od 16 mm do 40 mm
8. Diament do tarcz szlifierskich
9. Zasilanie 230 V/50 Hz
10. Tarcze szlifierskie do materiałów stosowanych na przylgnie zaworów:
  - 2 szt.- do obróbki Stellitów

  - 4 szt. - do obróbki stopów Nimonic

  - 2 szt. - do obróbki materiałów twardych
11. Narzędzia do obsługi szlifierki 2 kpl.
12. Gwarancja 24 miesiąc
13. Zamówienie obejmuje dostawę, montaż i uruchomienie szlifierki w AMG
14. Zamówienie obejmuje szkolenie w zakresie obsługi na terenie AMG
zadanie 19 Szlifierka do gniazd zaworowych
1. Obróbka gniazd zaworowych w zakresie średnic 55 ÷ 300 mm
2. Obróbka gniazd zaworowych w zakresie kąta 0 ÷ 60 stopni
3. Długość powierzchni obróbki 30 ÷ 40 mm
4. Samocentrujący pilot wrzeciona - do głowic silników Sulzer A20, A25
5. Pilot wrzeciona
6. Uchwyt narzędzia
7. 2 zestawy narzędzi skrawających po 10 szt.
8. Przyrządy do czyszczenia
9. Części zamienne 2 kpl.
10. Zasilanie 230 V/50 Hz
11. Gwarancja 24 miesiące
12. Zamówienie obejmuje dostawę, montaż i uruchomienie szlifierki w AMG
13. Zamówienie obejmuje szkolenie w zakresie obsługi na terenie AMG
zadanie 20 Honownica
1. Honownica powinna umożliwić obróbkę powierzchni wewnętrznych tulei 
w zakresie średnic minimum od 160 do 500 mm
2. Wciągarka z głowicą honującą 
3. Maksymalna długość skoku- minimum 1000 mm
4. Rama wraz ze stołem, pompą chłodziwa, zbiornikiem chłodziwa
5. Chłodziwo do honowania minimum 5 litrów
6. Zestaw narzędzi do obsługi - 2 kpl.
7. Osełki do honowania minimum:
  - 3 kpl. do obróbki wstępnej

  - 2 kpl. do obróbki wykańczającej
8. Pneumatyczny napęd skoku i wrzeciona oraz pneumatyczny docisk osełek
9. Zasilanie:
  - pneumatyczne  ciśnienie robocze do 0,7 MPa, wydajność do 

    2000 l/min lub elektryczne 3x400 V/50 Hz
10. Gwarancja 24 miesiące
11. Zamówienie obejmuje dostawę, montaż i uruchomienie urządzenia w AMG
12. Zamówienie obejmuje szkolenie w zakresie obsługi na terenie AMG
zadanie 21 Komplet przyrządów pomiarowych 
1. Mikrometr analogowy z trzpieniami wymiennymi, umożliwiający pomiar w  zakresie 0 ÷ 150 mm  i dokładności pomiarowej 0,01 mm – szt. 2
2. Mikrometr analogowy z trzpieniami wymiennymi, umożliwiający pomiar w  zakresie 150 ÷ 300 mm  i dokładności pomiarowej 0,01 mm – szt. 1
3. Średnicówki z czujnikiem zegarowym o zakresie:
18 ÷ 35 mm – szt. 1
35 ÷ 50 mm – szt. 1
50 ÷ 160 mm – szt. 1
  160 ÷ 250 mm – szt. 1
4. Suwmiarka elektroniczna 0 ÷ 300 mm, rozdzielczość 0,01 mm
5. Suwmiarka elektroniczna 0 ÷ 300 mm, dokładność 0,03 mm, IP67
6. Suwmiarka analogowa 0 ÷ 300 mm, dokładność pomiaru 0,05 mm, długość szczęk dolnych 60 mm
7. Suwmiarka warsztatowa 0 ÷ 300 mm, dokładność pomiaru 0,05 mm, długość szczęk dolnych 125 mm
8. Kątomierz uniwersalny
9. Szczelinomierze 0,05 ÷ 1 mm – szt. 4
10. Czujniki zegarowe zakres 0 ÷ 10 mm / dokładność 0,01 mm, średnica zegara ok. 40 mm – szt. 4
11. Statyw magnetyczny  h-230 mm – szt. 2
12. Kątomierz cyfrowy
13. Suwmiarka z odczytem zegarowym  0 ÷ 300 mm
14. Wszystkie narzędzia pomiarowe oznakować laserowo napisem:
     „Akademia Morska w Gdyni Wydział Mechaniczny-Projekt iMEN”
15. Narzędzia występujące w specyfikacji powinny być osobno
opakowane w przystosowanych do nich pojemnikach.
16. Gwarancja 36 miesięcy
17. Zamówienie obejmuje dostawę sprzętu do AMG
zadanie 22 Stół warsztatowy  
1. Blat drewniany o grubości minimum 50 mm z drewna bukowego klejonego wodoszczelnie
2. Blat powinien być zabezpieczony bezbarwnym lakierem
3. Krawędź czołowa blatu powinna być oklejona listwą z twardego drewna
4. Korpus stołu powinien być stalowy
5. Stół powinien posiadać minimum 5 szuflad wykonanych z blachy stalowej wysuwanych na łożyskach rolkowych
6. Stół powinien posiadać automatyczną blokadę każdej szuflady zapobiegającą otwarcie podczas transport
7. Stół powinien posiadać zamykaną szafkę szerokości maksymalnie połowy długości blatu z wewnętrzną półką o regulowanej wysokości
8. Stół powinien posiadać opuszczaną perforowaną ściankę tylną
9. Stół powinien posiadać podwozie z kółkami i uchwytem służącym do jego transportu 
10. Wymiary: 
  - wysokość całkowita stołu z uniesioną  tylną ścianką od 1300  ÷ 1500 mm;

  - wysokość stołu z blatem od 700 ÷ 900 mm;

  - długość od 1100 ÷1300 mm

  - głębokość od 700 ÷ 800 mm
11. Gwarancja  36 miesięcy
12. Zamówienie obejmuje dostawę stołu do AMG
zadanie 23 Frezarka

1. Konwencjonalna frezarka uniwersalna
2. Wymiary stołu roboczego minimum 350 mm x 1300 mm
3. Minimalne przesuwy stołu w osiach:
  X-800 mm
  Y-300 mm
  Z-400 mm
4. Bezstopniowa regulacja obrotów wrzeciona poziomego i pionowego
5. Bezstopniowa regulacja posuwów
6. Maksymalna prędkość obrotowa wrzeciona pionowego nie może być mniejsza od 1800 obr/min
7. Maksymalna prędkość obrotowa wrzeciona poziomego nie może być mniejsza od 1800 obr/min
8. Minimalny wysuw pinoli 75 mm
9. Stożek wrzeciona poziomego i pionowego ISO 40
10. Głowica do dłutowania
11. Cyfrowy odczyt na liniałach w 3 osiach
12. Wibroizolatory 1 kpl.
13. Gwarancja 12 miesięcy
14. Zamówienie obejmuje dostawę i rozładunek maszyny w AMG
15. Zamówienie obejmuje uruchomienie i szkolenie na terenie AMG
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