Załącznik nr 4 do SIWZ – formularz cenowy – modyfikacja z 05.07.2017r.
	L.p.
	Nazwa asortymentu
	j.m
	Ilość

w szt.
	Cena jednostkowa netto
	Wartość netto
	Stawka VAT (w %)
	Wartość brutto
	Producent/ nr katalogowy

	1.
	2.
	3.
	4.
	5.
	6.
	7.
	8.
	9.

	1.
	Komora chłodnicza na 9 ciał w układzie 3 ciała na tacy chłodzone osobnym agregatem oraz 6 ciał na tacy chłodzone osobnym agregatem (wyprodukowana najwcześniej w 2017r.)
	Kpl.
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	2.
	Wózek hydrauliczny (wyprodukowany najwcześniej w 2017r.)
	Szt.
	2
	
	
	
	
	

	RAZEM:
	
	
	
	


Konstrukcja oraz funkcje komory chłodniczej na ciała powinny gwarantować spełnienie następujących warunków :

Obudowa komory oraz wyposażenie:
1. Obudowa komory wykonana w całości zarówno wewnątrz jak i na zewnątrz z  blachy nierdzewnej – kwasoodpornej gat. 1.4301 EN10088

2. Rdzeń obudowy (izolacja chłodnicza )wykonany z spienionego pod ciśnieniem poliuretanu o grubości minimum 80 mm (zalecane 100 mm).

3. Komora wyposażona w drzwi chłodnicze o płatach wykonanych z odpornego na uszkodzenia mechaniczne tworzywa sztucznego. Każdy z płatów drzwi ma posiadać możliwość zamknięcia (zamek , wkładkę patentową lub inny mechanizm) z możliwością niezależnego (bezpiecznego) otwierania od wewnątrz komory. Kąt otwarcia drzwi powinien wynosić 180 ° tak aby przy załadunku ciał dostępny był cały prześwit otworu drzwi. Komora powinna być wyposażona w 3 szt. takich drzwi po jednej sztuce na każde 3 ciała w pionie.

4. Komora  powinna posiadać tak ukształtowaną podłogę oraz umieszczony w niej  spływ aby wszystkie nieczystości po myciu lub dezynfekcji można było doprowadzić na zewnątrz komory bezpośrednio do kanalizacji.

5. Komora powinna być ustawiona na regulowanych nóżkach – podporach umożliwiających mycie i dezynfekcję przestrzeni pod komorą.

6. Komora  ma posiadać następujący układ funkcjonalny  - jeden przedział z  regałem trzy poziomowym przystosowany do przechowywania 3 ciał na tacy -dostęp przez drzwi jednopłatowe ,przedział ma posiadać własny niezależny system chłodniczy  oraz drugi przedział z dwoma regałami trzy poziomowymi przystosowany do przechowywania 6 ciał  na tacy -dostęp przez dwoje drzwi jednopłatowych ,przedział ma posiadać własny niezależny system chłodniczy. Budowa regałów ma pozwalać na mycie i dezynfekcję wnętrza komory (brak elementów poprzecznych blokujących przejście). Regały mają być wyposażone w prowadnice wielorolkowe  gwarantujące płynny i bezpieczny załadunek ciał. Tace nie mogą posiadać elementów ruchomych narażonych na uszkodzenie natomiast powinny być wyposażone w dwa czołowe uchwyty. Regały , tace mają być wykonane w całości z materiałów nierdzewnych kwasoodpornych min gat. 1.4301 EN10088. Dodatkowo wewnątrz komory na tylnej ścianie powinny znajdować się odboje zabezpieczające ścianę komory przed uszkodzeniem przez wsuwaną tacą.

7. Komora powinna posiadać własne wewnętrzne oświetlenie .

8. Komora powinna posiadać  system  cumowania  i osiowania wózka z regałem w komorze .

Urządzenie chłodnicze komory

1. Komora ma być wyposażona w 2 urządzenia chłodnicze typu SPLIT  z agregatem chłodniczym umieszczone na zewnątrz pomieszczenia w miejscu wskazanym przez  ZAMAWIAJĄCEGO w odległości nie większej niż 10m od komory (jeden agregat dla przedziału na 3 ciała oraz drugi agregat na przedział na 6 ciał).

2. Agregaty chłodnicze mają gwarantować samoczynne utrzymanie temperatury wewnątrz komory w zakresie od -5°C do +5°C (opcjonalnie dla jednego przedziału na 3 ciała można przygotować mroźnio – chłodnie z zakresem temperatur  -15°C do +5°C ).

3. Agregaty chłodnicze mają posiadać  system automatycznego odszraniania.

4. Gwarantowana temperatura powinna być jednakowa w całym przekroju komory.

5. Agregaty powinny gwarantować wymuszony obieg powietrza wewnątrz komory tak aby każde ciało wewnątrz było jednakowo chłodzone.

6. Sterowanie chłodzeniem komory powinno się odbywać przy pomocy czytelnego elektronicznego panelu sterującego z wyświetlaczem cyfrowym o następujących funkcjach  :

· wyświetlanie aktualnej temperatury wewnątrz komory

· wyświetlanie zadanej temperatury dla komory

· możliwość programowania temperatury w ustalonym zakresie

· sterowanie oświetleniem komory

· sygnalizacja pracy sprężarki agregatu

· sygnalizacja pracy wentylatora agregatu wewnątrz komory

· sygnalizacja awarii

7. Panel sterujący powinien być umieszczony w miejscu wskazanym przez Zamawiającego (jednak w odległości nie większej niż10 m )

8. Włączanie i wyłączanie agregatu chłodniczego komory na czas załadunku powinno być automatyczne i odbywać w następujący sposób : w momencie otwarcia drzwi powinno zapalić się oświetlenie wewnątrz komory oraz wyłączyć chłodzenie , po załadunku lub wyładunku ciała i zamknięciu drzwi oświetlenie ma się wyłączyć  ,a  agregat wrócić  do pracy z wcześniej ustawionymi parametrami.

9. Agregaty chłodnicze powinny posiadać zasilanie jednofazowe prądem 230 V /50 Hz o maksymalnym poborze mocy nie przekraczający1,6kW każdy.   

Wymiary  komory

Ze względu na nietypowe pomieszczenie chłodnia nie powinna przekraczać wymiarów :

szerokość : ~2800 mm

głębokość : ~2400 mm

wysokość : ~2200 mm

Po montażu chłodni boczne oraz górne szczeliny pomiędzy chłodnią a pomieszczeniem mają być zabezpieczone blendą maskującą wykonaną z materiału takiego samego jak obudowa komory.

Wytyczne dla wózka hydraulicznego – 2 szt.
Konstrukcja oraz funkcje hydraulicznego wózka do załadunku  powinny gwarantować spełnienie następujących warunków :

1. Wózek w całości wykonany z materiałów oraz profili nierdzewnych – kwasoodpornych min gat. 1.4301 EN10088

2. Wózek wyposażony w pojedynczy pantograf podnoszący zasilany pompą hydrauliczną z napędem nożnym

3. Napęd hydrauliczny wózka powinien gwarantować płynne podnoszenie ciała na każdy z poziomów regału wewnątrz komory. Wózek powinien również posiadać regulację  prędkości opuszczania ciała.

4. Maksymalne obciążenie  wózka  powinno wynosić min 150 kg

5. Górna rama wózka wyposażona w prowadnice wielorolkowe analogiczne jak w komorze chłodniczej oraz w pełni z nimi kompatybilne.

6. Wózek ma posiadać  blokadę zapobiegającą zsunięciu się tacy lub trumny z ciałem.  

7. Wózek wyposażony w cztery obrotowe kółka jezdne z hamulcem.

8. Dla sprawnego załadunku i wyładunku ciał z komory oraz współpracy wózka z komorą wózek powinien być wyposażony w system  cumowania i osiowania górnej , podnoszonej ramy z regałami wewnątrz komory.

UWAGA

Jeden z wózków musi być przystosowany do pracy w wąskim pomieszczeniu tzn. napęd hydrauliczny ma znajdować się przy bocznej – dłuższej krawędzi wózka w celu skrócenia długości całkowitej wózka.
Oświadczamy, że oferowane powyżej wyspecyfikowane urządzenie jest fabrycznie nowe,  kompletne i będzie gotowe do użytkowania bez żadnych dodatkowych zakupów.
Oświadczamy, że przekażemy dokumenty potwierdzające demontaż oraz utylizację istniejącej – starej komory chłodniczej.
………………….. dnia ……………………….
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 czytelny podpis, pieczęć imienna i podpis umocowanej

do dokonywania czynności w imieniu Wykonawcy

