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Załącznik A do SIWZ
I.  Wymagania ogólne:
1. Meble i urządzenia laboratoryjne powinny być zaprojektowane i wykonane przez producenta posiadającego certyfikat zintegrowanego systemu zarządzania: PN-EN ISO 9001:2009, PN-EN ISO 14001:2005, PN-N-18001:2004 (dotyczący zapewnienia jakości w zakresie projektowania, produkcji, dostarczania i serwisowania mebli i urządzeń laboratoryjnych, zapewnienia zarządzania środowiskiem oraz bezpieczeństwem i higieną pracy). Ważny certyfikat wystawiony przez niezależną akredytowaną instytucję uprawnioną do tego typu certyfikacji należy dołączyć do oferty.
2. Montaż wyposażenia ma polegać na rozpakowaniu, ustawieniu i wypoziomowaniu poszczególnych elementów wyposażenia będących przedmiotem zamówienia oraz podłączeniu ich do instalacji wodno-kanalizacyjnej, wyciągowej i elektrycznej. Transport, rozładunek i montaż oferowanych mebli musi być wykonywany przez uprawniony i autoryzowany serwis producenta. Do oferty należy załączyć dokument potwierdzający, że pracownicy serwisu wykonującego montaż mebli i urządzeń posiadają do tego odpowiednie uprawnienia np. uprawnienia typu E w zakresie urządzeń i  instalacji.
3. Meble i urządzenia muszą mieć budowę modułową, w celu ułatwienia konfiguracji pomieszczenia i potencjalnych późniejszych zmian.

4. Stoły laboratoryjne (stanowiska robocze wraz z doprowadzonymi mediami) muszą posiadać certyfikat zgodności z normą PN-EN 13150:2004 „Stoły robocze dla laboratoriów. Wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań”, w tym również protokół z badań na bezpieczeństwo elektryczne na zgodność z normą PN-EN 61010-1 „Wymagania bezpieczeństwa elektrycznych przyrządów pomiarowych, automatyki i urządzeń laboratoryjnych” (wymagane przez PN-EN 13150, pkt 6.5). Badania muszą być wykonane przez niezależne laboratoria akredytowane, a certyfikat wystawiony przez akredytowaną jednostkę certyfikującą w tym zakresie należy dołączyć do oferty.

5. Szafy i szafki muszą posiadać certyfikat zgodności z normą PN-EN 14727 „Meble laboratoryjne. Meble laboratoryjne do przechowywania. Wymagania i metody badań”, wydany przez niezależne laboratorium akredytowane.

6. Wszystkie metalowe elementy wyposażenia laboratoryjnego pokryte powłoką epoksydową, muszą charakteryzować się wskaźnikiem wyglądu, co najmniej 9, zgodnie z normą PN-EN 10289:2002 w wyniku oceny zmian korozyjnych badanych wg PN-EN 9227:2012 – badanie dla elementów metalowych z otworami, zabezpieczonych farbą proszkową epoksydową.

7. Armatura laboratoryjna stosowana w meblach i urządzeniach, musi być przystosowana do wymagań odpowiednich mediów (gazy, woda, sprężone powietrze, próżnia itp.) stosowanych podczas prac w laboratoriach. Zawory i końcówki poboru muszą być zabezpieczone powłoką epoksydową, a oznaczenia na pokrętłach mediów muszą być zgodne z wymaganiami PN-EN 13792:2003 „Kod barwny do oznaczania zaworów w obsłudze laboratoriów”.
8. Urządzenia doprowadzające media na stanowiska robocze (przystawki instalacyjne) muszą być wyposażone w wyłącznik główny urządzenia wraz z kontrolką informującą, że urządzenie jest pod napięciem, zabezpieczenie (wyłącznik) nadprądowe i gniazda elektryczne o szczelności IP44. Instalacja elektryczna musi spełniać wymagania  normy PN-EN 61010-1 „Wymagania bezpieczeństwa elektrycznych przyrządów pomiarowych, automatyki i urządzeń laboratoryjnych”.
9. Realizację zamówienia, po ewentualnym podpisaniu umowy, powinny poprzedzić  wykonanie dokładnych pomiarów przez Wykonawcę oraz szczegółowe konsultacje z Zamawiającym dotyczące np. kolorystyki czy ostatecznego rozmieszczenia mebli. 
II.  Wymagania szczegółowe:
Stoły laboratoryjne:
1. Wszystkie stelaże do stołów laboratoryjnych wykonane w całości (boki oraz wszystkie poprzeczki stelaży) z kształtownika zamkniętego (rur o przekroju prostokątnym) o wymiarach 30x50x2mm (+/- 10%), ze stali konstrukcyjnej, malowanych proszkowo, gładkimi i łatwo zmywalnymi farbami epoksydowymi (Atest Higieniczny na farbę dołączyć do oferty).

2. Wszystkie stelaże muszą posiadać dwa własne boki – nie dopuszcza się łączenia stelaży w ciągi ze wspólnym bokiem. Każdy stelaż musi posiadać możliwość samodzielnego postawienia.

3. Konstrukcja stelaży stołów roboczych C-kształtnych i A-kształtnych musi umożliwiać poziomowanie w zakresie 20mm. Stelaże wykonane z gotowych elementów (boki oraz poprzeczki). Poszczególne elementy stelaży łączone w sposób niewidoczny dla użytkownika od strony zewnętrznej. Poprzeczki stelaży (wykonane z zamkniętych kształtowników stalowych 30x50x2mm) muszą być wyposażone w gwintowane złączki  umożliwiające podwieszanie szafek o różnych rozmiarach  300, 400, 600 mm i szafek narożnikowych.

4. Otwarte końce kształtowników stelaży zaślepione wkładkami z PCV.

5. Spawy boków stelaży muszą być szlifowane na równo z powierzchnią kształtowników stelaża. Żadne elementy stelaża nie mogą wystawać przed płaszczyznę zewnętrzna boku stelaża.

6. Boki stelaży muszą być wyposażone w gwintowane złączki zamontowane od wewnętrznej strony boków stelaży umożliwiając przymocowanie do nich innych elementów stanowisk laboratoryjnych np. przystawek instalacyjnych.

7. Kształtowniki ze stali konstrukcyjnej pokryte powłoką epoksydową z której wykonane są oferowane stelaże muszą charakteryzować się wskaźnikiem wyglądu co najmniej 9  zgodnie z normą PN-EN ISO 10289: 2002 w wyniku oceny zmian korozyjnych badanych według normy PN-EN ISO 9227:2012 (badana próbka- fragment kształtownika z otworami montażowymi). Odpowiedni dokument potwierdzający ocenę wydany przez laboratorium akredytowane należy załączyć do oferty.
8. Kształtowniki, z których są wykonane stelaże stołów, muszą być zgodne z normą PN-EN 10219–1 i 2, PN-EN 10204-3.1 i posiadać deklaracje CE wystawioną przez laboratorium akredytowane – deklarację CE z numerem akredytującej jednostki notyfikowanej dołączyć do oferty.

9. Na potwierdzenie jakości i wytrzymałości stelaża należy załączyć do oferty wynik testu jakości wykonany przez niezależną jednostkę do tego celu uprawnioną zgodnie z EN 10204:2004 na spełnianie normy EN10219-1:2006 przez kształtowniki użyte do jego konstrukcji.
Blaty robocze / zestawy zlewowe stołów laboratoryjnych:
1. Blaty robocze wykonane z konglomeratu granitowo-kwarcowego z żywicami poliestrowymi (około 98% materiału mineralnego, około 2% żywic poliestrowych (Atest Higieniczny i Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dołączyć do oferty), o grubości minimum 18 mm maksimum 22 mm, bez płyty bazowej, wierzch i krawędzie dostępne dla personelu polerowane do połysku, jednolite w całym przekroju – wymiary zgodnie ze specyfikacją asortymentową.
2. Z laminatu HPL w technologii wodoodpornej, wykonane z płyty laminowanej na bazie płyty wiórowej, o grubości nie mniejszej niż 25 mm, pokrytej obustronnie laminatem HPL o grubości od 0,6mm do 1,3 mm, wykończone doklejką PCV, o grubości około 2 mm. Celem potwierdzenia jakości laminatu HPL do oferty należy dołączyć Świadectwo Jakości Zdrowotnej wystawione przez niezależne laboratorium akredytowane, Atest Higieniczny wystawiony przez niezależne laboratorium akredytowane, Sprawozdanie z badań stopnia palności przez niezależne laboratorium akredytowane,  potwierdzające, że jest to materiał trudno zapalny.
3. Płyty wytworzone z żywicy epoksydowej monolitycznej, ze spójną strukturą na całej swojej grubości, który nie ulega rozwarstwieniom i pęcznieniu, o wysokiej odporności na kwasy i inne związki chemiczne stosowane w laboratoriach. Płyty muszą charakteryzować się dużą odpornością na wysokie temperatury, łatwe w utrzymaniu czystości.

Blaty z obrzeżem prostym o grubości minimum 18 mm i maksimum 20 mm.
4. Płyty (blaty) ceramiczne robocze i zlewozmywakowe wykonane z bezpiecznej dla zdrowia człowieka ceramiki monolitycznej chemoodpornej o gęstości 2,2 +/- 0,1 g/cm3 i odpornej na zabarwienia o grubości co najmniej 18 mm bez płyty bazowej. Oferowana ceramika musi być odporna na odbarwienia pochodzące od promieniowania elektromagnetycznego w zakresie widzialnym oraz UV zgodnie z normą EN 10545-16 oraz powinna być zgodna z normą EN 10545-2 względem wymiarów oraz właściwości geometrycznych. Twardość ceramiki według skali Mohs powinna wynosić co najmniej 4. Ceramika powinna charakteryzować się pozytywną oceną z przeprowadzonych badań zgodnie z normami: EN 10545-9 - odporności na szok termiczny, EN 10545-12 - odporności na mróz, 10545-13  -  odporności chemicznej, 10545-14 - odporności na plamy, 10545-15 - Oznaczanie uwalnianego ołowiu i kadmu z płytek szkliwionych. Wytrzymałość ceramiki na zginanie po teście mrozoodporności powinna wynosić co najmniej 40 MPa. Masa własna  1m2 płyt ceramicznych nie powinna przekraczać 46 kg dla płyt z płaskim obrzeżem oraz 48 kg dla płyt z podniesionym obrzeżem. Ceramika musi posiadać Świadectwo z Zakresu Higieny Radiacyjnej PZH wystawione przez laboratorium akredytowane (dołączyć do oferty), Atest Higieniczny PZH, wystawiony przez laboratorium akredytowane w szczególności z przeznaczeniem do produkcji blatów laboratoryjnych  (dołączyć do oferty)  oraz Świadectwo Jakości Zdrowotnej PZH z przeznaczeniem do wykładania blatów roboczych wydane przez laboratorium akredytowane (dołączyć do oferty) - dla co najmniej 6 różnych oferowanych kolorów w odmianach zarówno matowych jak i błyszczących (nie dopuszcza się odcieni tego samego koloru np. szarości) z dokumentu musi wynika, jakich kolorów on dotyczy. 
5. Stanowiska do mycia zlewozmywakowe wyposażone w baterie chemoodporne pokryte powłoką epoksydową w kolorze popielatym, Dla każdej komory zlewowej ceramicznej oddzielna bateria lub dwie baterie na wspólnej podstawie (w przypadku stanowisk wyspowych). Producent armatury musi posiadać certyfikat systemu jakości wydany przez niezależną jednostkę akredytowaną np. typu EN-ISO 9001:2008, celem potwierdzenia jakości wyrobu do rozprowadzania wody.
Szafki metalowe:
1. Pod stelażami stołów szafki podwieszane i/lub przejezdne (ilości i typ według specyfikacji asortymentowej). Szerokość szafek  300, 400 i 600 mm oraz szafki narożnikowe (ilości poszczególnych szerokości szafek i ich wyposażenie w drzwi, szuflady lub półki – według specyfikacji asortymentowej).

2. Szafki podwieszane muszą być montowane pod stelażami za pomocą śrub wkręcanych w złączki stelaża w sposób umożliwiający zmianę miejsca ich zawieszenia. Demontaż i montaż takich szafek musi przebiegać bez konieczności demontowania pozostałych elementów stanowiska laboratoryjnego.

3. Głębokość korpusów szafek podwieszanych minimum 510 mm, prześwit pomiędzy dnem szafki, a podłożem minimum 150 mm (zgodnie z PN-EN13150).

4. Uchwyty szafek monolityczne, wykonane z pręta ze stali nierdzewnej, o średnicy nie mniejszej niż 6 mm i długości wynoszącej 2/3 szerokości szafki (montowane w poziomie).
5. Korpus szafki samonośny, umożliwiający zastosowanie jej jako szafki podwieszanej, przejezdnej lub stojącej, wszystkie szafki muszą posiadać własny sufit (szafki zlewozmywakowe - otwór w suficie na miskę zlewozmywakową). 

6. Drzwi i szuflady wyposażone w odbojniki, zawiasy zabezpieczone przed korozją galwanicznie, prowadnice szuflad rolkowe.

7. Wysokiej jakości zawiasy puszkowe i prowadnice do szuflad z możliwością łatwego demontażu szuflady bez potrzeby użycia narzędzi.

8. Korpusy szafek wykonane w całości z blachy stalowej o grubości nie mniejszej niż 1 mm, malowanej proszkowo farbami epoksydowymi.

9. Budowa drzwi i frontów szufladowych szafek skrzynkowa (z podwójnej blachy), nie nitowane i nie klejone, część wewnętrzna i zewnętrzna drzwiczek zespawane ze sobą przed lakierowaniem.

10. Korpusy szafek spawane lub zgrzewane przed malowaniem (nie dopuszcza się nitowania, klejenie lub skręcania elementów korpusów), boki i plecy szafek (płaszcz) wykonane z jednego U–kształtnego płata blachy, bez łączenia w pionowych narożnikach. Konstrukcja korpusów samonośna bez wewnętrznych ram i nitów. Nie dopuszcza się łączenia elementów korpusów po malowaniu.

11. Sufit szafki zgrzewany/spawany z korpusem przed malowaniem, w sposób nie pozostawiający ostrej krawędzi.

12. Szafki metalowe z drzwiczkami wyposażone w stalową półkę z możliwością regulacji wysokości jej zawieszenia.

13. W podstawie szafki przygotowane miejsca do zainstalowania przez użytkownika kółek lub nóżek w sposób nie uszkadzający powłoki lakierniczej.

14. Szafki laboratoryjne wykonane z blachy stalowej ze względu na bezpieczeństwo pożarowe muszą być sklasyfikowane co najmniej jako prawie niezapalne - klasy A2  według normy EN 13501-1+A1:2010. Należy to potwierdzić dołączonym do oferty stosownym dokumentem w zakresie reakcji na ogień, sporządzonym według w/w normy przez akredytowane laboratorium.

15. Blacha stalowa pokryta powłoką epoksydową, z której wykonane są oferowane szafki metalowe musi charakteryzować się wskaźnikiem wyglądu co najmniej 9 zgodnie z normą PN-EN 10289:2002 w wyniku oceny zmian korozyjnych badanych według normy PN-EN 9227:2012. Odpowiedni dokument potwierdzający ocenę wydany przez laboratorium akredytowane należy załączyć do oferty. 
Szafki i szafy laminowane :
1. Pod stelażami stołów oraz na przystawkach - szafki podwieszane i/lub przejezdne (ilości i typ według specyfikacji asortymentowej). Szerokość szafek 300, 400 i 600 mm ( ilości poszczególnych szerokości szafek i ich wyposażenie w szuflady lub półki – według specyfikacji asortymentowej).

2. Szafki podwieszane muszą być montowane pod stelażami za pomocą śrub wkręcanych w złączki stelaża w sposób umożliwiający zmianę miejsca ich zawieszenia. Demontaż i montaż takich szafek musi przebiegać bez konieczności demontowania pozostałych elementów stanowiska laboratoryjnego.

3. Głębokość korpusów szafek podwieszanych minimum 510 mm, prześwit pomiędzy dnem szafki, a podłożem minimum 150 mm (zgodnie z PN-EN13150).

4. Uchwyty szafek monolityczne, wykonane z pręta ze stali nierdzewnej, o średnicy nie mniejszej niż 6 mm i długości wynoszącej 2/3 szerokości szafki (montowane w poziomie)

5. Szafki korpusowe, korpusy samonośne, wykonane z płyty wiórowej obustronnie laminowanej.

6. Czołowe elementy korpusu: boki, wieńce, półki, przegrody dzielące, maskownice wykonane z płyty wiórowej o grubość min.18 mm oklejone obrzeżem z ABS o grubości min. 2 mm, pozostałe nie widoczne elementy obrzeżem o grubości min. 0,5 mm. 

7. Wszystkie krawędzie połączone z materiałem za pomocą atestowanego kleju poliuretanowego, który cechuje się znakomitą adhezją oraz dużą wytrzymałością (atest dołączyć do oferty). 

8. Powstająca spoina posiada doskonałe właściwości mechaniczne, wykazuje dużą odporność na czynniki biologiczne, środki chemiczne oraz wodę.

9. Budowa korpusu szafki z elementów złącznych - brak widocznych połączeń na boku korpusu.

10. Front szafek wyposażony w amortyzator poliuretanowy osadzony w strukturze materiału, całość frontów oklejona obrzeżem z ABS o grubości 2 mm za pomocą atestowanego kleju poliuretanowego. 

11. Ściana zewnętrzna i wewnętrzna frontów drzwi posiada powierzchnię strukturalną o wysokiej odporności na ścieranie i zarysowanie - laminat HPL w technologii wodoodpornej, wykonane z płyty laminowanej na bazie płyty wiórowej, o grubości nie mniejszej niż 18 mm, pokrytej obustronnie laminatem HPL o grubości od 0,6mm do 1,3 mm, wykończone doklejką wykonaną z ABS, o grubości około 2 mm, celem potwierdzenia jakości laminatu HPL do oferty należy dołączyć Świadectwo Jakości Zdrowotnej wystawione przez niezależne laboratorium akredytowane, Atest Higieniczny wystawiony przez niezależne laboratorium akredytowane, Sprawozdanie z badań stopnia palności przez niezależne laboratorium akredytowane, potwierdzające, że jest to materiał trudno zapalny.

12. Ściana tylna szafek wykonane z płyty wiórowej laminowanej o grubości min. 12 mm.

13. Szuflady  metalowe o głębokości nie mniejszej niż 450 mm.

14. Możliwość zmiany wyposażenia zgodnie z potrzebami użytkownika: np. zainstalowanie szuflad zamiast drzwiczek i półki, lub zmianę położenia zawiasów ze strony prawej na lewą i odwrotnie, itp. (przygotowane odpowiednich otworów i zaczepów technologicznych w każdej szafce). 

15. Zawiasy puszkowe z szybkim montażem i demontażem o kącie otwarcia min. 110°.

16. Półki wyposażone w system przypadkowego podniesienia, wyciągnięcia, pochylenia czy przesunięcia. 
Przystawki instalacyjne:
1. W stołach przyściennych i wyspowych (według specyfikacji asortymentowej) należy zastosować przystawki samodzielnie stojące na podłożu wyposażone w dwie półki lub/i szafki z każdej ze stron z której znajduje się blat roboczy. Parametry techniczne przystawek (opisane poniżej) muszą znajdować potwierdzenie w załączonych do oferty katalogach oraz szczegółowych fotografiach i dokumentacji techniczno-ruchowej.

2. Przystawki wyspowe i przyścienne o konstrukcji samodzielnie stojącej na podłożu (bez pośrednictwa np. stelaża), na własnych poziomowanych stopkach, wykonane z blach i kształtowników (profili) metalowych malowanych proszkowo farbami epoksydowymi. Każda przystawka musi mieć możliwość wykorzystania jej jako przystawki przyściennej lub wyspowej.

3. Przystawki metalowe - wykonane bez użycia materiałów drewnopochodnych i polipropylenu, wszystkie elementy metalowe (z wyjątkiem śrub, nitów, itp.) pokryte powłoka epoksydową.

4. Wysokość przystawek 1900 mm i 2400 mm (+/- 10mm) dla wersji z półką i szafką wiszącą, głębokość 150 mm (zarówno w układzie przyściennym jak i wyspowym), szerokość według specyfikacji asortymentowej. 

5. Boki przystawek (kolumny) wykonane w formie kolumn o przekroju prostokątnym 150 x 50 mm, zabudowane obustronnie na całej wysokości użytecznej wsuwanymi od góry (w prowadnice profilu konstrukcyjnego) osłonami stalowymi (montowane bez użycia śrub – łatwe w montażu i demontażu przez użytkownika), w których osadzony jest osprzęt elektryczny taki jak: gniazda, wyłączniki i zabezpieczenia przeciwporażeniowe. Stalowe osłony - panele instalacyjne w pionowych kolumnach przystawek muszą być montowane w sposób umożliwiający zmianę wyposażenia kolumny poprzez wymianę lub dodanie paneli np. zwiększenie liczby gniazd elektrycznych, montaż dodatkowych wyłączników.

6. Przystawki wyposażone w wyłącznik  główny urządzenia wraz z kontrolką informującą, że urządzenie znajduje się pod napięciem i zabezpieczenie nadprądowe.

7. Kolumny przystawek muszą umożliwiać wprowadzenie od góry dodatkowych przewodów instalacyjnych (np. elektrycznych lub komputerowych) lub rur instalacyjnych (np. dostarczających wodę destylowaną, wodę chłodzącą, gazy, itp.); efektywny przekrój wewnętrzny kolumny przystawki musi być nie mniejszy niż 4 cm x 9 cm. 

8. Osłony – panele instalacyjne kolumn przystawek nie dłuższe niż 60 cm i nie krótsze niż 30 cm, mocowane poprzez ich wsunięcie w prowadnice aluminiowych czołowych profili konstrukcyjnych przystawki, na całej wysokości kolumn przystawki, po obydwu stronach każdej kolumny.

9. Otwory w osłonach kolumn przystawek, przez które przechodzą przewody elektryczne, muszą  zabezpieczyć przewody przed uszkodzeniem (przetarciem). Kolumny przystawek zamknięte od góry metalową przykręconą pokrywą.

10. Element łączący dwie kolumny przystawki (tzw. środnik) wykonany np. z żywicy i niezależny od blatu roboczego musi znajdować się na wysokości blatu roboczego.

11. W przystawkach wyposażonych w media, elementy takie jak: zawory wody, zlewiki muszą zostać zamontowane w środniku przystawki

12. W przystawkach wyposażonych w media (woda) w blaciku łączącym dwie kolumny przystawki -  muszą posiadać oznaczenie zgodne z normą DIN 12918-2

13. Możliwość powieszenia na przystawkach (także w przyszłości) półek, szafek wiszących o różnych rozmiarach, ociekaczy oraz wieszaków laboratoryjnych. Kolumny przystawek połączone w górnej części dwiema belkami stalowymi o przekroju zamkniętym do przymocowania np. szafek.

14. Perforowany stalowy profil czołowy przystawki (służący do zawieszania np. półek) malowany tak samo jak pozostałe elementy przystawki i wsuwany (w celu wymiany w przypadku uszkodzenia przez zaczepy wsporników półek) w aluminiową, malowaną farbą epoksydową prowadnicę, wyposażony w wymienną wkładkę z tworzywa sztucznego dostosowaną  kolorystycznie do wymogów użytkownika.

15. Półki na przystawkach podparte na całej długości poprzeczkami łączącymi boki.

16. Głębokość półek w przystawkach powinna wynosić co najmniej 250 mm dla przystawki wyspowej

17. Półki wykonane ze szkła bezpiecznego lub z melaminy.

18. Osłony pod stołami roboczymi (montowane w miejscach, gdzie nie znajdują się szafki w celu zasłonięcia dolnej części przystawki) mocowane bez użycia śrub, łatwo demontowane, stalowe, malowane tak samo jak stelaże.

19. Oferowane stoły laboratoryjne z przystawkami muszą być zgodne z normą PN-EN 13150:2004 i PN-EN 14727:2006 oraz PN-EN 61010-1. Do oferty dołączyć odpowiedni certyfikat zgodności oferowanych mebli z wymaganiami tych norm wydany przez niezależną akredytowaną jednostkę badawczą w zakresie badań i certyfikacji tego typu wyrobów. Zamawiający zastrzega sobie prawo wglądu do raportu z badań na podstawie, którego wydano certyfikat, w celu weryfikacji czy badane były elementy o takich samych cechach jak elementy oferowane.
Komora laminarna:
1. Komora z laminarnym pionowym przepływem powietrza, II klasy bezpieczeństwa mikrobiologicznego (chroniąca produkt, personel i środowisko) spełniająca wymagania normy PN-EN12469. Przeznaczona do prac mikrobiologicznych, biotechnologicznych, biochemicznych.

2. Komora musi spełniać wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, w zakresie norm PN-EN ISO 12100 oraz bezpieczeństwa elektrycznego zgodnie z PN-EN 61010-1, jak również kompatybilności elektromagnetycznej – urządzenie nie wprowadza zakłóceń elektromagnetycznych i jest na nie odporne, zgodnie z dyrektywą w sprawie kompatybilności elektromagnetycznej 2004/108/WE, normy: EN 55011, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-4-2, EN 61000-4-3, EN 61000-4-4, EN 61000-4-5, EN 61000-4-6, EN 61000-4-11. Ważny certyfikat wystawiony przez niezależną akredytowaną instytucję uprawnioną do tego typu certyfikacji należy dołączyć do oferty.

3. Wymiary gabarytowe komory: nie mniejsza niż : 1400x940x2250 mm.
4. Wymiary przestrzeni roboczej: minimum 1250x670x690 mm.
5. Przepływ powietrza - pionowy laminarny - 0,30 m/s ± 20% (dla prędkości w zakresie 0,25 do 0,5 m/s ± 20%, dla pojedynczego odczytu, zgodnie z PN-EN 12469), ciągły pomiar termoanemometrem.

6. Prędkość powietrza w oknie wlotowym 0,48 m/s (≥0,4 m/s, wg PN-EN 12469). 
7. Automatyczna regulacja prędkości przepływu w miarę wzrostu oporów filtrów.

8. Alarm optyczny  nieprawidłowego przepływu.

9. Skuteczność odpylania cząstek 0,3 μm i większych 99,995%.

10. Filtr główny i wylotowy HEPA H14 wg PN-EN 1822 oraz Federal Standard nr 209E.

11. Panel dotykowy sterujący wszystkimi funkcjami komory w języku polskim.

12. Funkcja aktywnego wyczekiwania na pracę przy zmniejszonej prędkości nawiewu (stand-by).

13. Dezynfekcja lampą bakteriobójczą z programowanym wyłącznikiem czasowym.

14. Sygnalizacja optyczna i akustyczna zakończenia sterylizacji komory lampą bakteriobójczą.

15. Licznik czasu pracy komory.

16. Licznik czasu pracy lampy bakteriobójczej.

17. Pomiar temperatury w komorze roboczej.

18. Sygnalizacja optyczna w przypadku wzrostu temperatury wewnątrz komory powyżej 80C, w stosunku do temperatury otoczenia.

19. Oświetlenie przestrzeni roboczej lampami fluorescencyjnymi min. 1000 lx.

20. Płyta robocza dzielona, czteroelementowa, wykonana ze stali kwasoodpornej AISI 304,                    podnoszona, wyposażona w podłokietniki, pod płytą taca.

21. Przednia szyba podnoszona elektrycznie.

22. Łatwe czyszczenie przedniej szyby od wewnątrz - możliwość podniesienia pokrywy przedniej wraz z szybą (pokrywa przednia na sprężynach gazowych).

23. Sygnalizacja otwarcia szyby powyżej wysokości roboczej.

24. Ściana tylna gładka, malowana farbami zapobiegającymi powstawaniu refleksów świetlnych, ściany boczne przeszklone.

25. Obudowa malowana gładkimi, łatwo zmywalnymi farbami poliuretanowymi.

26. Poziom natężenia dźwięku przy przepływie nominalnym < 60 dB (A).

27. Wewnątrz komory roboczej dwa gniazda 230V, IP44.

28. Dodatkowe wyposażenie – zawór gazu, próżni lub inne (max. trzy) w ścianie bocznej komory.
29. Do urządzenia należy dostarczyć instrukcję obsługi w języku polskim oraz deklarację CE.
Dygestorium metalowe przeszklone:
1. Konstrukcja dygestorium i wszystkie elementy osłonowe wykonane ze stali pokrytej chemoodporną farbą epoksydową (atest higieniczny dołączyć do oferty).

2. Dygestorium wykonane bez użycia materiałów drewnopochodnych (nie dopuszcza się stosowania drewna, laminatu, sklejki, płyty mdf, melaminy, itp.).
3. Blat prostokątny, wykonany z ceramiki monolitycznej o grubości minimum 28 mm wraz  z podniesionym obrzeżem z czterech stron, bez płyty bazowej, prostokątny otwór pod zlewik glazurowany i umieszczony wzdłuż prawej ściany komory roboczej. Przednia krawędź blatu wyprofilowana aerodynamicznie. Blat ceramiczny wykonać należy z bezpiecznej dla zdrowia człowieka ceramiki monolitycznej chemoodpornej i odpornej na zabarwienia o grubości minimum 28 mm bez płyty bazowej. Ceramika musi posiadać Świadectwo z Zakresu Higieny Radiacyjnej wystawione przez laboratorium akredytowane (dołączyć do oferty), Atest Higieniczny wystawiony przez laboratorium akredytowane (dołączyć do oferty). 
4. Tylna ściana, sufit, plecy dygestorium, komora odciągania oparów (podwójna tylna ściana), szafka  po blatem oraz elementy osłonowe i konstrukcyjne, wykonane ze stali malowanej farbami epoksydowymi.
5. Kształtowniki, z których wykonane są elementy metalowe dygestorium, muszą być zgodne z normą PN-EN 10219–1 i 2, PN-EN 10204-3.1 i posiadać deklaracje CE wystawioną przez laboratorium akredytowane – deklarację CE z numerem akredytującej jednostki notyfikowanej dołączyć do oferty.
6. Panele instalacyjne, szafka, osłony i elementy konstrukcyjne wykonane z blachy stalowej ze względu na bezpieczeństwo pożarowe muszą być sklasyfikowane co najmniej jako prawie niezapalne – właściwości ogniowe klasy A2, według normy EN 13501-1+A1:2010, należy to potwierdzić dołączonym do oferty stosownym dokumentem w zakresie reakcji na ogień, sporządzonym według w/w normy przez akredytowane laboratorium.
7. Boczne ścianki komory wyciągowej przeszklone na całej powierzchni (od blatu do sufitu i od ściany tylnej do prowadnicy szyby przedniej) szkłem bezpiecznym.
8. Przednia szyba podnoszona w pionie umożliwiająca pełen dostęp do przestrzeni roboczej.
9. Dla zapewnienia bezpieczeństwa przednia szyba unoszona za pomocą dwóch niezależnych przeciwciężarów.
10. Oprawa szyb bocznych, ramka szyby przedniej oraz osłona prowadnic szyby przedniej wykonana ze stali odpornej na korozję.
11. Dygestorium oraz szafki pod blatem muszą posiadać zwiększoną odporność na korozję, czyli kształtowniki stalowe pokryte powłoką epoksydową z której są wykonane te elementy muszą charakteryzować się wskaźnikiem wyglądu co najmniej 9  zgodnie z normą PN-EN 10289:2002 w wyniku oceny zmian korozyjnych badanych według normy PN-EN 9227:2012 (badana próbka- fragment kształtownika z otworami montażowymi na nitonakrętki), a odpowiedni dokument potwierdzający ocenę wydany przez laboratorium akredytowane należy załączyć do oferty. 
12. Dygestorium wyposażone w sygnalizator przepływu powietrza, potwierdzające zgodność z normą PN-EN 14175-2 i normą PN-EN 14175-3, a do oferty należy dołączyć certyfikat zgodności wydany przez niezależne laboratorium badawcze.
13. W tylnej ścianie komory roboczej dwie szczeliny (na całej szerokości tylnej ściany) do odciągania oparów: jedna zlokalizowana tuż nad blatem, druga w górnej części wyciągu.
14. Instalacja wodna (2 wylewki  zimnej wody pokryte powłoka epoksydową) wraz ze zlewikiem ceramicznym (umiejscowionym po lewej stronie komory roboczej) oraz instalacja elektryczna z wyłącznikiem głównym, wyłącznikiem oświetlenia i minimum 2 gniazdkami 230V oraz zabezpieczeniem nadprądowym i oświetleniem sufitowym komory roboczej.
15. Zawory, wyłączniki, gniazda elektryczne umieszczone na panelu pomiędzy szafką i płytą roboczą.
16. Oświetlenie zainstalowane w suficie komory roboczej, odizolowane od komory roboczej.
17. W podstawie dygestorium szafka metalowe 120 cm na całej szerokości blatu. Korpus szafki wykonane w całości z blachy stalowej o grubości min. 1 mm, malowanej proszkowo farbami epoksydowymi. Budowa drzwi szafki skrzynkowa (z podwójnej blachy), nie nitowane i nie klejone, część wewnętrzna i zewnętrzna drzwiczek zespawane ze sobą przed lakierowaniem. Korpusy szafek spawane lub zgrzewane przed malowaniem (nie dopuszcza się nitowania, klejenie lub skręcania elementów korpusów), boki i plecy szafek (płaszcz) wykonane z jednego U–kształtnego płata blachy, bez łączenia w pionowych narożnikach. Nie dopuszcza się łączenia elementów korpusów po malowaniu. Uchwyty ze stali nierdzewnej.
18. Dopuszczalne obciążenie płyty roboczej nie mniejsze niż 4 kPa.
19. Wylewki armatury pokryte powłoką epoksydową.
20. Wymiary zewnętrzne nie większe niż (szer. x gł. x wys.): 120 x 75 x 213 cm.
21. Wymiary komory roboczej nie mniejsze niż (szer. x gł. x wys.): 118 x 58 x 110 cm.
22. Parametry wymagane dla dygestorium muszą znajdować potwierdzenie w dokumentacji techniczno-ruchowej oraz katalogu/broszurce informacyjnej ze szczegółowymi zdjęciami (jeżeli nie ma zdjęć w katalogu/broszurze, należy je dodatkowo załączyć), dołączonych do oferty.
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