Zał. nr 2 do zapytania ofertowego 
[bookmark: _GoBack]Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia dla zadania nr 1
1. Oprawka hydrauliczna HSK A63 
Oprawki o zacisku hydraulicznym wyposażone w osiowy system ustawienia wysokości mocowanego narzędzia. Kąt pochylenia zewnętrznego płaszcza nie większy niż 5 stopni. Oprawki muszą być wykonane w wersji monolitycznej (druk 3D) , niedopuszczalne jest zastosowania tulei zaciskowych spawanych, lutowanych czołowo lub montowanych na wcisk. Płaszcz olejowy musi być zamknięty w monolitycznej obudowie oprawki, wykonanej z jednego typu materiału. Oprawki muszą posiadać funkcję tłumienia drgań poprzez zastosowanie płaszcza olejowego. Chwyt oprawki zgodny z normą DIN 69893-1
Oprawki umożliwiające zamontowanie narzędzi w sposób hydrauliczny za średnice walcową.
Oprawka z mocowaniem hydraulicznym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=120mm, wysięg części chwytowej=73mm, średnica mocowania narzędzia=3mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia 9mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie Sztuk :1

Oprawka z mocowaniem hydraulicznym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=120mm, wysięg części chwytowej=73mm, średnica mocowania narzędzia=4mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia 10mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie Sztuk :1

Oprawka z mocowaniem hydraulicznym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=120mm, wysięg części chwytowej=73mm, średnica mocowania narzędzia=6mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=12mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie Sztuk :1
Oprawka z mocowaniem hydraulicznym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=120mm, wysięg części chwytowej=74mm, średnica mocowania narzędzia=8mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=14mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie Sztuk :1
Oprawka z mocowaniem hydraulicznym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=120mm, wysięg części chwytowej=73mm, średnica mocowania narzędzia=10mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=16mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie Sztuk :1
Oprawka z mocowaniem hydraulicznym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=120mm, wysięg części chwytowej=18mm, średnica mocowania narzędzia=12mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=18mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie Sztuk :1
Oprawka z mocowaniem hydraulicznym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=120mm, wysięg części chwytowej=71.5mm, średnica mocowania narzędzia=16mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=24mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie Sztuk :1
Oprawka z mocowaniem hydraulicznym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=120mm, wysięg części chwytowej=72mm, średnica mocowania narzędzia=20mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=28mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie Sztuk :1

2. Oprawka hydrauliczna SK40 
Oprawki o zacisku hydraulicznym wyposażone w osiowy system ustawienia wysokości mocowanego narzędzia. Kąt pochylenia zewnętrznego płaszcza nie większy niż 5 stopni. Oprawki muszą być wykonane w wersji monolitycznej, niedopuszczalne jest zastosowania tulei zaciskowych lutowanych czołowo. Płaszcz olejowy musi być zamknięty w monolitycznej obudowie oprawki, wykonanej z jednego typu materiału. Oprawki muszą posiadać funkcję tłumienia drgań poprzez zastosowanie płaszcza olejowego. Chwyt oprawki zgodny z normą DIN 69893-1
Oprawki umożliwiające zamontowanie narzędzi w sposób hydrauliczny za średnice walcową 

Oprawka z mocowaniem hydraulicznym, stożek SK40, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=120mm, wysięg części chwytowej=80mm, średnica mocowania narzędzia=20mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia 28mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie. Sztuk: 1

Tulejki redukcyjne do oprawek hydraulicznych o wymiarach zewnętrznych: średnica części walcowej:20mm, średnica kołnierza:25mm, długość części walcowej bez kołnierza: 50mm. Średnice otworu do mocowania narzędzia:

- 6mm, Sztuk: 1
- 8mm, Sztuk: 1
- 10mm, Sztuk: 1
- 12mm, Sztuk: 1
- 16mm, Sztuk: 1

3. Oprawka termokurczliwa HSK A63 lub równoważne
Oprawki termokurczliwe, o podwyższonej dokładności i powtarzalności zamocowania. Oprawki muszą gwarantować powtarzalność zamocowania narzędzi poniżej 0.003 mm.
Oprawki umożliwiające zamontowanie narzędzi w sposób termokurczliwy za średnice walcową.

Oprawka z mocowaniem termokurczliwym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=120mm, średnica mocowania narzędzia=3mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=9mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie. Sztuk: 1

Oprawka z mocowaniem termokurczliwym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=120mm, średnica mocowania narzędzia=4mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=10mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie. Sztuk: 1

Oprawka z mocowaniem termokurczliwym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=120mm, średnica mocowania narzędzia=6mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=12mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie. Sztuk: 1

Oprawka z mocowaniem termokurczliwym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=120mm, średnica mocowania narzędzia=8mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=14mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie. Sztuk: 1

Oprawka z mocowaniem termokurczliwym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=120mm, średnica mocowania narzędzia=10mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=16mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie. Sztuk: 1

Oprawka z mocowaniem termokurczliwym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=120mm, średnica mocowania narzędzia=12mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=18mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie. Sztuk: 1

Oprawka z mocowaniem termokurczliwym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=120mm, średnica mocowania narzędzia=16mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=22mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie. Sztuk: 1

Oprawka z mocowaniem termokurczliwym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=120mm, średnica mocowania narzędzia=20mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=26mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie. Sztuk: 1

Oprawki termokurczliwe, o podwyższonej dokładności i powtarzalności zamocowania. Oprawki muszą gwarantować powtarzalność zamocowania narzędzi poniżej 0.003 mm.
Oprawki umożliwiające zamontowanie narzędzi w sposób termokurczliwy za średnice walcową.

Oprawka z mocowaniem termokurczliwym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=80mm, średnica mocowania narzędzia=3mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=9mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie. Sztuk: 1

Oprawka z mocowaniem termokurczliwym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=80mm, średnica mocowania narzędzia=4mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=10mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie. Sztuk: 1

Oprawka z mocowaniem termokurczliwym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=80mm, średnica mocowania narzędzia=6mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=12mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie. Sztuk: 1

Oprawka z mocowaniem termokurczliwym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=80mm, średnica mocowania narzędzia=8mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=14mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie. Sztuk: 1

Oprawka z mocowaniem termokurczliwym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=80mm, średnica mocowania narzędzia=10mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=16mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie. Sztuk: 1

Oprawka z mocowaniem termokurczliwym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=80mm, średnica mocowania narzędzia=12mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=18mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie. Sztuk: 1

Oprawka z mocowaniem termokurczliwym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=80mm, średnica mocowania narzędzia=16mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=22mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie. Sztuk: 1

Oprawka z mocowaniem termokurczliwym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=80mm, średnica mocowania narzędzia=20mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=26mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie. Sztuk: 1

Oprawki termokurczliwe, o podwyższonej dokładności i powtarzalności zamocowania. Oprawki muszą gwarantować powtarzalność zamocowania narzędzi poniżej 0.003 mm.
Oprawki umożliwiające zamontowanie narzędzi w sposób termokurczliwy za średnice walcową.

Oprawka z mocowaniem termokurczliwym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=160mm, średnica mocowania narzędzia=3mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=9mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie. Sztuk: 1

Oprawka z mocowaniem termokurczliwym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=160mm, średnica mocowania narzędzia=4mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=10mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie. Sztuk: 1

Oprawka z mocowaniem termokurczliwym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=160mm, średnica mocowania narzędzia=6mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=12mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie. Sztuk: 1

Oprawka z mocowaniem termokurczliwym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=160mm, średnica mocowania narzędzia=8mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=14mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie. Sztuk: 1

Oprawka z mocowaniem termokurczliwym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=160mm, średnica mocowania narzędzia=10mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=16mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie. Sztuk: 1

Oprawka z mocowaniem termokurczliwym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=160mm, średnica mocowania narzędzia=12mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=18mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie. Sztuk: 1

Oprawka z mocowaniem termokurczliwym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=160mm, średnica mocowania narzędzia=16mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=22mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie. Sztuk: 1

Oprawka z mocowaniem termokurczliwym, stożek HSK-A 63, wymiary: długość od czoła wrzeciona obrabiarki=160mm, średnica mocowania narzędzia=20mm, średnica zewnętrzna w miejscy mocowania narzędzia=26mm, kąt pochylenia części chwytowej=3 st. Jednostronnie. Sztuk: 1
4. Oprawka wiertarska SK40 
Precyzyjna oprawka wiertarska z trójszczękową, samonastawną częścią mocującą, średnica mocowanych narzędzi 2.5-16mm. Mechanizm zaciskowy na śrubę z gniazdem sześciokątnym. Przystosowana do obrabiarek CNC wyposażonych w automatyczną wymianę narzędzia. Stożek zgodny z DIN 69871. Maksymalna długość (bez stożka) 105mm.
Sztuk: 1

5. Frez ISO fi 20 
Frez na wkładki wymienne BDMT11T302, do obróbki stopów tytanu średnica fi 20 mm.
Sztuk: 1

6. Wkładki do freza ISO fi 20 
Płytki skrawające typu BDMT11T302 ze specjalnym pokryciem do obróbki materiałów typu stopu tytanu. Płytki powinny być pokrywane 4 różnymi rodzajami pokryć (po 10 sztuk). Warstwa pokrycia powinna posiadać pomiędzy 2-4 warstw. Grubość warstwy pokrycia nie może przekroczyć 0.006 mm. Firma składająca ofertę musi posiadać udokumentowane potwierdzenie zastosowania płytek wraz z odpowiednimi pokryciami w produkcji lotniczej. Potwierdzenie to nie musi być dostarczone wraz z ofertą, ale musi zostać udostępnione w przypadku pisemnej prośby zleceniodawcy.
Sztuk: 40

7. Frezy (główki) węglikowe wkręcane 
Główki frezarskie wymienne o kształcie konicznym z specjalną geometrią do obróbki materiałów trudnoobrabialnych. Główki na gwincie wymiennym zapewniającym powtarzalność zamocowania z dokładności 0.003 mm. System mocowania główki musi umożliwiać pozycjonowanie i mocowanie na powierzchni stożkowej i czołowej. Główki z wewnętrznym doprowadzeniem chłodziwa, skierowanym bezpośrednio na ostrze skrawające. Kat pochylenia pomocniczej krawędzi skrawającej 20◦ +/-0.1◦. Główki z pokryciem ochronnym o grubości warstwy nie większej niż 0.005 mm. 
Średnica robocza 8/12mm
Sztuk: 10

8. Trzpień walcowy z gwintem wewnętrznym do montażu główek frezarskich 
Średnica = 12 (mm) , materiał trzpienia – stal , sztuk 1 
Średnica = 12 (mm) , materiał trzpienia – węglik , sztuk 1 
Trzpienie kompatybilne z główkami frezarskimi poz. 7

9. Frezy węglikowe do obróbki stopów tytanu 
Frez czołowy węglikowy, monolityczny, do obróbki materiałów trudnoobrabialnych, ze zmienną podziałką ostrzy 35°/38°, 4 ostrzowy z ostrzem centralnym. Średnica części roboczej 16mm +0.00/-0.03mm, promień naroża 1mm, długość części roboczej 32mm, długość całkowita 92mm.
Sztuk: 5
Frez kulisty węglikowy, monolityczny, do obróbki materiałów trudnoobrabialnych, ze zmienną podziałką ostrzy 35°/38°, 4 ostrzowy z ostrzem centralnym. Średnica części roboczej 10mm +0.00/-0.03mm, promień naroża 1mm, długość części roboczej 22mm, długość całkowita 75mm.
Sztuk: 5
Frez kulisty węglikowy, monolityczny, do obróbki materiałów trudnoobrabialnych, ze zmienną podziałką ostrzy 35°/38°, 4 ostrzowy z ostrzem centralnym. Średnica części roboczej 8mm +0.00/-0.03mm, promień naroża 1mm, długość części roboczej 19mm, długość całkowita 65mm.
Sztuk: 5
Frez kulisty węglikowy, monolityczny, do obróbki materiałów trudnoobrabialnych, ze zmienną podziałką ostrzy 35°/38°, 4 ostrzowy z ostrzem centralnym. Średnica części roboczej 6mm +0.00/-0.03mm, promień naroża 1mm, długość części roboczej 13mm, długość całkowita 57mm.
Sztuk: 5
Frez kulisty węglikowy, monolityczny, do obróbki materiałów trudnoobrabialnych, ze zmienną podziałką ostrzy 35°/38°, 4 ostrzowy z ostrzem centralnym. Średnica części roboczej 3mm +0.00/-0.03mm, promień naroża 1mm, długość części roboczej 8mm, długość całkowita 57mm.
Sztuk: 5

