SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA-PRACE BUDOWLANE

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA W ZAKRESIE
POSZCZEGOLNYCH RODZAJOW ROBOT

1. Wstep

Przedmiotem niniejszej Szczegdétowe] Specyfikacjichrecznej - SST g wymagania
dotyczce wykonania i odbioru robét budowlanych zeanych z modernizagjSzpitalnego

Oddziatu Ratunkowego Szpitala Wojewddzkiego w Poina

2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i rk@tawy przy zleceniu i

realizacji robot wymienionych na vegie.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gwy, kodu CPV czy normy nie

zwalnia Wykonawcy od obowiku stosowania wymogow okilenych prawem polskim.

CPV 45110000-1- Roboty w zakresie burzenia i roxidbiektow

Grupa 452 Konstrukcja obiektow budowlanych
452-1 Konstrukcje murowane

452-6 Lekkie przegrody budowlane
452-7Sciany

452-11 Monta urzadzen | wyposaenia

Grupa 454 Roboty wykmzeniowe,
454-1 Wykaiczeniescian i stropow
454-2 Pokrywanie podtdgscian

454-3 Stolarka budowlana
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3. Podstawowe grupy roboét budowlanych

3.1. Roboty rozbiérkowe

3.1.1 Materialy pochodze z rozbiorki

Gruz ceglany, gruz ceramiczny, deski, elementy loet elementy aluminiowe,

tworzywa sztuczne itp.

3.1.2 Spret
Ogodlne wymagania dotygeze sprztu podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej.
Do rozbiorek mae by uzyty dowolny sprzt (fomy, kilofy, mtoty, topaty, szufle, wiadra,
taczki, pity do metalu i drewna) pod warunkiera,nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robdt, zarbwno miejscu tych robotk jeez przy wykonywaniu

czynndci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunkytadunku materiatow.

3.1.3 Transport

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Techmig
Gruz z rozbiorki nakey na bigaco usuwa z placu budowy za pomagcynien, kkawdw itp. z
odwazeniem dowolnymi srodkami transportu (samochod wywrotka lub skrzynipw
Przewaony tadunek naley zabezpieczy/przed spadaniem i przesuwaniem. Nie halgruzu

z rozbiérki wywa¢ do ponownego zycia np. w podi@ach posadzek.

3.1.4 Wykonanie robét

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w Ogolnej @i Technicznej

Roboty rozbiorkowe prowadzizgodnie z rozpoegizeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w spralkeepieczastwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych.

3.1.5 Warunki przysipienia do robot:

Przed przysipieniem do robdét naky przeprowadzdi doktadne sprawdzenie
konstrukcji i stanu technicznego poszczegolnychmelgdw, ustali organizagi robét (m.
innymi uzgodnienia zaytkownikiem), zagospodarowalac rozbiorki.

Rozbiérka winna by prowadzona tak, aby stopniowo aoge elementy
nosne(usungcie elementu nie m® spowodowé uszkodzenia 4z naruszenia statecziw

elementow przylegtych).
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Rozbidérke nalezy rozpoca¢ od demontau stolarki ldz innych elementow

wykonczeniowych.

Elementy wykdczenia, wyposgenia itp. naley znosé np.: kcznie lub za pomac
rynien, ekawdéw na miejsce skladowania na Ao poza olgb obiektu w miejscu

wskazanym przez Inspektora Nadzoru.

Rozbidrki naley prowadzé recznie lub przy gyciu drobnego spetu mechanicznego.
Materiat z rozbiérki odwigt na miejsce docelowego sktadowania (wysypisko) .

3.2. Roboty murarskie

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuagynndci umazliwiajace i majce na
celu wykonanie:

e $cianek pod blaty z ptyty meblowej i$waietla

e uzupetnidé i naprawscian z cegly petnej

3.2.1. Materiaty

» cegta budowlana petna — klasy 15 wg PN-EN 771-16200ymiary 1=250mm,
s=120mm, h=65mm, ok. 3,2kg; cegta budowlana pesv@rma odpowiadaaktualnej
normie pastwowej, dopuszczalna liczba cegiet potowkowyatknietych catkowicie
lub z jednym pknicciem przechodcym przez cat grubaé cegty o diugéci powyzej
6mm nie mae przekracza dla cegly — 10% cegiet badanych; n&Bivos¢ nie

powinna by wyzsza nk 24%;

e zaprawa murarska — zalecane rodzaje, odmiany iy kiapraw w zalenosci od
przeznaczenia wg normy PN-B-10104:2005;

e woda zarobowa do zapraw — wg PN-EN 1008:2004; ziwdtone jest gycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd ieaapcych tluszcze

organiczne, oleje, mut;

3.2.2 _Sprat

Roboty mog by¢ wykonywane za pomaalowolnego rodzaju spgtu stuzacego do

wykonywania robot murarskich.
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3.2.3 Transport

Ogolne wymagania dotyaee transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Techmay.

3.2.4 Mury z cegly peinej

Spoiny w murach ceglanych

* 12mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalnab@ku nie powinna

przekracza 17 mm, a minimalna 10 mm,

« 10 mm w spoinach pionowych podhych i poprzecznych, przy czym gruébo

maksymalna nie powinna przekra€Zdb mm, a minimalna 5 mm,

3.2.5 Dokumenty zwrane

* Roboty murowe wykonywazgodnie z ,Warunkami technicznymi i odbioru robdét

budowlano-montaowych” tom |, czsc¢ 2,
» Aktualna norma —Roboty murowane z cegty, wymagahadania przy odbiorze

* Aktualna norma — Roboty murowe. Mury z drobnowyrowych elementéw z

autoklawizowanych betonéw komoérkowych. /\Wymagarbadania przy odbiorze/.

3.3. Wyréwnanie podtaa pod posadzki

3.3.1 Przygotowanie pocia

Podtaze musi by zwarte, néne, oczyszczone z wszelkichzhych elementéw trwale z
nim niezwiazanych. Farby, lkne ziarna piasku i wszystkieZine elementy naky usumg.

Musi takze odznaczasic pewry zwartGcia, nie mae by zbyt stabe i osypuage se.

Jezeli powierzchnia daje siw prosty sposOb zarysowa osypuje st hie maemy na
niej wykonywa podktadu podiogowego. Naig wtedy usuné staly warstwe az do
powierzchni, ktora &dzie zwarta i nie &zie st osypywd.

3.3.2 Zalecenia

Przy wykonywaniu podktadéw pod posadzki trzeba ptafio wykonaniu dylataciji
przysciennych a jeeli pomieszczenie posiada powierzehmvigksz niz 36 m2 wykona
rowniez dylatacje wewatrzne. Istniejce w wylewce betonowej dylatacje natezaznacz§ i
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po wstpnym zwhazaniu podkiadu wykortaw nim dylatacje w miejscach gdzie znajgsje

one w wylewce betonowe;j.

3.4. Lekkie przegrody budowlane -$cianki dziatowe z GK

3.4.1 Informacje ogodlne

Wykonaniescianek dziatowych z piyt gipsowo-kartonowych naztash metalowych
[75/, dwuwarstwowo z obustronnym pokryciem, grhdpol,25 cm, z wypetnieniem
wewretrznej przestrzeni wetnmineralra grubgci 7 cm, wykonanie wzmochienigianek

gipsowo-kartonowych poprzez dodatkowe stupki wzneggoe przy otworach drzwiowych.

3.4.2 Uzyte materialy

Uzywane do wykonaniécianek dziatowych to elementy rusztian/konstrukcja/ typ

C i U, piyty gipsowe, wetna mineralna jako materniablacji akustycznej, elementy do
mocowaniascian i ptyt gipsowych typu blachowdtly do mocowania ptyt gipsowych, kofki
rozporowe do mocowania konstrukcji, gips szpachloivynne materialy pomocnicze

niezlgdne do wykonania tych robot.
* Ptyty gipsowo-kartonowe zwykie:
- gruba¢ piyty -12,5 mm
- wymiary ptyty — 1200 x 2600 mm
- waga — 8,4 kg/m2

* Piyty gipsowo-kartonowe wododoporne (do zastosowami pomieszczeniach

mokrych):
- gruba¢ piyty — 12,5 mm
- wymiary ptyty — 1200 x 2600 mm
- waga — 8,7 kg/m2
- nasikliwos¢ < 10%
* Plyty z welny mineralne;j:
- grubg¢ 7 cm

- wspotczynnik przewodzenia ciepta 0,036 W/Nk
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- obcizenie charakterystyczneggarem wiasnym — 0,50 kN/m3
- klasa reakcji na oghe- Al

Profile metalowe typ C:

- profile C75

Profile metalowe typ U:

- profile U75

Gips szpachlowy:

- uniwersalny gips szpachlowy ,dwa w jednym” przaezrony do ¢cznego
spoinowania pakczer ptyt gipsowo-kartonowych z zastosowaniersntg zbropcej i
cienkowarstwowego szpachlowania calo powierzchngmwve ptyt  gipsowo-

kartonowych

Elementy do mocowania profili i piyt:
- kotki rozporowe szybkiego morita

- blachowkety

- taSma zbrojca

3.4.3 Konstrukcjacianek dziatowych

Piyty gipsowo-kartonowe mocowado konstrukcji nénych — do stalowych profili.

Profile U scianek dziatowych, z przyklejanod spodu tama uszczelnigca mocowa przy

uzyciu kotkéw rozporowych do podtogi i stropu w roasie nie przekraczagym 600mm.

Profile C mocowé w profilach U. Skrajne stupki musgzby¢ przymocowane ddcian

bocznych przynajmniej w 3 miejscach, bez wdgl na wysokét scianki. Scianki dziatowe z

ptyt g-k mocowa do wszystkich granicznych elementéw budowlanych.

Przestrzenie porgilzy profilami (tatami) wypetrd materialem izolacyjnym. Dlgcian

dziatowych stosowaluty z wetny mineralne;j.

Stosowé oktadziny dwuwarstwowe z piyt gipsowo-kartonowygh 12,5 mm w

pomieszczeniach mokrych GKBI (wodoodporne) w paagsh GKB (zwykie).

3.4.4 Okladzinycian z ptyt GK

Okfadziny z ptyt naley wykonywa z ptyt o grubéci 12,5 mm
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- okladziny wykonywé& za pomog pionowo ustawionych ptyt z zachowaniem

odstpu od podtaa o ok. 1 cm
- nie wykonywa stykéw piyt na profilach stupkéw drzwiowych
- rozstaw blachowktéw 25 cm

W szczelinie wewstrz sciany utazy¢ materiat izolacyjny i instalacje

3.4.5 Kontrola prac

Kontrola jakdci materiatbw — badanie materiatoweytych na konstrukej nalezy
przeprowadzi na podstawie zat¢zonych zé&wiadczéd o jakaci wystawionych przez
producenta stwierdzggych zgodné& 2z wymaganiami dokumentacji i normami

panstwowymi. Badania gotowych elementéw powinno obejao
- sprawdzenie wymiarow,
- wykonczenia powierzchni,
- pofaczen konstrukcyjnych;
Kontrola jakaci wykonania rob6t — badanie jalad wbudowania powinni
obejmowd:
- sprawdzenie stanu i wyglu elementéw pod wzgllem rowndci, pionowaci i
spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sSposobu maciay

- stan i wyghd wbudowanych elementéw oraz ich zgognn dokumentaagj

3.5. Roboty tynkarskie

3.5.1 Tynki gipsowe - wykonywane mechanicznie

3.5.2.1. Przygotowanie podia

Podiaze powinno by stabilne, suche, wolne od wykwitow i oczyszczone z
zanieczyszcze mogacych ostahi przyczepnéc gipsu, a zwlaszcza kurzu, wolnychastek,
olejow szalunkowych, tluszczow, resztek powtok meMech i srodkow antyadhezyjnych.
Podtaze powinno by odpowiednio wysezonowane, a jego wilgathaie mae przekracza

3%. Podtga bardzo chionne i porowate (beton komoérkowy, cegpienno-piaskowa oraz
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ceramiczna) naky zagruntowd. Wszystkie elementy stalowe mmg bezpérednio styka

si¢ z tynkiem powinny b§ zabezpieczone antykorozyjnie.

3.5.2.2. Spos6b wykonania

Mas tynkarsk o plastycznej konsystencji natryskujez sia podiae poziomymi
pasami zachodzymi na siebie w kierunku z gory na dét. Zaleca mchowanie grulei
warstwy tynku minimum 8 mm n&ianach i sufitach oraz maksimum 15 mm na stro@@ |
mm nascianach. Przerwy w narzucaniu masy magvac maksymalnie do 20 min. Przy
diuzszych przestojach agregat, nglzia i weze naley opr&@ni¢ i wyczysci¢. Zaprave
wyréwnuje s¢ nastpnie za pomagtaty typu H, a po uptywie 80-120 minut za poméaty
trapezowej. W kacowej fazie obrobki tynk naky zwilzy¢é woda w postaci mgtly i zatrze
paa gabkowa celem "wycagniecia® na powierzchri mleczka. Po jego zmatowieniu
powierzchn¢ tynku wygtadzé za pomoe szpachli diugiej. Uwaga! Tynki, na ktorych
planowane jest przyklejenie ptytek ceramicznychzgsbawia si zatarte patc gabkowa ,na
ostro”. W okresie pierwszej doby od nzémia tynku gipsowego, nie nalenaraac go na
przecagi i bezpdrednie nastonecznienie. Po tym czasie zalecane imsnsywne

wentylowanie pomieszcaeco znacznie utatwi wysychanie tynku.

Czas wysychania zalg od grubdci tynku, temperatury i wilgotrsgi w
pomieszczeniu. Przyjmujecsie tynk o grubéci 15 mm, w prawidtowo wentylowanym
pomieszczeniu i temperaturze powy 15°C wysycha okoto 14 dni. Przed rozpgiem

dalszych prac oktadzinowych powierzchnia tynku niysiodpowiednio sucha.

3.5.1.3. Narzgdzia

Agregat tynkarski, tata "H", nagdzia tynkarskie ze stali nierdzewnej (szpachla aug
paca stalowa, szpachelkatdwa), strug do nagmikOw, tata trapezowa, poziomica, paca

gabkowa. Narzdzia naley czysci¢ woda, bezpadrednio po ayciu.

3.5.2 Suche tynki

3.5.2.1. Wymagania ogolne
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* przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonovyoalery przestrzega zasad
podanych w normie ,Roboty okladzinowe. Suche tyWiymagania i badania przy

odbiorze.”

* plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadawymaganiom okrdonym w

obowiazujacej normie— wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

3.5.2.2. Wykonanie robot

* przed przysipieniem do wykonywania oktadzin z plyt gipsowo-kexdwych
powinny by zakaczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty lasygne

podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadoscieznice drzwiowe i okienne

» okladziny naley wykonywa w temperaturze nie ¥s8zej nz +5°C, pod warunkieme
w ciagu doby nie nagpi spadek temperatury paej 0°C, a wilgotné¢ wzgledna
powietrza miéci si¢ w granicach od 60 do 80 %

» plyty mocowane déciany na paskach z ptyt gipsowo-kartonowych

* wyréwnanie powierzchnéciany wykonuje si pasami ptyty GK o szerokoi 10cm.
Poziome pasy mocujegsprzy podtodze i suficie, natomiast pionowe mocosvanw
rozstawie co 60cm. Po zamocowaniu powinny one wyzataréwn ptaszczyzm, o
odchyice do okoto 3 mm/mb. Po zwaniu zaczynu mocagego pasy przyspuje s¢
do klejenia ptyt na styk. Warstvklejaca rozgarnia si na ptycie pag zebaty. Warstwa
klejaca powinna b§ roztozona pasami wzdiudtuzszych krawdzi ptyt. Przyklejone
ptyty powinny doktadnie przylega do siebie swoimi diszymi krawedziami.
Najlepiej mocowa dwie lub trzy plyty zaczynem z jednego zarobu, astipnie

wspolnie regulowaich potazenie.

3.5.2.3. Kontrola jaki

W czasie wykonywania robot przeprowadza Isadania ptyt gipsowo-kartonowych
ktorych czstotliwos¢ 1 zakres powinna Ky zgodna ,Wymagania dla piyt

gipsowokartonowych”. W szczegOkw ocenia si:
- rownas¢ powierzchni piyt,

- naraniki i krawedzie /czy nie ma uszkodak
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- wymiary ptyt zgodne z tolerang;j
- wilgotnos¢ i nasikliwosé,

- obchzenie na zginanie niszgze lub uggcia piyt.

3.5.2.4. Odbioér robot

* odbior podiga naley przeprowadza bezpdrednio przed przyspieniem do robot

oktadzinowych z ptyt GK

* roboty uznaje siza zgodne z dokumentagrojektows, specyfikaci i wymaganiami
inspektora nadzoru, jeli wszystkie pomiary i badania / z uwggdhieniem
dopuszczalnych tolerancji / daty pozytywny wynik

» sprawdzeniu podlega:
- zgodnd¢ z dokumentaagjtechnicza,
- rodzaj zastosowanych materiatow,
- przygotowanie podia,
- prawidtowa¢ zamontowania piyt i ich wykiawzenie na stykach, natach i
obrzezach,
- wichrowata¢ powierzchni, tj. odchylenie powierzchni od ptaszzy i
odchylenie krawdzi od linii prostej, odchylenie powierzchni i kresizi od
kierunku pionowego i poziomego, odchylenie przgeaicych se ptaszczyzn od

kata przewidzianego w dokumentaciji.

3.6. Sufity podwieszane

3.6.1 Dane techniczne i waiwasci

* odporng¢ na wilgat do 95% RH

odporndg¢ ogniowa do F 120 (DIN 4102), do REI 120 (DIN ENo03-2)

ptyty z wetny mineralnej A2-s1, dO wg DIN EN 135@Q1-

» absorpcja dwicku ow= 0,25

10
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» Konstrukcja podwieszana z ocynkowanej blachy stajopomalowana na biato.

3.6.2 Sposéb monta

Montaz odbywa st zgodnie z zaleceniami producenta.

Przed przysipieniem do montau naley: zapewnt suche pomieszczenia, zakay¢
prace tynkowe, jastrychowe, prace mokre i instgtegyzamontowadrzwi i okna, podiczyt

ogrzewanie, ktére w razie potrzeby me@ostéd uruchomione.

3.7. Pokrywanie podtég scian

Kolorystyke wyktadzin oraz ptyteksciennych i podiogowych przyg na etapie

wykonawstwa w porozumieniu zytkownikiem pomieszcze

3.7.1 Wykiladziny PCV - podtogi

3.7.1.1 Charakterystyka materiatow

Klej do wyktadzin:

* temperatura podczas stosowania — min. 15 C na jpodto
* mozliwos¢ obcazenia mechanicznego — po 24 h

» koncowa wytrzymaté¢ — po 3 dniach

* spawaniedczen / spoinowanie — po 24 godzinach

Masa samopoziomaga:

* temperatura obrobki — temperatura padtco najmniej 15 C
* mozliwos¢ uktadania wyktadziny — po ok. 24 h

* mozliwos¢ wehodzenia — po ok. 2-3 h

» czas obrébki — 20-40 minut

Parametry wyktadziny PCV zwykiej:

- gruba¢ — 2,0 mm

- klasyfikacja — klasa 34, 43

- trudnopalné¢ wg EN13501 — klasa Bfl-S1
- antypalizgowos¢ wg EN13893> 0,3

11
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Parametry wykiladziny pdoprzewodzcej:

- wiasciwosci przewodzce tadunki elektrostatyczne

- grubag¢ — 2,0 mm

- klasyfikacja — klasa 34, 43

- trudnopalné¢ wg EN13501 — klasa Bfl-S1

- antylektrostatcznig wg EN1081 R1/R2 5 x £0- 1 x 16 ohm
- antylektrostatcznig wg EN1815 < 2kV

- antypalizgowos¢ wg EN13893> 0,3

- klasascieralngci wg EN649 — grupa P

3.7.1.2. Uktadanie, kontrola, czyszczenie wyktad2@V zwyktych

Temperatura pomieszaze>18°C. Wykladzina powinna aklimatyzowasic w
pomieszczeniu minimum 24 h (rolka powinna¢hyzluzniona). Po poekciu na kawalki
wyktadzina powinna aklimatyzowasic w pomieszczeniu kolejne 24 h. W jednym
pomieszczeniuaywac rolek z jednej serii produkcyjnej.

Lgczenie wyktadzin sasiadupce ze sob pasy wyktadziny spajane sermicznie, przy
pomocy specjalnych sznurow spawalniczych. Przed owghkiem 4czenia sznurami
spawalniczymi, miejscaa¢zen nalezry sfrezow& przy pomocy ¢cznej frezownicy lub
specjalnej maszyny frezigej, nie gtbiej niz % grubdci wyktadziny. Nasipnie wywajac
zgrzewarki elektrycznej, stacej do spawania termicznego, rale'zespawd’ brzegi za

pomoa sznura spawalniczego. Nadmiar zgrzewu yadglcia¢ po ostygngciu.

Kontrola : Upewnt sig, czy na nowo potmnej wykitadzinie nie ma plam po kleju
oraz gcherzy powietrza i czytzenia g ciagte.

Instrukcja czyszczenia i konserwacgtosowaniesrodkow woskugcych czy innych
substancji nabtyszczajych (pasty, lakiery) doprowadza do wysenia lepkéci na
powierzchni wyktadzin. Efektenvle wykonane] konserwacji me by ostabienie ich
higienicznego charakteru, a tym samym stworzenigszZgch warunkow dla rozwoju

drobnoustrojow.

Czyszczenie wgine (po montau wykladziny) Odkurzanie, zamiatanie lub
przecieranie na sucho podtogi w celu usaoia kurzu; jeeli zachodzi taka konieczid
nalezy zmy¢ posadzk letnia woda przy wyciu maszyny polerggej lub przy pomocy mopa.
Nalezy stosowd biak lub zélta tarcz lub nylonows lub miekka szczotk. Zaleca si
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stosowanie detergentow o waitd pH 7-8 (rozciéczy¢ zawsze zgodnie z zaleceniami

producenta).

3.7.1.3. Instalacja, uziemieniegckenie, kontrola, instrukcja czyszczenia i konsejiva

wyktadzin PCV antyelektrostatycznych

Instalacja  wyktadzin antyelektrostatycznych,  odprowadmajch  tadunki,
nieprzewodzcych: Wyktadziny montuje & z uwyciem tdm miedzianych oraz klejéw
zwyktych i klejbw przewodzcych. Pasy wykiadziny natg klei¢c na catej powierzchni,
stosujc do tego celu dobrej jaka klej do wyktadzin podtogowych. Na catej powiennt
nalezy zastosowéklej przewodacy. Klej przewodzcy nalery stosowa do przyklejania t&an
miedzianych do spodniej strony wyktadziny. Nglewrécié uwage, aby klej rozprowadzany

byt réwniez na powierzchni tan miedzianych.

Uziemienie wykiladzinyPrzy uktadaniu pasow wyktadziny krétszychz nlO m.
Zastosowanie paska folii miedzianej na jednym ztdayrh bokéw pomieszczenia jest
zupetnie wystarczage. Przy ukladaniu pasow wyktadziny géaych nk 10 m. Paski folii
miedzianej powinny by utozone krzyowo pod wyktadzia z zachowaniem ok. 200 mm

odlegtaici od jej kraacdw. Réwnoczénie w przypadku konieczioi pofaczenia dwbch pasow
wyktadziny zawsze naty stosowa pasek folii miedzianej ok. | mb, ukladajgo prostopadle

do linii taczenia kracoéw wykiladzin. Pasy wykladziny ditaze nk 20 m. Paski folii
miedzianej naley uktad& co 20 m, zachowag prostopadte ul@nie w stosunku do pasow
wyktadziny, oraz zawsze nale pozostawia 20 cm odlegtéci pomidzy pasami folii
miedzianej, a krotszym bokiem pomieszczenia. W maku hczenia kracow wykladzin

nalery zawsze stosowgasek folii miedzianej o diugoi | m.

tgczenie:Sasiadupce ze solp pasy wyktadziny spajane sermicznie, przy pomocy
specjalnych sznuréw spawalniczych. Przed wykonartigmenia sznurami spawalniczymi,
miejsca 4czer nalezry sfrezowa przy pomocy ¢cznej frezownicy lub specjalnej maszyny
frezujacej, nie gtbiej niz na 3/4 grubéci wykiadziny. Uwaga Podczas ecia, frezowania
naleey zachowa szczegola ostraznosé, mapc na uwadze miedziansiatke przewodzca,
ktéra przy braku nalgtej ostraznosci instalatora mze ulec uszkodzeniu. Naghie wywajac
zgrzewarki elektrycznej, stacej do spawania termicznego, rale'zespawd’ brzegi za

pomo@ sznura spawalniczego. Nadmiar zgrzewu iyatelcia¢ po ostygngciu.

13



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA-PRACE BUDOWLANE

Kontrola: Po instalacji naley upewné sig, ze wszystkie sektory instalowanej
wyktadziny s uziemione. Nalgy upewnt sig, czy na nowo potmnej wyktadzinie nie ma
plam po kleju oraz gcherzy powietrza i czyatzenia § ciagte. Ze wzgtdu na wilgotnécé
konstrukcji spodniej, przewod#® podtogi mae by mierzona najwczmiej 6 tygodni po
montau. Rezystencja zastosowanych wyktadzin powinna zawarta w zakresie od 50kW
do 500MW.

Instrukcja czyszczenia i konserwacfite zastosowanigrodkow woskujcych czy
innych substancji nabtyszcaaych (pasty, lakiery) doprowadzdo wystpienia lepkéci na
powierzchni wyktadzin. Niezamierzonym efektem takienserwacji mae by¢ ostabienie ich
higienicznego charakteru, a tym samym stworzenigszgch warunkow dla rozwoju

drobnoustrojéw.

Czyszczenie wgine (po montau wykladziny): Odkurzanie, zamiatanie lub
przecieranie na sucho podtogi w celu usaoia kurzu; jeeli zachodzi taka konieczid
nalery zmy¢ posadzk letnia wodh przy wyciu maszyny polerggej lub przy pomocy mopa.
Nalezy stosowd biak lub zélta tarcz lub nylonows lub miekka szczotk. Zaleca si
stosowanie detergentow o waitd pH 7-8 (rozciéczy¢ zawsze zgodnie z zaleceniami

producenta).

3.7.2 Wykaczenia posadzek - ptytki gresowe

Miejsca wykonania posadzek z ptytek gresowych zgadrysunkami zatzonymi w
dokumentaciji.
3.7.2.1. Ogodlne wymagania dotyce robot glazurniczych

Sposbdb przygotowania podi pod ptytki podtogowe i stawiane mu wymagania s
identyczne jak dlacian, na ktorych uktadagglazuk. Zasady uktadania ptytek podtogowych
sa takie same jak przy ukiadaniu ptytékiennych. Uktadanie ptytek podtogowych nale
rozpoca¢ od najbardziej eksponowanego nan&a w pomieszczeniu.

3.7.2.2. Charakterystyka materiatow
Ptytki podtogowe gresowe:

* nasikliwos¢ wodna wg PN-EN 1SO 10545-3 - 0,1%
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wytrzymata¢ na zginanie wg PN-EN ISO 10545-4 — min. 45 MPa
wspotczynnik cieplnej rozszerzakw liniowej wg PN-EN ISO 10545-8 <9 x 10-6°C
mrozoodporne wg PN-EN ISO 10545-12 - mrozoodporne

odpornd¢ nascieranie wgtbne wg PN-EN ISO 10545-6 — max. 130mm3
skuteczné¢ antypalizgowa wg DIN 51139 —R10

Masa klejowa do ptytek gresowych:

typ C1TE

zuzycie: 1,5 kg/Am2/1mm

grubas¢ warstwy: 2-10 mm

przyczepné¢: min. 0,5 N/mmz2

gestas¢ nasypowa (suchej mieszanki) — ok. 1,6 kg/dm3

gestas¢ objetosciowa masy (po wymieszaniu) — ok.1,5 kg/dm3

gestas¢ w stanie suchym (po zwaaniu)- ok. 1,65 kg/dm3

Fugi epoksydowe:

dwusktadnikowa, kwasoodporna zaprawa do fugowaaibaziezywic reaktywnych
wysokoodksztatcalna

czas zachowania wdeiwosci roboczych: 45 minut

czas oczekiwania przed profilowaniem: min. 20 minut

czas schricia otwartego: 30 minut

korygowalnd@¢: do 60 minut

obciazenie ruchem pieszym: po okoto 24 godzinach

petne obcizenie: po 4 dniach. Po 4 dniach powierzchnie mbgé poddawane

dziataniu czynnikbw chemicznych.
reakcja na ogie E/Efl

Elastyczna zaprawa uszczelaicg:
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» dwuskiadnikowa zaprawa uszczelaeg skladajca s¢ z suchej zaprawy na bazie

cementu oraz dyspersji polimerowe;j
* bezszwowa i bezspoinowa, mostag rysy elastyczna powtoka uszczelqiaj
* wiazaca hydraulicznie
» ekologiczna
» dyfuzyjna, odporna na mréz i starzenie

* nie przepuszcza wody do 0,8 MPa

3.7.3 Wykaczeniescian ptytkami ceramicznymi

Miejsca wykonania okladzinsciennych zgodne =z rysunkami gegonymi w

dokumentaciji.

3.7.3.1. Ogolne wymagania dotyce robot glazurniczych

Wykonawca jest zobowzany do wykonania wszystkich czyrieowykonawczych -
przygotowawczych, podstawowych i pomocniczych olgjoy pelen zakres roboét

glazurniczych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robébdrmge z dokumentagi
projektowa ,Specyfikacy Technicza, Normami, Warunkami Technicznymi Wykonania i

Odbioru Robot, poleceniamigniera - Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

3.7.3.2. Materiaty

Wybor materiatow Producenta i Dostawcy podlega dageniu i akceptacji liayniera

- Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Wszystkie materiaty mugzosiada:
» Atesty od Producenta,
» Aprobaty Techniczne dopuszczenia wyrobu dgtkowania

Oryginalne opakowania, nieuszkodzone zarakieii oznaczenie ,Producent, nazwa

materiatu, gatunek, nr koloru, datazmasci i inne informacje producenta.
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Odbior materiatu z transportu w obeéaiokontroli wewrgtrznej Wykonawcy polega
na sprawdzeniu zgodéa dostawy z zamdwieniem i wyrywkowej kontroli kgssencii,
wytracen, koloru.

3.7.3.3. Wykonanie robot glazurniczych
Przystpujac do roboét glazurniczych naidg :
* przygotowa niezlzdne materiaty i sprz na stanowisku pracy,

* dokon& ogledzin i sprawdzenia podia , na ktorym &dzie ukladana glazura —
podtaze winno by noéne , stabilne , czyste, rébwne i nie nlbive. Kazde podiae
pod glazug nalery oczysci¢ z resztek kurzu , brudu, farb, oleju , tapet azéak
wszystkich linych i stabo przylegagych warstw .Nénos¢ podtaza naley sprawdzé
przez jego zarysowanie ostrym naiziem. Gdy fragmenty podia tatwo s¢ krusz
lub odspajaj pod naciskiem to podie naley uzn& za stabe , [@i zas si¢ nie rysuje ,
nie kruszy, nie odspaja — za mocne. Wszelkie zawégia , plamy ttuste itp. Naig
zlikwidowa¢ poprzez ich usuncie i naprawienie , do uzyskania wdavej
powierzchni. W przypadku podta z ptyt gipsowo-kartonowych nale ocené czy
podiaze jest stabilne tzn. nie ugina $ub odksztatca pod naciskiem. Gdy podigest
chtonne ( wsika woda) nalgy je zagruntowé preparatem gruntagym. Gruntowanie
naleey powtarzé az do zredukowania jego chtonstd. RoOwna¢ poditaza sprawdza
ssie za pomagcaluminiowej faty o dtugéci 2 m. Nierowne podie naley wyréwna
zapraw wyréwnujca. Wszystkie przewody instalacyjne, poaéq do uradzen itp.
winny by starannie wykaczone.

Zaprawe klejowa réwno nataong nasciare rozprowadza sipaa zebat . Wielkosé¢
z¢bow pacy zaley od rozmiaru ptytek i stopnia perforacji ich sp@jnptaszczyzny.
Przyklejanie ptytek zaczynagsod dotu w dowolnym natmiku ( po uprzednim zad@niu i
zamocowaniu ndcianie faty aluminiowej na wysoko drugiego rzdu ptytek ) , jéli z
rozplanowania wynikaze winna znal& si¢ tam cata ptytka . Jeli pierwsza ptytka musi lgy
dockta to uktadanie zaczynagsod drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej nsep.
Powierzchnia klejenia musi bysucha, gtadka, czysta bez plam, odpylona, a ubptkania

naprawione.
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3.7.3.4. Charakterystyka materiatow

Srodek gruntugcy:

na bazie wodnej dyspersji akrylowej

gestas¢ emulsji ok. 1,0 g/cm3

temperatura podi@ i otoczenia w trakcie prac — od +5 °C do +25° C
rozpoczcie dalszych prac po gruntowaniu —po 2 godzinach
Maksymalna zawartgé LZO — 1,92 g/l

Ptytki scienne:

nasakliwos¢ wodna wg PN-EN ISO 10545-3 — 15%

wytrzymataé na zginanie wg PN-EN ISO 10545-4 — 15 MPa

sita tampca wg PN-EN I1SO 10545-4 = 7,5 mm: min. 800, <7,5:M00N
odporne na ¢kniecia wioskowate wg PN-EN ISO 10545-11
wspotczynnik cieplnej rozszerzakw liniowej wg PN-EN 1ISO 10545-8 < 9 x10-6°C
odporndg¢ na plamienie wg PN-EN ISO 10545-14 — 5 klasa

Masa klejowa do ptytek ceramicznych:

typ C1T

zwzycie: 1,5kg/Am2/1mm

przyczepné¢: min. 0,5 N/mm2

gestas¢ nasypowa (suchej mieszanki) — ok. 1,4 kg/dm3

gestas¢ objetosciowa masy (po wymieszaniu) — ok. 1,5 kg/dm3
gestas¢ w stanie suchym (po zwaaniu) — ok. 1,65 kg/dm3

Fugi epoksydowe:

dwusktadnikowa, kwasoodporna zaprawa do fugowaaibaziezywicreaktywnych
wysokoodksztatcalna

czas zachowania wdeiwosci roboczych: 45 minut

czas oczekiwania przed profilowaniem: min. 20 minut
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* czas schrria otwartego: 30 minut
» korygowalnd@¢: do 60 min
» obcikzenie ruchem pieszym: po okoto 24 godzinach

 pelne obcizenie: po 4 dniach. Po 4 dniach powierzchnie anofgy¢

poddawanedziataniu czynnikbw chemicznych
» reakcja na ogieE/Efl
3.8. Obudowy z ptyt gipsowo-kartonowych

Obudowy wykond w miejscach zaznaczonych na rysunkach w dokumentacj

projektowe;j.

Do wykonania nietypowych konstrukcji zyciem ptyt gipsowo-kartonowych néig
wybrat kompletny system suchej zabudowy.

W skiad jednego systemu wchadptyty gipsowo-kartonowe, profilécienne, profile
sufitowe, profile naranikowe, gipsy szpachlowe, kleje gipsowegzniki, wieszaki, témy

zbrojce, tdmy uszczelniajce oraz wetna mineralna.

3.9. Stolarka drzwiowa i okienna

3.9.1 Stolarka okienna

Opis, rodzaj oraz miejsce montastolarki zawarte na rysunkach w dokumentacji
projektowej. Okna PCV uchylne i rozwierno-uchylngd<0,9W/m2K, w pom. okucia
antywtamaniowe, szyba bezpieczna P4. Parapety wiezme PCV, zewgtrzne stalowe. Na
wymienianych oknach w ollie parteru montowawertykale, na istnigcych oknach 1l
pictra montowa rolety podgumowane zaciemrieg¢ w kasetach z materiatbw zmywalnych.

Naswietle w pom. 42 w klasie odporém ogniowej EI30.

3.9.2 Stolarka drzwiowa

3.9.2.1. Opis stolarki drzwiowe]

Opis, rodzaj oraz miejsce montastolarki zawarte na rysunkach w dokumentaciji

projektowej.
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* drzwi ptytowe — skrzydta drzwiowe pokryte oklei€PL, rama skrzydta wykonana z
klejonki drewna iglastego, wypetnienie - piyta woara otworowa, €cieznica

regulowana
e W pom. 24 drzwi ptytowe z&gieznicami wg istn. wzoru

e drzwi i scianki aluminiowe peine i szklone, jedno- i dwuskiibwe — wytyczne

zawarte na zestawieniu stolarki

3.9.2.2. Wykonanie robot

W sprawdzone i przygotowan&ateze naley wstawt stolarke na podktadach lub

listwach. Elementy kotwice osadz w osciezach.

Uszczelnienie siezy nalery wykona& pianky poliuretanowa, a szczelia wyprawi
tynkiem o normatywnej gru8oi lub przykry listwa.

Ustawienia drzwi naley sprawdzt w pionie i w poziomie. Dopuszczalne odchylenia
od pionu powinno bymniejsze od 1 mm na 1 m wysaékodrzwi, nie wgcej niz 3 mm.
R&znice wymiarOw po przeftnych nie powinny by wieksze od:

- 2 mm przy dtugéci przelatnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugéci przelytnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugéci przektnej powyej 2 m,

Zamocowanie drzwi naky uszczelnt pod wzgkdem termicznym wypetnienie
szczeliny mgdzy asciezem a dcieza materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania

do tego celéwiadectwem ITB. Zabraniaguzywaé do tego celu materiatdw wydziedalych

zwiazki chemiczne szkodliwe dla zdrowia i ludzi.

Osadzone drzwi po zamontowaniu rglelokltadnie zamkat oraz oczyci¢ z resztek

materiatbw montzowych i umy.

Drzwi mocowa& kotwami stalowymi rozporowymi osrednicy min 10 mm.
Mocowanie kotwami w kadym naragu na krawdzi pionowej i poziomej, a na dtugo
krawedzi w rozstawie maksymalnie co 50 cm.zda kotwa musi by osadzona w murze na
glebokas¢ min, 10 cm. Przavit pomigdzy dcieznica a cciezem nie mae przekracza 20

mm.
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3.9.2.2. Dokumenty zwrane
* ,warunki techniczne wykonania i odbioru robot budamo-montaowych” tom |
czesc 4

* PN-75/B-10085 — Stolarka budowlana (wymagania ebéa.

3.10. Roboty malarskie

Kolorystyka scian i sufitbw zostanie ustalona zzytkownikiem na etapie

wykonawstwa- kolory pastelowe.

W pomieszczeniach 1l pira naley zastosowa system trwatych powtokciennych
odporny na ekstremalne obzenia do pomieszcaestwzby zdrowia f-my Caparol lub
rownowany:

Gruntowanie wgibne preparatem Capasol LF Konzentrat lub réwrioyma:

- spoiwo: modyfikowana, wodna dyspersja tworzyweszhych

Klejenie tapety klejem Capaver Capacoll GK lub réowaznym:

- klej dyspersyjny

- wysoka przyczeprio pocatkowa

Tapeta Capaver Akkordvliez G 40 K lub réwnawa:

- mostkuje drobne rysy

- nadaje si do renowacji

- nie Eczniepca

- odporna na butwienie

- stabilna wymiarowo

- wysoce odporna na wilgo

Gruntowanie tapety preparatem Capaver Gewegrumdjdolp rownowanym.
Dwukrotne malowanie zasadnicze fagpoksydow dwusktadnikowy np. CX

Disbopox 447 lub réwnowaa:
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- tworzy powitoki odporne na dziatanie zwkow chemicznych

- odporna na dziatanigodkow dezynfekujcych

- umazliwia odkazanie (dekontaminagj wg DIN 25 415.

- posiada wigciwosci dyfuzyjne

- posiada zmniejszaremisg LZO, podlega kontroli i nadzorowi TUV

- bakteriostatyczna

- stopieér potysku — satynowy potysk
- opor dyfuzyjny — ok. 40.000 u ¢B)
- écieralndi¢ wg Tabera (CS 10/1000 obr./1000 g) - 60 mg/36 cm

3.10.1.2. Sposo6b wykonania

Podczas prac wykonawczych stoséwe do zalecé producenta.

3.10.2 Farby lateksowe sciany i sufity

3.11.2.1. Whaciwosci farby lateksowej:

» farba lateksowa przeznaczona do wykonywania gtadikiétmatowych, odpornych na
zmywanie, zachowagych faktue podiaza powtok wewntrznych. Szczegolnie

przydatna do malowania podippoddawanych wysokim ohgieniom.
» odpornd¢ na szorowanie na mokro wg PN EN 13 300 Klasa22ZBum)

» zdolnas¢ krycia (wsp. Kontrastu) wg PN EN 13 300 Klasa 3ypwvydajnaci 7,5 m2/I
tj. ok. 135 ml/m2.

3.10.3. Srodek gruntujcy

Srodek gruntujcy do gruntowania ptyt gipsowo-kartonowych i gipsawv
» stabym, neutralnym zapachu,

* bezrozpuszczalnikowy,
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* gestas¢ ok. 1,02 g/cm3
« zawartd¢ LZO <1 g/l

* spoiwo — modyfikowana silikonem, wodagwica akrylowa — hydrozol

4. Informacje pozostate

Dla wszystkich materiatéw podanych w kosztorysieehabezwzgédnie poda typ i
producenta. Na dzbe odbioru w/w inwestycji wykonawca zgzy¢ musi dokumenty

potwierdzajce jaka¢ produktow wbudowanych.

UWAGA: W przypadku pojawienia sizapiséw nie spojnych pordzy niniejsza
Specyfikacy Technicza a STWIOR ogéla oraz opisem technicznym do projektu

budowlanego, naly si¢ kierowa: zapisami niniejszej Specyfikacji Technicznej.

KONIEC
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