


Załącznik nr 1 
SZCZEGÓŁOWY OPIS TEMATU ZAMÓWIENIA 
prowadzonego w trybie „przetarg nieograniczony” na „Dostawa pieca do przygotowania i obróbki cieplnej materiałów wysokotopliwych”

Specyfikacja strefy pieca do obróbki cieplnej próbki badawczej:

1. Konstrukcja pieca powinna umożliwić przeprowadzenie obróbki cieplnej próbki badawczej o średnicy do 10 mm i wysokości do 150mm.
2. Atmosfera pracy Ar.
3. Maksymalna temperatura pracy ciągłej w osi symetrii pieca i próbce1650ºC.
4. Heksagonalny układ grzejny z elementami MoSi2 i maksymalnej temperaturze elementów grzewczych 1800 ºC.
5. Materiał reaktora wykonany z ceramiki Al2O3, gatunek C799.
6. Długość strefy grzejnej 300.
7. Średnica wewnętrzna reaktora 60 mm.
8. Ceramiczny reaktor obustronnie zamknięty gazoszczelnymi głowicami chłodzonymi wodą ze wszystkimi niezbędnymi zaworami i króćcami
9. Układ zasilania w gaz ochronny Ar.
10. Pompa próżniowa, próżnia końcowa około 50mbar, przetwornik ciśnienia z możliwością programowania histerezy, nominalna szybkość pompowania 4m3/h.
11. Termopara typu B (PtRh30-PtRh6) pomiarowa zamontowana w trzpieniu mocującym próbkę, termopara sterująca w pobliżu elementów grzejnych, termopara kontrolna we wnętrzu reaktora, termopara bezpiecznika.
12. Niezależny układ zabezpieczający urządzenie przed przekroczeniem temperatury maksymalnej.
13. Sterowanie umieszczone w osobnym pulpicie zasilająco sterującym. Sterowanie pracą piec powinno odbywać się za pośrednictwem dotykowego panelu operatorskiego 5,7”. Do sterowania temperaturą zastosowano precyzyjny regulator temperatury typ PID z dokładnością nastawy temperatury, co 0,1ºC. 
14. Programowana prędkość przemieszczania próbki badawczej ze strefy grzewczej do strefy chłodzącej pieca w zakresie od 0,2 do 10mm/min oraz w zakresie od 30mm/s do 100mm/s. 
15. Piec musi być wyposażony w miedziany zbiornik  - wewnątrz chłodzony wodą - umieszczony w reaktorze na wysokości strefy grzewczej.  
16. Zbiornik wypełniony czynnikiem chłodzącym - niskotopliwym ciekłym metalem o temperaturze krystalizacji 16 ºC 
17. Piec wyposażony jest w niezależną chłodnicę wodną, woda w układzie zamkniętym.
18. Przygotowana aplikacja powinna umożliwić sterowanie całym urządzeniem i zapis danych oraz ich transfer na PC.
19. Wentylator studzący złącza prądowe elementów grzejnych, wentylator studzący transformatora.
20. Napięcie zasilania strefy pieca do obróbki cieplnej 400V~, 50Hz, Moc 7kW.
21. Możliwość zmiany położenia pieca grzewczego względem reaktora.
22. Wysokość konstrukcji bez oprzyrządowania nie powinna być większa od 2000mm.

Specyfikacja strefy pieca do przygotowania próbki badawczej:

1. Temperatura topienia składników metodą łukową do 3500 ºC.
2. Masa wsadu topionego 200g.
3. Topienie wsadu powinno przebiegać w próżni.  
4. Strefa pieca powinna być wyposażona w oddzielny generator topienia (do 400 A) i sterowanie położeniem elektrody wolframowej.
[bookmark: _GoBack]5. Wartość próżni 10-7 mbar w temperaturze 20 ºC.
6. Komora grzewcza chłodzona wodą.
7. Płyta miedziana z tyglami o wymiarach: 4szt. średnica 15mm i głębokość 5, 2 szt. średnica  30mm i głębokość 5mm, 1 szt. 110x10x7,5 mm.
8. Tygiel miedziany umożliwiający wytwarzanie próbek badawczych o średnicy 5mm i długości do 150 mm.
9. Wziernik umożliwiający obserwację topionego wsadu.
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