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SPECYFIKACJA TECHNICZNA PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

Wymagania szczegółowe związane z przedmiotem zamówienia

„Dostawa fabrycznie nowych maszyn do rozdrabniania pozostałości pozrębowych w ilości 2 szt.” 

	PRZEDMIOT ZAMÓWIENIA (wg zapisów SIWZ)
	Parametr lub opis spełnienia warunku

	I. WYMAGANIA OGÓLNE
	

	Rotor maszyny masywny, grubościenny z utwardzonymi cieplnie uchwytami do szybkiej wymiany elementów roboczych (noży). Uchwyty o podwyższonej odporności na ścieranie – porównywalnej do odporności korpusów elementów roboczych.
	

	Elementy robocze (noże) stałe, wzmacniane spiekami węglika, rozłożone na rotorze spiralnie – przeznaczone do pracy w ciężkim terenie leśnym na powierzchniach pozrębowych, oraz do  częstego kontaktu z gruntem.
	

	Trzy rzędy przeciwnoży dla zapewnienia lepszego rozdrobnienia drewna, przykręcany do obudowy.
	

	Hydrauliczne podnoszenie tylnej klapy.
	

	Zestaw ciężkich łańcuchów mocowanych od strony ciągnika, jako zabezpieczenie przed uszkodzeniem.
	

	Wahliwe zawieszenie przekładni głównej kątowej z automatycznym ustalaniem optymalnego kąta pracy.
	

	Górne cięgło TUZ hydrauliczne.
	

	Przewody hydrauliczne wzmocnione pod kątem odporności na wycieranie mechaniczne.
	

	Regulacja wysokości pracy rotora na płozach roboczych ( w zakresie min. 100 mm).
	

	Szerokość robocza: minimalnie – 2.000 mm, maksymalnie – 2.100 mm.
	

	Szerokość maszyny: maksymalnie – 2.500 mm.
	

	Ciężar maszyny: maksymalnie – 2.500 kg.
	

	Możliwość frezowania pni: do grubości minimum – 300 mm.
	

	Sposób mocowania noża umożliwiający obcięcie śruby w momencie zakleszczenia.   
	

	Wystarczające zapotrzebowanie mocy ciągnika (silnik/WOM): maksymalnie – 150/120 kW
	

	Komplet noży zapasowych.
	

	Rotor zagęszczony z narzędziami z pojedynczym spiekiem węglika.


	

	II. UKŁAD NAPĘDOWY
	

	Napęd rotora za pośrednictwem dwustronnych przekładni pasowych z możliwością regulacji naprężenia pasów.
	

	Obudowy przekładni zabezpieczone przed uszkodzeniem od strony podłoża.
	

	Przekładnia główna kątowa z wolnym biegiem.
	

	Napęd z WOM ciągnika – 1000 obr./min.
	

	Osie rotora przykręcane do rotora.
	

	W komplecie wałek odbioru mocy ze sprzęgłem przeciążeniowym.
	

	Wzmocnione komory przekładni bocznych pasowych.
	

	III. WYMAGANE DOKUMENTY
	

	Deklaracja zgodności z dyrektywą UE.
	

	Faktura VAT.
	

	Karta gwarancyjna.
	

	Książka serwisowa
	

	Instrukcja obsługi (w języku polskim).
	

	Katalog części zamiennych (w języku polskim).
	

	IV. WARUNKI GWARANCJI I SERWISU
	

	Wykonawca udzieli nie krótszej niż 24-miesięcznej gwarancji jakości na przedmiot umowy bez limitu mth (termin gwarancji liczony będzie od daty protokolarnego przekazania przedmiotu umowy Zamawiającemu).
	

	Wskazanie punktu serwisowo-naprawczego, który zapewni serwis techniczny w okresie trwania gwarancji  i po ustaniu tego okresu (autoryzowanej przez gwaranta stacji obsługi), zlokalizowanego nie dalej niż 100 km od Stargardu 
	

	Wszelkie reklamacje i przeglądy dotyczące przedmiotu zamówienia w okresie gwarancji Wykonawca, jako gwarant będzie wykonywał osobiście lub przez autoryzowanego przedstawiciela lub autoryzowanych przedstawicieli wskazanych w karcie gwarancyjnej.
	

	Naprawa serwisowa (gwarancyjna) prowadzona będzie u Zamawiającego na miejscu postoju maszyny, na terenie województwa zachodniopomorskiego lub lubuskiego bez dodatkowych opłat za transport i dojazd, a w przypadku braku możliwości naprawy na miejscu poprzez przewóz maszyny do naprawy na koszt Wykonawcy.
	

	Wykonawca przystąpi do usunięcia awarii i usterek niezwłocznie w dni robocze, lecz nie później niż 24 godz. po otrzymaniu zgłoszenia od Zamawiającego w dniach od poniedziałku do piątku (w piątek do godz.14.00). Za moment zgłoszenia przyjmuje się datę i godzinę nadania faksu przez jednostkę Zamawiającego pod numer wskazany przez Wykonawcę lub drogą elektroniczną na wskazany lub powszechnie używany przez Wykonawcę email.
	

	Wykonawca zobowiązany będzie do usunięcia wszelkich awarii i usterek powstałych lub ujawnionych w okresie objętym gwarancją w terminach wymienionych poniżej licząc od daty zgłoszenia lub zapewnić Zamawiającemu zastępczą maszynę o nie gorszych parametrach na czas naprawy.
	

	Czas naprawy usterek –  2 dni robocze (maksymalnie 5 dni).
	

	Wymiana zespołów głównych –5 dni roboczych (maksymalnie 14 dni).
	

	Warunki nie ujęte w niniejszej specyfikacji technicznej a wymienione w SIWZ i wzorze umowy traktuje się łącznie, na co Wykonawca wyraża zgodę.
	


Warunki szkolenia:

Wykonawca przeszkoli (w ramach realizacji umowy i na swój koszt) dwie wskazane przez Zamawiającego osoby do obsługi maszyny będącej przedmiotem zamówienia:

1) Wykonawca zapewnia szkolenie operatorów maszyny we własnym zakresie i na własny koszt.

2) Termin szkolenia zostanie ustalony w uzgodnieniu pomiędzy Stronami.

3) Szkolenie obejmie co najmniej 6 godziny szkolenia teoretycznego i 2 godzin szkolenia praktycznego.

4) Zamawiający zastrzega możliwość przeprowadzenia szkolenia operatorów maszyny w różnych terminach dla każdego z nich w rozmiarze czasowym jak podano w pkt 3.

