Załącznik nr 1 do SIWZ

SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA
ZAMÓWIENIE OBEJMUJE URZĄDZENIA:

· Fabrycznie nowa wytłaczarka laboratoryjna,

· System sterowania i kontroli procesu, 

· Głowica do wytłaczania żyłki o średnicy 2mm z przeznaczeniem do w/w wytłaczarki.

PRZEZNACZENIE ZESTAWU:

· Możliwość przetwórstwa szerokiego zakresu tworzyw polimerowych, zawierających dodatki w postaci włókien szklanych, węglowych, organicznych, drzewnych, proszków lub nanocząstek
OGÓLNE CECHY KONSTRUKCYJNE WYTŁACZARKI: 

Napęd: silniki o zwiększonym zakresie sterowania prędkością obrotową, zwłaszcza w zakresie niskich prędkości obrotowych, które zapewniają stały maksymalny moment obrotowy w całym zakresie prędkości z  falownikiem renomowanej firmy pozwalającym kontrolować prędkość obrotową oraz moment obrotowy. 

Moduł napędowy powinien być wyposażony w przetwornik momentu obrotowego.

Zasyp: zasyp chłodzony za pomocą cieczy w układzie zamkniętym. 

Cylinder: Dzielone w poziomie, obie części cylindra  mają umożliwić jego otwieranie przez podnoszenie górnej części. Cylinder ma być  podzielony na strefy grzewczo – chłodzące, rozmieszczone co ok. 6d. Każda strefa powinna posiadać port górny oraz dwa boczne (na cylindrze). Górna i dolna część cylindra ma być zbudowana z dwóch części: obudowy zawierającej grzałki i czujniki pomiarowe oraz wkładek, które stanowią część roboczą cylindra. Wkładka musi posiadać powłokę trudnościeralną. Dodatkowo poprzez wymianę wkładek ma być zapewniona możliwość zmiany konfiguracji układu plastyfikującego, bez demontażu cylindra, np. ma być zapewniona możliwość zmiany jego długości. Cylinder ma być wyposażony w zamknięcie klinowe pozwalające w łatwy sposób dołączyć głowicę lub pompę tworzywa. Cylinder ma być wyposażony w osłonę wykonaną ze stali nierdzewnej

Ślimaki: powinny mieć budowę segmentową, co pozwala dostosować ich konfigurację do konkretnych prac badawczych oraz układu cylindra. 

Regulacja temperatury cylindra: Każda strefa cylindra (ok. 6d) ma być wyposażona w cyfrowy układ regulujący temperaturę w zakresie do 400 °C. Każda strefa musi zawierać grzałki oraz układ chłodzenia, pozwalający na szybkie obniżenie temperatury. 

Grzałki oraz układ chłodzenia muszą jednocześnie być regulowane poprzez cyfrowy regulator PID (pomiar temperatury ma być dokonywany z dokładnością 0,1 °C). Regulator ten ma nadzorować pracę wszystkich stref wytłaczarki jednocześnie, uwzględniając ich wzajemne oddziaływanie na siebie. Każdy cylinder musi mieć zapisaną w pamięci regulatora temperatury własną charakterystykę termiczną. 

Regulacja ciśnienia: zastosowany musi być co najmniej jeden przetwornik. Musi być zapewniona możliwość regulacji ciśnienia oraz wydatku tworzywa za pomocą zmiany parametrów pracy wytłaczarki.

System odgazowania: Oferowana wytłaczarka musi być wyposażona w system odgazowania, z zastosowaniem pompy podciśnieniowej. Odgazowanie odbywa się z możliwością wyboru strefy odgazowania (poprzez np. jeden z wybranych portów w górnej części cylindra).

System sterowania: Oprogramowanie musi sterować, kontrolować i zarządzać procesami wytłaczania, w tym umożliwiać:

- ciągłą kontrolę parametrów wytłaczania takich jak: ciśnienie, temperatura, obroty, moment obrotowy, zużycie energii,

- zapis parametrów do bazy danych w celu późniejszej analizy i archiwizacji oraz wyświetlanie wykresów on-line,

- możliwość kontroli procesu z poziomu ekranu dotykowego na konsoli urządzenia.

Oprogramowanie musi umożliwiać:

· regulację i obserwację parametrów pracy w przejrzysty i przyjazny dla użytkownika sposób, 

· nastawianie i regulację temperatur: układu uplastyczniającego, zasypu oraz głowicy, pompy tworzywa, itp. 

· sterownie ciśnieniowe procesem produkcyjnym,

· nastawianie i regulację prędkości obrotowej ślimaka w wytłaczarce i opcjonalnie np. pompy (sterowanie prędkością w procesie wytłaczania tworzywa, co 0,1 obr/min) 

· zapis i wywoływanie receptur przetwórczych

SZCZEGÓŁY TECHNICZNE WYTŁACZARKI:

	Parametr 
	Jednostka 
	Szczegóły 

	Przeznaczenie
	
	Badanie polimerów, w tym trudno przetwarzalnych, kompozytów, nanokompozytów, procesów egzotermicznych , filamentów do druku 3D, światłowodów polimerowych

	Ilość ślimaków 
	szt. 
	2 

	Średnica ślimaków 
	mm 
	co najmniej 12 

	Budowa ślimaków
	
	modułowa

	Długość ślimaków 
	L/D 
	co najmniej 28 

	Maksymalny moment obrotowy na ślimakach 
	Nm 
	co najmniej 2x9 

	Pomiar momentu obrotowego 
	Nm 
	tak 

	Dokładność pomiaru momentu 
	% 
	< ± 5 /rozdzielczość 0,1 

	Dokładność pomiaru momentu 
	klasa 
	0,5 

	Pomiar siły osiowej działającej na ślimaki (opcja) 
	N 
	0 - 10 000 (klasa 0,2) 

	Maksymalne ciśnienie pracy 
	bar 
	co najmniej100 

	Dokładność pomiaru ciśnienia 
	% 
	± 0,5 

	Kierunek obrotów ślimaków
	
	preferowany jest zmienny kierunek obrotów ślimaków, dopuszczalny jest  współbieżny kierunek obrotów 

	Maksymalna temperatura pracy 
	°C 
	400 

	Dokładność pomiaru temperatury 
	°C 
	co najmniej ± 0,3 w zakresie 20-400 °C 

	Rozdzielczość pomiaru temperatury 
	°C 
	co najmniej ± 0,1 w zakresie 20-400 °C 

	Regulacja temp. (stabilizacja)
	
	wielostrefowy PID sterujący mocą grzania i chłodzenia

	Liczba stref grzewczych 
	szt. 
	co najmniej 6 (co ok. 6 d) 

	System chłodzenia
	
	umożliwiający schłodzenie cylindra nagrzanego do temperatury 400oC, indywidualny dla każdej strefy 40-400 °C

	Chłodzenie strefy zasypu 
	
	ciecz, w obiegu zamkniętym z własną chłodnicą

	Porty dozowania (od góry)
	szt.
	min. 2, maks. co 4D

	Porty dozowania bocznego (opcja) 
	szt. 
	co najmniej 2 

	System odgazowania podciśnieniowego
	
	tak, montowany w różnych strefach cylindra

	Program badawczy 
	
	tak

	Komunikacja ze sterownikiem
	
	Ekran dotykowy zainstalowany w konsoli wytłaczarki wraz z oprogramowaniem umożliwiającym nastawianie parametrów procesu.

	Moc napędu
	
	2 -4 kW

	Przetwornik ciśnienia
	
	tak


Cena urządzenia musi uwzględniać: koszty wykonania, opakowania, rozpakowania, transportu, wyładunku i inne koszty związane z dostawą przedmiotu umowy do miejsca wskazanego przez Zamawiającego, w tym:

montaż, ustawienie w miejscu docelowym instalacji, sprawdzenie, uruchomienie oraz przeszkolenie pracowników Zamawiającego. 

Gwarancja na zestaw: co najmniej 12 miesięcy

