

Postępowanie przetargowe
Remont i modernizacja wiertarko-frezarki typu 2Ł614

Załącznik nr 7 - Opis przedmiotu zamówienia 

CPV: 42620000-8 - Tokarki, obrabiarki do wiercenia i frezowania 

Przedmiotem zamówienia jest wykonanie remontu i modernizacji wiertarko-frezarki typu 2ł614 znajdującej się w siedzibie Zamawiającego 81-225 Gdynia ul. Morska 81-87 w budynku Wydziału Mechanicznego pok. H-109.

RAMOWY ZAKRES PRAC MODERNIZACYJNYCH

I. W ramach remontu podsystemu mechanicznego muszą zostać przeprowadzone następujące czynności:
1.  Demontaż obrabiarki w siedzibie Zamawiającego.
2. Transport do siedziby Wykonawcy.
3. Demontaż w niezbędnym zakresie w siedzibie Wykonawcy.
4. Regeneracja stożka wewnętrznego wrzeciona roboczego,
5. Modernizacja napędu obrotów wrzeciona (Zamawiający w porozumieniu z Wykonawcą określi obroty, na których na stałe zostanie ustawiony wrzeciennik, pozostały zakres obrotów będzie uzyskany za pomocą sterowania silnika głównego układem falownikowym).
6. Modernizacja napędów osi X,Y,Z,W i B poprzez zastosowanie przekładni śrubowo-tocznych (na uzgodnione z Zamawiającym) i rozdzielenie napędów na indywidualne dla powyższych osi.
7. Zainstalowanie niezależnych serwonapędów z silnikami dla osi X,Y,Z,W i B.
8. Remont instalacji smarowania.
9. Wykonanie osłony bezpieczeństwa, nadzorowanej wyłącznikami, uniemożliwiającej dostęp do obrabiarki podczas wykonywania przez nią ruchów.
10. Malowanie na kolor wskazany przez Zamawiającego.
11. Montaż nowych tabliczek znamionowych i funkcyjnych.
12. Transport do Zamawiającego.
13. Montaż i uruchomienie u Zamawiającego.
14. Wykonanie dokumentacji powykonawczej.

II. W ramach modernizacji instalacji elektrycznej muszą zostać przeprowadzone następujące czynności: 
1. Wymiana aparatury elektrycznej szafy sterowniczej na standardowo dostępną na rynku.
2. Modernizacja systemu sterowania na obsługujący pamięć zewnętrzną typu USB i Compact Flash (Polska wersja językowa interfejsu sterowania).
3. Zastosowanie indywidualnych bezstopniowych napędów osi X,Y,Z W i B  (bez szczotkowe serwo-silniki prądu zmiennego).
4. Wymiana negatywnie zweryfikowanych wiązek przewodów.
5. Wykonanie nowego pulpitu operatorskiego.
6. Zainstalowanie pulpitu obsługowego (poziomego).
7. Zainstalowanie przenośnego pulpitu maszynowego z kółkiem ręcznym.
8. Wykonanie nowej instalacji szafy sterowniczej wraz z pełnym oznakowaniem przewodów w szafie.


III. W ramach budowy podsystemu sterowania (elementy logiczne oraz oprogramowanie) muszą zostać przeprowadzone następujące czynności: 
1. Konfiguracja parametrów układu sterowania.
2. Opracowanie, dostarczenie i uruchomienie programu PLC (sterownik, niezbędne oprogramowanie oraz dokumentacja).
3. Przeprowadzenie prób funkcjonalności.
4. Dostarczenie kopii parametrów, programu PLC i archiwum na CD.
5. Dostawa komputera (PC/laptop) sterującego pracą obrabiarki.


WARUNKI
1. Zamawiający zastrzega sobie prawo do dokonywania odbiorów częściowych i odbioru wstępnego.
2. Transport urządzenia w obie strony wykonywany jest siłami i środkami oraz na koszt Wykonawcy.
3. Wykonawca zobowiązuje się do pokrycia kosztów urządzenia dźwigowego wraz z obsługą na czas demontażu i montażu obrabiarki w siedzibie Zamawiającego.
4. Odbiór techniczny zmodernizowanej obrabiarki przeprowadzony zostanie w siedzibie
Zamawiającego.
5. Termin realizacji modernizacji – nie później niż 6 miesięcy po podpisaniu umowy.
6. Gwarancja 24 miesiące od daty przekazania do eksploatacji (minimalny okres gwarancji).
7. Audytu stanu urządzenia można dokonać w siedzibie zamawiającego po wcześniejszym uzgodnieniu terminu nie później niż na 4 dni przed planowaną datą otwarcia ofert.
8. Podczas modernizacji muszą zostać przeprowadzone wszystkie niezbędne czynności serwisowe podyktowane dobrą praktyką (wymiana zużytych i uszkodzonych podzespołów) gwarantujące późniejszą bezawaryjną pracę. 

Uwaga!
1. Proponowane elementy i rozwiązania muszą być dedykowane do zaoferowanego panelu jednostki głównej
[bookmark: _GoBack]2. Układ napędowy powinien komunikować się z jednostką główną sygnałem cyfrowym.





