ZAŁĄCZNIK NR  1 DO SIWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA
Dostawa i montaż 1 sztuki dygestorium  dla Uczelnianego Laboratorium Badań Materiałów dla Przemysłu Lotniczego Politechniki Rzeszowskiej, Dostawa i montaż 26 dygestoriów dla potrzeb Wydziału Chemicznego Politechniki Rzeszowskiej
Zadanie częściowe nr 1 SIWZ
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Dygestorium o wymiarach: szer. 1200 mm gł. 930mm  wys. 2420mm  +/- 2 cm.
· Blat z ceramiki litej technicznej ze zintegrowanym podniesionym obrzeżem 

· Wykładka wewnętrzna komory z ceramiki wielkogabarytowej- instalacja wod.-kan.:  2 ujęcia zimnej wody, 1 zlew ceramiczny 

· instalacja elektryczna: oświetlenie komory, 2 gniazda elektryczne 230V, wyłącznik różnicowo-prądowy

· System przewietrzania przez podwójną ścianę

· Blendy boczne z profilowanych blach malowanych proszkowo chemoodporną farbą epoksydową

· Okno przednie: szyba ze szkła bezpiecznego w ramie aluminiowej malowanej proszkowo farbami epoksydowymi

· Czujnik przepływu powietrza,- Panel alarmowy wyposażony w hermetyczną klawiaturę membranową spełniający funkcje: + Syganlizacja dźwiękowa i wizualna zbyt wysoko podniesionego okna, + Sygnalizacja dźwiękowa i wizualna zbyt niskiego lub zaniku przepływu powietrza w komorze

· Klapa bezpieczeństwa,

· Blokada okna na poziomie 500 mm,

· System "AFP" zabezpieczający przed niekontrolowanym spadkiem okna,

· Szafka laminowana z wykładką z polipropylenu + szafka metalowa malowana proszkowo farbami epoksydowymi - wentylowana w trakcie pracy dygestorium.

· Dygestorium musi posiadać certyfikat zgodności i raport z badań, sporządzony zgodnie z normą PN-EN 14175 część 1, 2, 3, 6 

· Producent dygestorium musi posiadać  certyfikat wdrożenia i funkcjonowania systemu jakości ISO 9001:2000, środowiskowego systemu zarządzania wg PN-EN ISO 14001 oraz systemu zarządzania bezpieczeństwem i higieną pracy wg PN-N-18001 w zakresie projektowania, produkcji, montażu oraz serwisu systemów zabudowy pomieszczeń laboratoryjnych
· Oferowane dygestorium musi posiadać atest higieniczny potwierdzający dopuszczenie do stosowania w budynkach użyteczności publicznej, laboratoriach różnego typu, w obiektach służby zdrowia, 
Zadanie częściowe nr 2 SIWZ
 Opis przedmiotu zamówienia 

1. Prace remontowo budowlane. 
Celem prac będzie demontaż starych dygestoriów oraz przygotowanie i wyremontowanie miejsc w obrębie nowych dygestoriów. 

Zakres prac przewidziany dla jednego dygestorium: 

- demontaż i utylizacja starego dygestorium 1 szt. 
- tynkowanie ok. 4 m2 
- demontaż płytek podłogowych i ściennych 
- szpachlowanie i malowanie ścian ok 4 m2 
- wymiana płytek podłogowych ok. 2 m2 
- doprowadzenie instalacji wodno - kanalizacyjnej pod nowo montowane dygestorium - 1 kpl. 
- doprowadzenie instalacji gazowej pod nowo montowane dygestorium oraz montaż zaworu odcinającego dopływ gazu zgodnie w wymogami 1 kpl. 
- wymiana instalacji elektrycznej w obrębie nowo montowanego dygestorium, 
- dostosowanie instalacji wyciągowej do montażu nowych dygestoriów (zmiana rozstawu i montażu króćców przyłączeniowych), 
Cena powinna zawierać wszystkie niezbędne prace do prawidłowego wykonania zadania. Prace elektryczne i gazowe muszą być prowadzone przez osoby posiadające stosowne uprawnienia oraz zakończone protokołami. 
WYTYCZNE SZCZEGÓŁOWE
Płytki gresowe 
Ceramiczne płytki szkliwione, gresowe w kolorze wg. uzgodnień z użytkownikiem. Płytka podłogowa w formacie i kolorze wg. uzgodnień z użytkownikiem. Ścieralność kl. 4, antypoślizgowość R12. Wykonawca zobowiązany jest załączyć do oferty certyfikat dotyczący antypoślizgowości w oparciu o normę DIN 51130:2004. deklarację zgodności oraz atest higieniczny wyrobu. W przypadku pomieszczeń laboratoryjnych w których posadzka została już wymieniona należy dobrać płytki odpowiadające formatem i kolorystyką do już istniejących.

Farby ścienne 
Emulsja lateksowa rozpuszczalna w wodzie o gęstości 1,5 g/cm3 

Kolor: biały mat. Substancja błonotwórcza: lateks styrenowo-akrylowy 

Instalacja elektryczna 
Za dygestorium powinien znajdować się przewód wyprowadzony z puszki do podłączenia prądu w dygestorium mieszczący się w gabarytowych wymiarach dygestorium na wysokości około 75 cm od posadzki najlepiej z lewej strony patrząc od czoła na dygestorium. Trasę przebiegu oraz miejsce wpięcia kabla należy uzgodnić z inwestorem. 

Instalacja kanalizacyjna 
Przy dygestorium wyjście kanalizacji z posadzki lub ze ściany mieszczące się w gabarytowych wymiarach mebla, zakończone rurą PP o średnicy 50 mm na wysokości około 20 - 25 cm od posadzki. 

Instalacja wodna. 
W przypadku podłączenia dygestorium do instalacji wody należy przewidzieć wyjście z zaworem kulowym ½” na wysokości nie większej niż 50 – 60 cm od posadzki. 

Instalację należy wykonać z PP zgrzewanego. 

Instalacja gazowa. 
Rury stalowe bez szwu, łączone przez spawanie. Rury muszą znajdować się powyżej przewodów elektrycznych, w odległości co najmniej 10 cm od najbliższego z nich. Odcinki pionowe instalacji gazowej muszą być oddalone od iskrzących urządzeń elektrycznych o co najmniej 60cm. Należy je prowadzić po ścianach i mocować do ścian specjalnymi obejmami. 
2. Dygestorium bez regulacji przepływu powietrza
• wymiar gabarytowy: [1270x930x2400 ] mm,+/-3% 

• wymiar komory roboczej: [1150x750x1350 ]mm, +/-3% 

• ceramiczny blat roboczy wykonany jest z litego spieku ceramicznego z podniesionym obrzeżem z czterech stron, przednia krawędź blatu wyprofilowana w sposób poprawiający aerodynamikę przy zasysaniu powietrza z powierzchni blatu, 

• w blacie osadzony jest zlewik ceramiczny o wymiarach ok. 280 x 80 mm – podklejony od spodu, krawędź blatu glazurowana, 

• ściany komory manipulacyjnej wyłożone są ceramiką techniczną, ściany zewnętrzne zaś wykonane są z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm, 

• listwa armaturowa zawiera 2 x zawór wody, 1 x zawór gazu oraz 3 x gniazda prądowe typu E (3x16A~230V w wykonaniu IP 44), 

• armatura laboratoryjna pokryta odpowiedniej grubości tworzywem chemoodpornym, zapewniającym jak najdłuższą żywotność proponowanych rozwiązań, 

• oświetlenie wykonane jest w wersji IP44 i znajduje się poza obrębem komory roboczej, 

• część podblatowa zabudowana jest szafką wentylowaną służącą do krótkotrwałego przechowywania substancji chemicznych wykonaną z laminatu o zagęszczonej strukturze z doklejką PCV o grubości 2 mm, wyłożoną w całości anwidurem z dodatkową kuwetą wychwytową ; 

• kanał wentylacyjny szczelinowy w całości wykonany z ceramiki technicznej, 

• odprowadzenie ścieków instalacją 50 mm PP; 

• instalacja wodna wykonana jest z komponentów miedzianych o średnicach dostosowanych do potrzeb Klienta; 
• gniazda elektryczne typu E i wyłączniki elektryczne - hermetyczne; 

• szczelność zaworów wodnych określone są odpowiednio normami DIN - 12898. 

• Okno z systemem AFP – zapobiegającym przed niekontrolowanym spadkiem okna, 

• Dygestorium zgodnie z normą PN EN 14175 wyposażone w czujnik przepływu powietrza 
System kontroli prędkości powietrza w dygestorium musi posiadać: 

- nowoczesny czujnik pomiarowy mierzący prędkość powietrza w m/s, 

- kontrolę i sygnalizację stanu alarmowego w przypadku spadku prędkości powietrza przez dygestorium poniżej minimalnej wartości zadanej, 

- wskazanie bieżącej prędkości powietrza w m/s, 

- możliwość kontroli prędkości powietrza podczas pracy w trybie nocnym (obniżonej wydajności), 

- funkcja „sleep” – umożliwiająca przejście wszystkich dygestoriów połączonych magistralą w tryb nocny za pomocą jednego przycisku. 

- czujnik temperatury powietrza wewnątrz komory, 

- kontrolę i sygnalizację stanu alarmowego w przypadku przekroczenia maksymalnej zadanej temperatury, 

- możliwość przekazu informacji o alarmie przekroczonej temperatury do zewnętrznego systemu alarmowo – przeciwpożarowego, 

- alarm zbyt wysoko podniesionego okna , 

- kontrolę i sygnalizację stanów alarmowych, 

- wykrywanie i sygnalizację stanu zaniku napięcia zasilania, 

- funkcję ciągłej pracy nawet po zaniku zasilania dzięki wbudowanemu akumulatorowi buforowemu, 

- zabezpieczenie akumulatora przed uszkodzeniem wynikającym z całkowitego rozładowania w przypadku zbyt długiego zaniku napięcia zasilania, 

- możliwość zasilania sterownika z innego obwodu elektrycznego niż sterowane podzespoły (oświetlenie, wentylator, gniazdka, elektrozawory) – umożliwia poprawną kontrolę i sygnalizację awarii w przypadku długotrwałych zaników napięcia zasilania. 

- możliwość sterowania zewnętrznym sygnalizatorem alarmowym, 

- sterowanie oświetleniem dygestorium, 

- minutnik (sygnalizuje po odliczeniu zadanego czasu), 

- możliwość sterowania zasilaniem gniazd sieciowych z możliwością ustawienia timera – zadanego czasu, po którym napięcie w gniazdku zostanie odłączone, 

- możliwość sterowania pracą wentylatora, 

- możliwość sterowania elektrozaworem, 

- port komunikacyjny RS485 umożliwiający spięcie wszystkich dygestoriów w jedną magistralę i centralne gromadzenie danych o pracy dygestoriów z transmisją w standardzie MODBUS-RTU, 

- kolorowy dotykowy panel operatorski HMI z możliwością wyświetlania komunikatów w języku polskim, 

- wszystkie stany alarmowe i ostrzegawcze są sygnalizowane akustycznie i optycznie z możliwością skasowania alarmu akustycznego. 

1. Konstrukcja 

Dygestorium oparte na stelażu stalowym pokrytym proszkowo chemoodporną farbą epoksydową. Dygestorium składa się z części roboczej (zawierającej komorę roboczą ze szczelinowym systemem wentylacji) wraz z blatem, panele z mediami, okno przednie, system wentylacyjny, oświetlenie, elektroniczne systemy kontrolno-sterujące) oraz podstawy, w której można zamontować szafki. 

Dygestorium bez przepustnic regulacyjnych. 

2. Cześć robocza 

Komora robocza wykonana z ceramiki technicznej wielkogabarytowej chemoodpornej oraz niepalnej. Wentylacja komory roboczej realizowana za pomocą systemu szczelinowego. W suficie komory roboczej zainstalowany króciec do połącznia wentylacji o średnicy 200 mm, wykonany z PP, z zintegrowanym kolektorem skroplin z układu wentylacyjnego, zabezpieczenie przed zalaniem komory dygestorium. Górna część dygestorium (dach) musi posiadać, zaślepione w normalnym stanie, otwory bezpieczeństwa pochłaniające energię rozprężania. 

Komora robocza musi posiać możliwość zainstalowania na tylnej ścianie stelaża chemicznego składającego się z 3 prętów poziomych. 

Oświetlenie komory roboczej realizowane poprzez dwie świetlówki o mocy minimum 26 W każda, umieszczone w górnej części komory roboczej (ponad oknem), i odizolowane od niej szczelną obudową. Światło z lampy musi być skierowane do wnętrza komory roboczej. 
3. Okno 

Okno dygestorium w pojedynczej ramie, przeszklone szybami ze szkła bezpiecznego wielowarstwowego (szkło-folia-szkło) o grubości 5 mm. Wszystkie krawędzie szyb fazowane. Okno podnoszone za pomocą przeciwciężaru i sytemu linek kwasoodpornych w oplocie chemoodpornym, nawijanych na łożyskowane rolki wykonane z chemoodpornego polipropylenu. 

Przeciwciężar okna i wszystkie elementu układu podnoszenia okna (linki, rolki) umieszczone w górnej części dygestorium z możliwością łatwego dostępu od frontu dygestorium (bez konieczności odsuwania dygestorium od ściany lub wysuwania z szeregu) 
4. Blat 

Blat wykonany z ceramiki lanej monolitycznej ze zintegrowanym podwyższonym obrzeżem ze wszystkich stron. Kształt blatu dostosowany do przekroju komory roboczej (maksymalne wykorzystanie powierzchni). Grubość blatu wynosi 28 mm na całej powierzchni części płaskiej i 35 mm wraz z podniesionym obrzeżem. Zlewik chemiczny wykonany również z ceramiki lanej, umieszczony wzdłuż tylnej ściany komory roboczej, (podklejony od dołu do blatu). Obciążenie dopuszczalne blatu, co najmniej 200 kg. 

Lity spiek ceramiczny z podniesionym obrzeżem: spiek ceramiczny jednorodny w całym przekroju poprzecznym i podłużnym. Materiał wolny od rozpuszczalników i wszelkich związków toksycznych, odporny na uderzenia i ścieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiał odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjątkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszą być całkowicie usuwalne z powierzchni, włącznie z zabrudzeniami po barwnikach chemicznych. 

Blaty na całej grubości wykonane bez użycia płyt bazowych i do szerokości 1800mm bez łączeń za pomocą fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostępne krawędzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza się technologii malowania któregokolwiek z obrzeży blatów. Podwyższone obrzeże jako jednolity spiek z resztą blatu, bez używania jakichkolwiek łączeń. Blat z podwyższonym obrzeżem musi mieć grubość co najmniej 35mm. 

- odporne na wybarwienia wg normy EN ISO 10545-14 

- odporne chemicznie wg normy EN ISO 10545-13 

- odporne chemicznie wg normy EN ISO 10545-14 

- wytrzymałość ceramiki na rozciąganie i zerwanie wg normy EN ISO 10545-4 

- nasiąkliwość wodna wg normy EN ISO 10545-3 

Ceramika monolityczna musi posiadać : 

Certyfikat lub zaświadczenie wydane przez niezależną od producenta instytucję badawczą, potwierdzające, że zaoferowany przez Wykonawcę materiał jest spiekiem ceramicznym o parametrach użytkowych gwarantujących co najmniej zgodność z normami: 

a) EN ISO 10545-14, 

b) EN ISO 10545-13 

c) EN ISO 10545-4 

d) EN ISO 10545-3 
5. Bezpieczeństwo 

Wymagane jest wyposażenie dygestorium w układ nadzorujący poprawność działania wentylacji, umieszczony w po prawej stronie dygestorium, na listwie bocznej. 

System kontroli przepływu powietrza w dygestorium musi posiadać: 

- kontrolę wraz z sygnalizacją optyczną i akustyczną stanu alarmowego w przypadku spadku przepływu powietrza przez dygestorium poniżej minimalnej wartości zadanej, 

- alarm zbyt wysoko podniesionego okna, 

- kontrolę i sygnalizacja stanów awaryjnych, 

- rozpoznanie i optyczną sygnalizację stanu zaniku napięcia zasilania, 

- funkcje ciągłej pracy po zaniku napięcia zasilania dzięki wbudowanemu akumulatorowi buforowemu. 

- zabezpieczenie akumulatora przed uszkodzeniem wynikającym z całkowitego rozładowania w przypadku zbyt długiego zaniku napięcia zasilania, 

- kontrolę przepływu powietrza podczas pracy w trybie zredukowanego przepływu 

- czujnik temperatury powietrza wewnątrz komory, 

- możliwość sterowania zewnętrzną sygnalizacją stanów alarmowych, 

- sterowanie oświetleniem dygestorium, 

- sygnalizację dźwiękową oraz optyczną po upływie określonego - zadawanego z klawiatury czasu - (minutnik), 

- wykrywanie i sygnalizację stanu zaniku napięcia zasilania, 

- możliwość sterowania zasilaniem gniazdka z możliwością ustawienia timera - zadanego czasu, po którym napięcie w gniazdku zostanie odłączone, - 

- możliwość sterowania pracą wentylatora 
6. Media 

Pokrętła zaworów umieszczone w panelu znajdującym się pod blatem komory roboczej. Gniazda eklektyczne umieszczone również pod blatem dygestorium. Dygestoria musza posiadać zarówno gniazdka jak i całe panele elektryczne z gniazdkami o klasie szczelności IP44. Panel elektryczny musi posiadać oznaczenie CE. Gniazda eklektyczne typu E umieszczane po 3 sztuki 230V we wspólnej kasecie. 

– armatura do wody zimnej - wyprowadzenie wylewek na ścianie tylnej dygestorium; zakończenia wylewek muszą być odkręcane, zakończone oliwką. Zawory umieszczone są na panelu pod blatem komory roboczej – armatura do gazów - wyprowadzenie króćca na tylnej ścianie dygestorium, zakończenie odkręcane, zakończone oliwką. Zawory umieszczone są na panelu pod blatem. 
3. System sterowania wraz z regulacją przepływu powietrza zintegrowany z urządzeniami na budynku 

System VAV do kompensacji powietrza usuwanego przez odciągi technologiczne i dygestoria, pozwalający na zmniejszanie przepływu objętościowego na regulatorach wywiewnych w celu utrzymania stałej ilości wymian powietrza w pomieszczeniu laboratoryjnym. 

System powinien posiadać budowę modułową pozwalającą na łatwą rozbudowę w przypadku zaistnienia takiej konieczności w przyszłości (np. rozbudowa układu o kontrole ciśnienia, temperatury, dodanie kolejnych dygestoriów, odciągów technologicznych). Komunikacja pomiędzy urządzeniami systemu powinna odbywać się po protokole LonWorks. Regulatory VAV powinny być dedykowane do rozwiązań laboratoryjnych i w zależności od zastosowania wyposażone w listwę lub kryzę pomiarową. Sterowniki systemu powinny znajdować się w jednym miejscu w pomieszczeniu tak ażeby zapewnić sprawną obsługę techniczną urządzeń sterujących i uniknąć zakłóceń komunikacji przez urządzenia technologiczne w pomieszczeniu. Sterowniki systemu powinny być wyposażone w dedykowaną aplikację producenta stosowaną do regulacji wentylacji w pomieszczeniach laboratoryjnych. Urządzenia sterujące powinny mieć możliwość samoczynnego generowania sygnałów konieczności pracy wentylatorów wyciągowych. 

System powinien zagwarantować doposażenia dygestoriów w układ odciągowy (system VAV) regulujący prędkość przepływu na oknie dygestorium zgodnie z PN-EN 14175-6. 

System VAV do dygestorium powinien zawierać regulator VAV wykonany ze stali nierdzewnej , pomiar przepływu na zwężce Venturiego, siłownik szybki 3s. Pomiar położenia okna dygestorium powinien odbywać się poprze potencjometr linkowy zaczepiony do przeciwwagi okna dygestorium oraz czujnik prędkości przepływu montowany do dygestorium celem zapewnienia dużej niezawodności układu i utrzymanie sprawności nawet w przypadku uszkodzenia jednego z nich. Panel operatora powinien umożliwiać: 

- sygnalizowanie diodami czerwonymi wystąpienie niewłaściwego przepływu. Dodatkowo powinien być wyposażony w alarm dźwiękowy który można wyciszyć na okres 360s. 

- sygnalizowanie diodami żółtymi oraz alarmem dźwiękowym ostrzeżenie o zbyt wysokim uniesieniu okna dygestorium (powyżej 50cm). Alarm dźwiękowy powinien mieć możliwość wyciszenia na stałe oraz auto potwierdzenie po 3s. 

- sygnalizowanie diodami zielonymi prawidłowej pracy układu 

- wyświetlacz LCD informujący o aktualnym przepływie przez reg. VAV oraz prędkości przepływu na oknie dygestorium. 

- wybór trybu pracy; tryb standby gdy dygestorium jest nie używane, tryb auto oraz 3 tryby pracy stałowartościowej dostosowane do potrzeb pracy badawczej. 

W związku ze zmienną charakterystyką pracy w laboratorium, należy przewidzieć możliwość zmiany ręcznej przez operatora wydajności pracy dygestorium bez ingerencji serwisu lub urządzeń trzecich. 

- załączenie światła w komorze roboczej dygestorium na przycisk znajdujący się na panelu operatora 
- automatyczne załączenie wentylatora dachowego w momencie uniesienia okna dygestorium w trybie standby i automatyczne przejście to trybu auto. 

Zaleca się ażeby układ sterowania przepływem w dygestorium oraz przepływem na regulatorach VAV wentylacji bytowej były jednego producenta w celu uniknięcia problemów komunikacyjnych.
Wymagania wobec producentów i ich produktów

(przedstawienie kopii poniższych dokumentów będą wymagane od Wykonawcy przed podpisaniem umowy)

Zadanie częściowe nr 1 

· Dygestorium musi posiadać certyfikat zgodności i raport z badań, sporządzony zgodnie z normą PN-EN 14175 część 1, 2, 3, 6 

· Producent dygestorium musi posiadać  certyfikat wdrożenia i funkcjonowania systemu jakości ISO 9001:2000, środowiskowego systemu zarządzania wg PN-EN ISO 14001 oraz systemu zarządzania bezpieczeństwem i higieną pracy wg PN-N-18001 w zakresie projektowania, produkcji, montażu oraz serwisu systemów zabudowy pomieszczeń laboratoryjnych

· Oferowane dygestoria muszą posiadać atest higieniczny potwierdzający dopuszczenie do stosowania w budynkach użyteczności publicznej, laboratoriach różnego typu, w obiektach służby zdrowia, 
Zadanie częściowe nr 2 

1. certyfikat dotyczący antypoślizgowości w oparciu o normę DIN 51130:2004. deklarację zgodności oraz atest higieniczny wyrobu.

2. certyfikat systemu jakości, czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 9001:2008) dotyczącej systemów zapewniania jakości w zakresie projektowania, produkcji, dostarczania i montowania oraz serwisowania mebli oraz sprzętu laboratoryjnego, wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania jakością w rozumieniu Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z późn. zm.) 

3. certyfikat systemu zarządzania środowiskiem , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN ISO 14000) w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania środowiskiem. 

4.certyfikat systemu zarządzania BHP , czyli certyfikat spełniania wymagań odpowiedniej Normy (np. OHSAS 18001) w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzętu laboratoryjnego" Wydany przez jednostkę akredytowaną w Polsce i uprawnioną do certyfikacji w zakresie systemów zarządzania BHP. 

5. Certyfikat na zgodność z normą PN EN 14175 w części 2,3 – Wyciągi laboratoryjne wydany przez jednostkę badawczą. 

6. Atest higieniczny na dygestoria laboratoryjne. 

7. Atest higieniczny na armaturę laboratoryjną z przeznaczeniem do montażu w instalacjach wodociągowych oraz gazowych w stołach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez Państwowy Zakład Higieny w Warszawie lub jednostkę równoważną 

8. Atest higieniczny dla laminatu postforming wydany przez Narodowy Instytut Zdrowia Publicznego PZH lub jednostkę równoważną 

9. Certyfikat PEFC lub FSC na materiały drewnopochodne. 

10. Świadectwo jakości zdrowotnej dla laminatu postforming. 

11. Atest higieniczny dla ceramiki technicznej wielkogabarytowej wydany przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze, 

12. Świadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla ceramiki technicznej wielkogabarytowej wydane przez akredytowane niezależne od producenta laboratorium badawcze, 

13. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozją, blachy z których wykonanie są stelaże muszą spełniać warunki zgodnie z norma PN – EN ISO 9227:2007, gdzie wskaźnik wyglądu wszystkich badanych próbek, zgodnie z nomą PN – EN ISO 10289:2001 wynosi 10. 

14. Grubość powłoki epoksydowej, którą pokryte są stelaże min. 200 μm potwierdzona sprawozdaniem z badań zgodnie z normą PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym zakresie, 
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