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Załącznik nr 1 do SIWZ


OPIS REGAŁÓW ZWARTYCH (KOMPAKTOWYCH) 

Z TOROWISKIEM NAWIERZCHNIOWYM Z NAPĘDEM KORBOWYM 

DO POMIESZCZENIA MAGAZYNU ZBIORÓW BIBLIOTECZNYCH BPK 

W BUDYNKU DZIAŁOWNIA (MAGAZYN, POMIESZCZENIA: –1/5, –1/6 , –1/7)
Wymagania dotyczące gwarancji i rękojmi: 
Minimalny wymagany okres gwarancji i rękojmi: 

· 60 miesięcy od daty podpisania bezusterkowego protokołu odbioru.
Oferowane regały muszą posiadać aktualne:

· atest higieniczny Państwowego Zakładu Higieny
· certyfikat bezpieczeństwa GS lub równoważny certyfikat bezpieczeństwa wydany przez polską instytucję badawczą upoważnioną do wydawania certyfikatów bezpieczeństwa w zakresie spełnienia norm bezpieczeństwa wymaganych 
dla archiwalnych regałów przesuwnych i stacjonarnych. 
Powyższe certyfikaty muszą być wystawione dla jednoznacznie określonego producenta, 
na określony typ i model regałów na jaki zostały wystawione. Zamawiający nie dopuszcza certyfikatów, w których typ i model regałów określono niejednoznaczne (np. regały przesuwne jednostronne, dwustronne, regały jezdne itp.) bez możliwości oceny, czy certyfikat został wystawiony na regał będący przedmiotem oferty. 
Parametry techniczno-wymiarowe regałów
· W trzech pomieszczeniach powinno się „zmieścić” nie mniej niż  1830 mb półki użytkowej gł. 25 cm + 40 mb półki gł. 30 cm.
· Wysokość całkowita regałów: max. 188 cm dostosowana do wysokości pomieszczeń oraz instalacji (rury, przewody itp.), które znajdują się na różnej wysokości

· Głębokość półki:  ~40 mb regałów - 30 cm, pozostałe - 25 cm 

· Ilość półek w regale: 5 + 1 półka zakrywająca, lokalnie możliwe obniżenia 
do 4+zakrywajaca

· Nośność półki min. 50 kg

· Rozstaw półek w świetle – 31,5 cm, z uwagi na konieczne obniżenia pod instalacjami lokalnie możliwy rozstaw mniejszy, jednak nie mniejszy niż 29,5 cm, i nie może 
to dotyczyć więcej niż 400 mb półki użytkowej licząc w osiach ścian bocznych regałów

· Ustawienie regałów optymalnie wykorzystujące powierzchnię pomieszczeń 
i dostosowane do układu pomieszczeń (zob. zał. 2: plan pomieszczeń z zaznaczonymi miejscami gdzie ma nie być regałów). Regały stacjonarne tylko przypadkach uzasadnionych, wynikających z planu pomieszczenia lub wymogami technologicznymi dla regałów przesuwnych.  
· Możliwość regulacji rozstawu półki co 20 mm bez użycia jakichkolwiek narzędzi

· Wszystkie blachy malowane proszkowo z utwardzeniem termicznym na kolor RAL9002

· Zapewnione magazynowanie z zachowaniem całkowitego bezpieczeństwa pracowników obsługi - regały bez ostrych krawędzi, minimalna szerokość przejścia między rozsuniętymi regałami – 80 cm.

· Ściany boczne regałów muszą być perforowane, a tzw. “plecy” regałów otwarte 
dla zapewnienia lepszej wentylacji przechowywanych książek (możliwe zastosowanie stężeń konstrukcyjnych)

· Panele frontowe regałów przesuwnych i stacjonarnych z płyty meblowej w fakturze buka w obróbkach aluminiowych zamontowane od strony przejścia komunikacyjnego

· Regały muszą posiadać  zabezpieczenie przed wywróceniem

· Między regałami zamontowane gumowe elementy dystansowe dające przerwę między zsuniętymi regałami min. 3 cm

· Technologia malowania blach użytych do wykonania regałów: wszystkie blachy użyte do wykonania regałów obustronnie lakierowane, również te w zimno giętych profilach zamkniętych takie jak profile skrajne ścian bocznych

· Technologia wykonania ścian bocznych, półek, sposobu zaczepiania i regulacji półek dla regałów przesuwnych i stacjonarnych musi być identyczna

· Wymagana minimalna ilość mb półki użytkowej w regałach liczona w osiach ścian bocznych regałów – 1830 mb półek głębokości 25 cm i 40 mb półek głębokości 30 cm

Konstrukcja i technologia wykonania regałów stacjonarnych i przesuwnych 


Konstrukcja i technologia wykonanie torowiska.

Szyny ułożone muszą być na istniejącej posadzce betonowej, lokalnie wypoziomowane 
za pomocą podkładek z tworzywa sztucznego. Szyny mają być aluminiowe wykonane 
z jednego litego odlewu, w szynie wyklucza się stosowanie spawów i zgrzewów, 
ze względu na odpowiednie rozłożenie obciążenia na posadzkę mają  mieć szerokość 
– min. 60 mm. W celu zmniejszenia obciążenia na posadzkę należy zastosować szyny 
w rozstawie nie większym niż 120 cm licząc w osiach szyn. Szyny muszą mieć na całej długości wycięcie, które w połączeniu z odpowiednią konstrukcją koła zapewni osiowy przesuw regałów.

Między szynami musi być ułożona podłoga wyrównawcza z twardych płyt wiórowych grubości min. 22 mm. Płaszczyzna podłogi zrównana z górnym poziomem szyny tak aby tworzyła z szynami jedną równą płaszczyznę bez żadnych występów. Ze względu 
na odpowiednią wentylację podłogi i zabezpieczenie przed wilgocią konieczny jest prześwit między podłogą wyrównawczą a posadzką pomieszczenia - min. 20 mm. Płyty podłogowe muszą być pokryte od góry (powierzchnia użytkowa) wodoodpornym, trudnościeralnym i antypoślizgowym laminatem w kolorze i o fakturze granitu (zdjęcie laminatu podłogi), a od spodu wodoodpornym laminatem zabezpieczającym je przed wilgocią. Laminat na powierzchni wierzchniej płyt podłogowych nie może być gładki 
i śliski, musi być lekko chropowaty (powierzchnia antypoślizgowa). Od frontu zestawu regałów zamontowany najazd z ryflowanego anodowanego aluminium, który zapewni swobodny wjazd wózkami na książki między regały jezdne bez ryzyka pośliźnięcia 
się. Ryflowanie musi być w formie liniowych przetłoczeń wzdłuż długości całego najazdu 
Poniższe zdjęcia  przedstawiają elementy regałów posiadane przez Zamawiającego 
i są podane jako przykład). Zamawiający dopuszcza inny kształt najazdu, 
pod warunkiem, że pozostałe parametry w tym wymiary oraz ryflowanie będą zgodne 
jak w opisie.
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[image: image2.emf]Szyna i najazd                                                          Faktura laminatu podłogi regałów

Konstrukcja i technologia wykonania podstaw i kół regałów przesuwnych.

Podstawy regałów muszą być odpowiednio sztywne i wytrzymałe do przeniesienia obciążeń od składowanych książek. Postawy muszą być polakierowane od zewnętrznej i od wewnętrznej strony. Podstawa wyposażona musi być w antywyważnik zabezpieczający regały przed wywróceniem. Koła muszą być łożyskowane za pomocą szczelnych łożysk bezobsługowych. Łożyska należy osądzić w podstawach regałów w gniazdach wykonanych z  materiału tłumiącego drgania od przesuwu co zapewni cichą pracę regałów.  W celu właściwej współpracy kół z szynami koła muszą być wyprofilowane tak, aby idealnie przylegały do płaszczyzny szyn. Koła muszą posiadać na swoim obwodzie karb, który wchodził będzie w wycięcie szyny co zapewni liniowy przesuw regałów. Podstawy muszą być zabezpieczone przed korozja przez ocynkowanie.

Konstrukcja i technologia wykonania napędu regałów przesuwnych.

W części regałów należy zastosować napęd ręczny korbowy z odpowiednio dobraną przekładnią redukcyjną zapewniającą przesuw regałów przy użyciu niewielkiej siły. Przesuwanie regału za pomocą trójramiennej korby wykonanej z tworzywa sztucznego. Każde ramię korby zakończone musi być ruchomym uchwytem w kształcie walca 
i obracającym się wokół własnej osi. Kolor korby - szary. Napęd przenoszony musi być 
od korby na koła i wał napędowy za pomocą łańcucha. Zamawiający dopuszcza inny kolor korby pod warunkiem zachowania pozostałych parametrów jak w opisie.
Konstrukcja i technologia wykonania ścian bocznych perforowanych regałów przesuwnych i stacjonarnych.

Ściany boczne perforowane wykonane muszą być z zimno walcowanej blachy stalowej fosforanowanej i pokrytej lakierem nanoszonym proszkowo i utwardzanym piecowo. 
Kolor lakieru – RAL9002. Przekrój poziomy ściany bocznej – dwa prostokątne profile zimno gięte zamknięte o wymiarach min. 30x35 mm na skrajach przekroju ściany, gdzie wymiar 30 mm jest grubością ściany bocznej regału, między nimi blacha perforowana 
w dwóch płaszczyznach - tak aby półka krótszym swoim bokiem w każdym punkcie stykała się ze ścianą regału. Perforacja blachy musi być wykonana w postaci wyciętych okrągłych otworów o średnicy 10-11 mm i w rozstawie w obu kierunkach co 20 mm 
na całej powierzchni ściany bocznej z pominięciem skrajnych profili zimno giętych (zdjęcie ściany). Ściany muszą być o wysokości odpowiedniej do uzyskania wymaganej wysokości regałów i rozstawu półek, szerokość ścian - 250 mm i 300 mm. Każda ściana wykonana ma być z jednego lub maksymalnie dwóch odpowiednio wygiętych arkuszy blachy, wykluczone są łączenia blachy czy blach z których wykonana będzie ściana na nity, śruby, zgrzewy czy spawanie. Profile ścian bocznych nie mogą posiadać ostrych kantów i krawędzi. Boki wyposażone w wycięcia na zaczepy półek w rozstawie co 20 mm. 
W każdym boku wysokość zawieszania półek z obu stron regulowana niezależnie 
tzn. każda półka ma być zawieszona na czterech zaczepach, z których żaden nie jest wspólny dla innych półek. Półki zawieszane na zaczepach, które nie wystają poza powierzchnię i przekrój półki. Zaczepy  umieszczane ręcznie w otworach ramy, bez użycia jakichkolwiek narzędzi.  Półki nie mogą być przykręcane do ścian bocznych regałów 
lub inaczej mocowane co uniemożliwiałoby ich łatwy i szybki demontaż. Otwory w ścianie oraz konstrukcja zaczepów wykluczać musi przypadkowe wypadanie zaczepów z otworów przy wyjmowaniu półki. Rozstawy ścian bocznych – 800, 900, 1000 i 1200 mm licząc 
w osiach.

    Ściana perforowana 
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Konstrukcja i technologia wykonania półek regałów przesuwnych i stacjonarnych.

Półki muszą być wykonane z blachy fosforanowanej i malowanej lakierem proszkowym odpornym na ścieranie i nie mogą posiadać ostrych krawędzi i kantów. 
Kolor lakieru – RAL9002. Półka wygięta ma być trzykrotnie na swojej dłuższej krawędzi 
i dwukrotnie na krótszej w celu zapewnienia odpowiedniej sztywności i zapewnieniu ochrony obsługi przed skaleczeniem. Zagięte boki półki muszą być w narożach połączone ze sobą poprzez zastosowanie odpowiedniego zagięcia uniemożliwiającego rozginanie krawędzi półki po jej obciążeniu. Wykluczone są łączenia na nity, śruby, zgrzewy czy spawanie. Grubość półek – 25 mm, a nośność półki – min. 50 kg.  Długość półek – 77, 87, 97 i 1170 mm.

Konstrukcja i technologia wykonania paneli frontowych regałów przesuwnych i stacjonarnych.

Panele muszą być wykonane z płyty meblowej w okleinie drewnopodobnej o fakturze - „buk”, osadzonej w ramach z anodowanego aluminium. Obróbki aluminiowe mają mieć zaokrąglone pionowe naroża o promieniu wyokrąglenia min. 20 mm. Sposób wykonania panelu przedstawia zdjęcie panelu. Panele wyposażone w tabliczki do opisu zawartości regałów. Tabliczki o wymiarach 15,5 x 11 cm wykonane z tworzywa sztucznego, od frontu wysuwana płytka z przeźroczystego tworzywa składająca się z dwóch części, za nią kartka do opisu regału, kartka dostarczona będzie razem z tabliczką (zdjęcie tabliczki).
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Panel (przykładowe zdjęcie regału będącego z posiadaniu Zamawiającego)

                                                                                                      Tabliczka opisowa

Akcesoria do regałów przesuwnych i stacjonarnych.

Tylne ograniczniki przesuwu ksiażek na sąsiednią półkę:

Wszystkie regały dwustronne (przesuwne i stacjonarne) muszą być wyposażone 
w ograniczniki przesuwu książek na sąsiednią półkę w postaci listew wykonanych z tworzywa sztucznego (wyklucza się listwy wykonane z blachy) wkładanych między sąsiadujące ze sobą półki. Listwy muszą wystawać min. 30 mm nad powierzchnię półki i muszą dać się łatwo w każdej chwili wyjąć np. w przypadku konieczności ułożenia większych formatów książek na obu półkach równocześnie i ponownie zamontować bez użycia jakichkolwiek narzędzi. Listwy muszą być długości odpowiadającej długości półki. Kolor tworzywa z których wykonane będą listwy – RAL9002 (listwy nie mogą być malowane).
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