Uniwersytet im. Adama Mickiewicza w Poznaniu 

ul. H. Wieniawskiego 1 

61-712 Poznań
Oznaczenie sprawy: ZP/1201/D/16
 Poznań, dnia 05.04.16 r.
Wszyscy Wykonawcy
O D P O W I E D Ź na zapytania w sprawie SIWZ

Uprzejmie informujemy, iż do Zamawiającego wpłynęła prośba o wyjaśnienie zapisu specyfikacji istotnych warunków zamówienia, w postępowaniu prowadzonym na podstawie przepisów ustawy z dnia 29 stycznia 2004 roku Prawo Zamówień Publicznych (Dz. U. z 2013 r., poz. 907) w trybie przetargu nieograniczonego, na: dostawa wraz z montażem mebli oraz krzeseł biurowych dla jednostek organizacyjnych Uniwersytetu im. Adama Mickiewicza w Poznaniu (przedmiot zamówienia został podzielony na 3 części).
Treść wspomnianej prośby jest następująca:
Pytanie 1: Fotele obrotowe oraz krzesła są produktami narażonymi na największą eksploatację dlatego tak ważne jest, aby były to produkty atestowane. Czy Zamawiający wymaga, aby fotele tapicerowane konferencyjne na płozie (Zał. A, Poz. 15) oraz krzesła drewniane składane (Zał. B, Poz. 6) posiadały atest potwierdzający spełnienie normy PN-EN 16139:2013 określającej wymagania wytrzymałości, trwałości i bezpieczeństwa? Dzięki temu zamawiający będzie miał pewność, iż produkt jest wysokiej jakości i spełnia polskie normy (gdy zamawiający tego nie wymaga dostawca może dostarczyć produkt chiński który nie posiada wymaganych atestów i jest slaby jakościowo).
Odpowiedź 1. Zamawiający wymaga zgodnie z SIWZ.
Pytanie 2: Fotele obrotowe oraz krzesła są produktami narażonymi na największą eksploatację dlatego tak ważne jest, aby były to produkty atestowane. Czy Zamawiający wymaga, aby fotele biurowe (Zał. B, Poz. 1), krzesła obrotowe (Zał. B, Poz. 2), fotele obrotowe Master (Zał. B, Poz. 3), fotele obrotowe Miraż (Zał. B, Poz. 4), fotele biurowe typu Relaks SG (Zał. B, Poz. 5), fotele typu Parker (Zał. B, Poz. 7), krzesła biurowe (Zał. B, Poz. 9, 10, 11) posiadały atest potwierdzający spełnianie norm PN-EN 1335-1:2004, PN-EN 1335-2:2009 oraz PN-EN 1022:2007 określających wymagania wytrzymałości, stateczności i bezpieczeństwa? Dzięki temu zamawiający będzie miał pewność, iż produkt jest wysokiej jakości i spełnia polskie normy (gdy zamawiający tego nie wymaga dostawca może dostarczyć produkt chiński który nie posiada wymaganych atestów i jest slaby jakościowo).
Odpowiedź 2. Zamawiający wymaga zgodnie z SIWZ.
Pytanie 3: Czy Zamawiający, w związku ze stale zmienianymi i aktualizowanymi normami, jak również ze zmieniającymi się technologiami produkcji mebli, wymaga aby załączane do oferty Atesty były nie starsze niż 1 rok lub 2 lata?
Odpowiedź 3. Zamawiający wymaga zgodnie z SIWZ.
Pytanie 4: W część 1 

Meble dla Sekcji Adm.- Gosp. Collegium Historicum, ul. Św. Marcin 78, 61-809 Poznań

W wypadku biurek , szaf i kontenerów według zapisów SIWZ oferent powinien przedstawić  atesty wytrzymałościowe według norm EN  527-1, EN 527-2. Czy dopuszczają Państwo przedstawienie Certyfikatów potwierdzających spełnienie wymagań wytrzymałościowych według powyższych norm ? 
Odpowiedź 4. Zamawiający wyraża zgodę.
Pytanie 5: W części 2

Sekcja Adm.-Gosp. Collegium Historicum Morasko, ul. Umultowska 89D, 61-614 Poznań

W wypadku zestawów wielosiedziskowych zamawiający żąda przedstawienia wraz z ofertą badań wytrzymałościowych zgodnie z normą  PN EN 13761, PN-EN 1728, PN-EN1022, PN-EN15373 poziom 2 tymczasem przedstawione normy dotyczą pojedynczych krzeseł, dla zestawów siedziskowych powinny to być normy PN-EN 16139, PN-EN 1728, PN-EN 1022. 

Proszę zmianę dotyczącą wymagań atestu z badań wytrzymałościowych wg norm  dla zestawów.
Odpowiedź 5. Zamawiający wyraża zgodę.
Zmiany SIWZ

Informujemy, iż Zamawiający działając na podstawie art. 38 ust. 4 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 roku Prawo Zamówień Publicznych (Dz. U. z 2015 r., poz. 2164) w postępowaniu prowadzonym w trybie przetargu nieograniczonego na: dostawę wraz z montażem mebli i krzeseł biurowych dla jednostek organizacyjnych Uniwersytetu im. Adama Mickiewicza w Poznaniu (przedmiot zamówienia został podzielony na 3 części) dokonuje zmian zapisów w specyfikacji istotnych warunków zamówienia. 
1. W Załączniku A do SIWZ (Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia – część 1) zostają wprowadzone następujące zmiany w tabeli: 

     - dodane zostają pozycje od nr 42 do nr 59.
2. W Załączniku B do SIWZ (Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia – część 2) zostają wprowadzone następujące zmiany w tabeli: 

     - dodane zostają pozycje od nr 12 do nr 15.
3. Zmienione zostają opisy poz. 35 i 36 z Załącznika A do SIWZ.
Treść przed zmianą:

	35.
	Biurko 

Wymiary: dł. 1800 mm, szer. 800 mm, wys. 735 mm
	1 szt.


	36.
	Stół 

Wymiary: dł. 1800 mm, szer. 800 mm, wys. 735 mm
	1 szt.

	Opis poz. 35 i 36
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Blat z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości 18 mm pokrytej obustronnie melaminą, klasa higieniczności E1. Blat oklejony z każdej strony obrzeżem ABS o grubości 2 mm w kolorze płyty wykonanym w technologii bezspoinowej charakteryzujący się odpornością na działanie wody po 24 godzinach nie mniejszą niż 5 wg skali IOS – TM – 0002/5. 

Blat wykończony pogrubiaczem z płyty wiórowej obustronnie melaminowanej,  o gr. 25 mm (kolor do wyboru przed zamówieniem) wzdłuż długich krawędzi biurka pogrubiacz przykręcany bezpośrednio do blatu, wzdłuż krótkich krawędzi stołu pogrubiacz pomiędzy blatem a ramką stołu, stanowiący tym samym wypełnienie stelaża. 
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Stelaż metalowy malowany proszkowo, który tworzą dwie spawane stalowe ramki, składające się z dwóch nóg prostokątnych o przekroju 20/80 mm połączonych krótką poprzeczną belką. Ramki skręcane ze stalowymi podłużnicami przykręcanymi do blatu stołu za pomocą połączeń rozłącznych (mufy metalowe, osadzone na stałe w blacie), dających możliwość wielokrotnego demontażu bez osłabienia łączenia. Poziomowanie w zakresie 20 mm ozdobnym talerzykiem z nierdzewnej stali.

Kolor do wyboru z wzornika przed realizacją zamówienia
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Wymagane atesty i dokumenty, które należy złożyć wraz z ofertą:

1. Biurka  posiadają  opinię  stwierdzającą zgodność  z wymaganymi normami: PN-EN-527-1:2004, PN-EN-527-2:2004, PN 527-3:2004 – w zakresie wytrzymałości, trwałości, stateczności i bezpieczeństwa użytkowania oraz potwierdzającą zgodność z  rozporządzeniem MPiPS z 01.12.1998r.   – popartą atestem  wydanym  przez niezależną jednostkę. Nie dopuszcza się oświadczenia producenta mebli.

2. Blaty biurek wykonane w technologii bezspoinowej posiadają sprawozdania z badań z wynikami: odporności na odrywanie obrzeża nie mniejszą niż 2,8N/mm2 wg normy PN-EN319:1999 i PN-EN 311:2014, odporności na działanie wody po 24 godzinach wg IOS – MAT – 066 p.2.1 F (R1) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS – TM – 0002/5 oraz odporności na ciepło kontaktowe po 24 godzinach wg IOS – MAT – 066 p.2.1 F (R1) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS – TM – 0002/6. Badania muszą być wykonane przez niezależną jednostkę uprawnioną do tego, to jest posiadającą akredytację Polskiego Centrum Akredytacji (PCA). W przypadku sprawozdań wystawionych przez podmiot mający siedzibę w innym państwie członkowskim Europejskiego Obszaru Gospodarczego, jako jednostkę niezależną uznaje się każdą jednostkę posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju.

3. Atest higieniczności w klasie E1 na płytę użytą do produkcji mebli.


Treść po zmianie:

	35.
	Biurko 

Wymiary: dł. 1800 mm, szer. 800 mm, wys. 735 mm
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Blat z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości 18 mm pokrytej obustronnie melaminą, klasa higieniczności E1. Blat oklejony z każdej strony obrzeżem ABS o grubości 2 mm w kolorze płyty wykonanym w technologii bezspoinowej charakteryzujący się odpornością na działanie wody po 24 godzinach nie mniejszą niż 5 wg skali IOS – TM – 0002/5. 

Blat wykończony pogrubiaczem z płyty wiórowej obustronnie melaminowanej,  o gr. 25 mm (kolor do wyboru przed zamówieniem) wzdłuż długich krawędzi biurka pogrubiacz przykręcany bezpośrednio do blatu, wzdłuż krótkich krawędzi stołu pogrubiacz pomiędzy blatem a ramką stołu, stanowiący tym samym wypełnienie stelaża. 
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Stelaż metalowy malowany proszkowo, który tworzą dwie spawane stalowe ramki, składające się z dwóch nóg prostokątnych o przekroju 20/80 mm połączonych krótką poprzeczną belką. Ramki skręcane ze stalowymi podłużnicami przykręcanymi do blatu stołu za pomocą połączeń rozłącznych (mufy metalowe, osadzone na stałe w blacie), dających możliwość wielokrotnego demontażu bez osłabienia łączenia. Poziomowanie w zakresie 20 mm ozdobnym talerzykiem z nierdzewnej stali.

Kolor do wyboru z wzornika przed realizacją zamówienia
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Biurko wyposażone w blendę podbiurkową. Blenda – osłona podbiurkowa wykonana z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości 18 mm, pokrytej obustronnie melaminą, klasa higieniczności E1. Wszystkie wąskie krawędzie oklejone obrzeżem PCV o grubości 2 mm, w kolorze płyty. Kolor do wyboru z wzornika przed realizacją zamówienia. Blenda montowana od spodu do blatu biurka. Blenda wysokości 415 mm (łącznie z uchwytami metalowymi), szerokość blendy od nogi do nogi. Łączniki metalowe malowane proszkowo na kolor RAL 9006.
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Wymagane atesty i dokumenty, które należy złożyć wraz z ofertą:

4. Biurka  posiadają  opinię  stwierdzającą zgodność  z wymaganymi normami: PN-EN-527-1:2004, PN-EN-527-2:2004, PN 527-3:2004 – w zakresie wytrzymałości, trwałości, stateczności i bezpieczeństwa użytkowania oraz potwierdzającą zgodność z  rozporządzeniem MPiPS z 01.12.1998r.   – popartą atestem  wydanym  przez niezależną jednostkę. Nie dopuszcza się oświadczenia producenta mebli.

5. Blaty biurek wykonane w technologii bezspoinowej posiadają sprawozdania z badań z wynikami: odporności na odrywanie obrzeża nie mniejszą niż 2,8N/mm2 wg normy PN-EN319:1999 i PN-EN 311:2014, odporności na działanie wody po 24 godzinach wg IOS – MAT – 066 p.2.1 F (R1) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS – TM – 0002/5 oraz odporności na ciepło kontaktowe po 24 godzinach wg IOS – MAT – 066 p.2.1 F (R1) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS – TM – 0002/6. Badania muszą być wykonane przez niezależną jednostkę uprawnioną do tego, to jest posiadającą akredytację Polskiego Centrum Akredytacji (PCA). W przypadku sprawozdań wystawionych przez podmiot mający siedzibę w innym państwie członkowskim Europejskiego Obszaru Gospodarczego, jako jednostkę niezależną uznaje się każdą jednostkę posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju.

6. Atest higieniczności w klasie E1 na płytę użytą do produkcji mebli.



	36.
	Stół 

Wymiary: dł. 2000 mm, szer. 800 mm, wys. 735 mm
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Blat z płyty wiórowej trzywarstwowej o grubości 18 mm pokrytej obustronnie melaminą, klasa higieniczności E1. Blat oklejony z każdej strony obrzeżem ABS o grubości 2 mm w kolorze płyty wykonanym w technologii bezspoinowej charakteryzujący się odpornością na działanie wody po 24 godzinach nie mniejszą niż 5 wg skali IOS – TM – 0002/5. 

Blat wykończony pogrubiaczem z płyty wiórowej obustronnie melaminowanej,  o gr. 25 mm (kolor do wyboru przed zamówieniem) wzdłuż długich krawędzi biurka pogrubiacz przykręcany bezpośrednio do blatu, wzdłuż krótkich krawędzi stołu pogrubiacz pomiędzy blatem a ramką stołu, stanowiący tym samym wypełnienie stelaża. 
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Stelaż metalowy malowany proszkowo, który tworzą dwie spawane stalowe ramki, składające się z dwóch nóg prostokątnych o przekroju 20/80 mm połączonych krótką poprzeczną belką. Ramki skręcane ze stalowymi podłużnicami przykręcanymi do blatu stołu za pomocą połączeń rozłącznych (mufy metalowe, osadzone na stałe w blacie), dających możliwość wielokrotnego demontażu bez osłabienia łączenia. Poziomowanie w zakresie 20 mm ozdobnym talerzykiem z nierdzewnej stali.

Kolor do wyboru z wzornika przed realizacją zamówienia
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Wymagane atesty i dokumenty, które należy złożyć wraz z ofertą:

1. Biurka  posiadają  opinię  stwierdzającą zgodność  z wymaganymi normami: PN-EN-527-1:2004, PN-EN-527-2:2004, PN 527-3:2004 – w zakresie wytrzymałości, trwałości, stateczności i bezpieczeństwa użytkowania oraz potwierdzającą zgodność z  rozporządzeniem MPiPS z 01.12.1998r.   – popartą atestem  wydanym  przez niezależną jednostkę. Nie dopuszcza się oświadczenia producenta mebli.

2. Blaty biurek wykonane w technologii bezspoinowej posiadają sprawozdania z badań z wynikami: odporności na odrywanie obrzeża nie mniejszą niż 2,8N/mm2 wg normy PN-EN319:1999 i PN-EN 311:2014, odporności na działanie wody po 24 godzinach wg IOS – MAT – 066 p.2.1 F (R1) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS – TM – 0002/5 oraz odporności na ciepło kontaktowe po 24 godzinach wg IOS – MAT – 066 p.2.1 F (R1) nie mniejszą niż 5 wg skali IOS – TM – 0002/6. Badania muszą być wykonane przez niezależną jednostkę uprawnioną do tego, to jest posiadającą akredytację Polskiego Centrum Akredytacji (PCA). W przypadku sprawozdań wystawionych przez podmiot mający siedzibę w innym państwie członkowskim Europejskiego Obszaru Gospodarczego, jako jednostkę niezależną uznaje się każdą jednostkę posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju.

3. Atest higieniczności w klasie E1 na płytę użytą do produkcji mebli.




W związku z powyższymi zmianami na stronie internetowej od dnia dzisiejszego zamieszczone zostają zmodyfikowane załączniki nr A i nr B do SIWZ.

Informujemy, że zgodnie z wymogiem art. 38 ust. 2 ustawy, stanowisko Zamawiającego zostało rozesłane do wszystkich wykonawców, którym przekazano SIWZ.
Wprowadzone zmiany są wiążące i należy je uwzględnić w ofercie.  


Z-CA KANCLERZA
mgr Maria Buzińska
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