SZCZEGÓŁOWY OPIS ZADANIA CZĘŚCIOWEGO ZAŁACZNIK NR 1 DO OGLOSZENIA 
SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU DLA ZADANI CZĘSCIOWEGO NR 1
 Opis techniczny: 

1. Mikrospektrometr ramanowski wyposażony w podwójny tor detekcyjny oraz: 

1.1.1 Chłodzony termoelektrycznie do –70°C (moduł Peltiera, bez konieczności chłodzenia wodą lub ciekłym azotem) detektor CCD o minimalnym rozmiarze matrycy 1024 x 256 pikseli do pracy w zakresie spektralnym nie mniejszym niż 200 do 1050 nm, z możliwością rejestracji minimum 1000 widm/s 

1.1.2 Co najmniej jedna siatka dyfrakcyjna: 1800 linii/mm dla zakresu VIS 

1.1.3 Kinematycznie montowany filtr krawędziowy dla fali 532 nm umożliwiający obserwację rozpraszania Rayleigha w odległości 100 cm odwrotnych lub mniejszej od linii lasera 

1.2 Graniczna rozdzielczość spektralna min. 0,5 cm-1 w obszarze widzialnym. 

1.3 Możliwość pomiaru widm ramanowskich w zakresie co najmniej 100 - 4100 cm-1. 

1.4 Spektrometr musi być wyposażony w konfokalny mikroskop optyczny prosty, zintegrowany sztywnym łączem (bez użycia światłowodów) ze spektrometrem ramanowskim, przewidziany do badań materiałów z wykorzystaniem techniki badań konfokalnych, obrazowania powierzchni oraz próbek o wymiarach mikro i makro, pracujący w transmisji i odbiciu wyposażony w: 

1.4.1 Binokular oraz kolorową kamerę wizyjną do oglądania próbek w świetle białym z jednoczesną wizualizacją plamki lasera oraz możliwością zapisu obrazu video, 

1.4.2 Obiektywy ze standardową ogniskową o powiększeniu: 

a) x20, NA min. 0,4, WD min. 0,39 

b) x50, NA min. 0,75, WD min.0,50 

c) x100, NA min. 0,85, WD min. 0,27 

1.4.3 Obiektyw długodystansowy: 

LWD, x20, NA min. 0,4, WD min. 12,00 

1.4.4 Manualny stolik mikrometryczny 

1.4.5 Układ do obserwacji próbki w świetle spolaryzowanym 

1.5 Spektrometr musi posiadać automatyzację następujących funkcji: 

1.5.1 Regulację i optymalizację mocy wiązki laserowej padającej na próbkę ̨ 

1.5.2 Regulację parametrów systemu przy użyciu wewnętrznej próbki referencyjnej 

1.5.3 Kalibrację osi częstości oraz korekcję intensywności przy użyciu wbudowanego źródła światła białego oraz lampy neonowej 

1.5.4 Przełączanie pomiędzy obrazem w świetle białym, a pomiarem w świetle lasera 

1.1.5 Wymiany filtrów krawędziowych 

1.6 Spektrometr musi być wyposażony w układ co najmniej 4 filtrów szarych, pokrywających pełen zakres widmowy spektrometru (nie mniej niż): 200 do 1050 nm, tłumiących równomiernie, umożliwiający płynną regulację mocy wiązki laserowej na próbce w zakresie min. 0,0001% do 100% 

1.7 System musi być wyposażony w laser wzbudzający: 

1.7.1 Punktowy laser diodowy pracujący na linii 532 nm o mocy min. 50 mW, emitujący światło spolaryzowane liniowo, chłodzony powietrzem, 

1.8 Spektrometr ramanowski musi zapewniać możliwość obrazowania/mapowania ramanowskiego wykorzystując metodę: 

1.8.1 Punktową 

1.8.2 Profilowanie głębokościowe 

1.9 System musi być wyposażony w komorę do pomiarów temperaturowych w pełni kompatybilną sprzętowo i programowo ze spektrometrem Ramana o następujących parametrach: 

1.9.1 Zakres temperatury (co najmniej): -196 °C do +600 °C 

1.9.2 Stabilność zadanej temperatury mniejsza niż 0,1 °C 

1.9.3 Kontroler 

1.9.4 Programator temperaturowy 

1.9.5 Dewar na ciekły azot 

1.9.6 Pompa do ciekłego azotu 

1.9.7 Oprogramowanie sterujące temperaturą komory z poziomu oprogramowania spektrometru Ramana 

1.10 System komputerowy (jednostka sterująca) wraz z oprogramowaniem do sterowania spektrometrem ramanowskim, akwizycji i przetwarzania danych, a także pomiarami temperaturowymi, wyposażony m.in. w monitor o przekątnej ekranu min. 24”, co najmniej 8 GB RAM, dysk SSD (co najmniej 256 GB) przeznaczony na system operacyjny oraz oprogramowanie użytkowe, dysk HD o pojemności co najmniej 1 TB na dane pomiarowe oraz kolorową drukarkę laserową, z wielostanowiskową licencją oprogramowania 

Warunki gwarancji, serwisu i szkolenia: 

1. Bezpłatna gwarancyjna obsługa serwisowa urządzenia w okresie co najmniej 12 miesięcy 

2. Bezpłatny przegląd serwisowy, co najmniej jeden raz w roku w okresie gwarancji 

3. Czas reakcji serwisu: nie więcej niż 48 godzin. 

4. Czas wykonania naprawy gwarancyjnej w czasie nieprzekraczającym 14 dni roboczych od dnia zgłoszenia awarii lub w czasie nieprzekraczającym 45 dni w przypadku konieczności sprowadzenia podzespołów. 

5. Szkolenie powinno odbyć się w języku polskim w laboratorium nabywcy na zakupionym urządzeniu. 

Zamawiający nie dopuszcza składania ofert wariantowych.

SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU DLA ZADANI CZĘSCIOWEGO NR 2

Programowalny zasilacz dużej mocy o parametrach jak poniżej:

- zakres napięć wyjściowych: 0 ÷ min. 40 VDC,

- zakres prądów wyjściowych 0 ÷ min. 85 ADC,

- tryby pracy: CV, CC,

- dokładność pomiaru napięcia: < 40 mV,

- dokładność pomiaru prądu: < 255 mA,

- zmiany napięcia wyjściowego od napięcia zasilania (342 ÷ 460 VAC): < 6 mV,

- zmiany prądu wyjściowego od napięcia zasilania (342 ÷ 460 VAC): < 10,5 mA,

- zmiany napięcia wyjściowego od obciążenia (10 ÷ 90 %): < 11 mV,

- zmiany prądu wyjściowego od obciążenia (10 ÷ 90 %): < 22 mA,

- temperaturowy współczynnik napięcia - 0.01 %/°C,

- temperaturowy współczynnik prądu - 0.02 %/°C,

- szumy i tętnienia napięcia: < 8 mV rms,

- szumy i tętnienia prądu: < 200 mA rms,

- programowa rozdzielczość napięcia - 4,8 mV,

- programowa rozdzielczość prądu - 10,2 mA,

- zabezpieczenia: OVP, OCP, OTP,

- wyświetlacz wartości wielkości wyjściowych,

- możliwość pracy szeregowej/równoległej,

- interfejsy komputerowe: GPIB (IEEE 488.2, USB 2.0 oraz LAN10/100,

- zgodność ze standardem LXI Class C,

- zgodność z językiem poleceń SCPI,

- sterowniki do LabVIEW,

- obudowa z elementami umożliwiającymi montaż w szafie rack 19”,

- uchwyty do przenoszenia na przednim panelu,

- zasilanie trójfazowe 400 VAC/50 Hz,

- gwarancja producenta: nie krótsza niż 36 miesięcy.

SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU DLA ZADANI CZĘSCIOWEGO NR 3
Specyfikacja formy wtryskowej

1. Liczba gniazd: 2 (gniazdo nr 1 – model łopatki 50, gniazdo nr 2 – model łopatki 100).

2. Wtrysk: poziomy, wspólny dla obu gniazd z możliwością zaślepienia poszczególnych gniazd.

3. Tolerancja wykonania gniazd i pasowania: +/- 0,02 mm.

4. Materiał formy: aluminium.

5. Wykończenie powierzchni gniazd: polerowanie.

6. Cechowanie: trwale na obudowie, masa formy, opis wg ustalenia do 50 znaków.

6. Rysunki poglądowe modeli.
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